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ASTM

acier au carbone

ASTM A 53 / A 53M-9%9b

Cette spécification couvre les fubes sans soudure et soudés en acier, noir et galvanisé de NPS 1/8" a 26" inclus

et d'épaisseur conforme au tableau (voir la spécification).
Les tubes pourront étre fournis suivant les types et les grades :

Type F : FBW Soudure bord a bord aprés passage de la téle dans un four — Nuance A

Type E: ERW Soudure par résistance électrique —~ Nuances A et B
Type S: Sans soudure — Nuances A et B

COMPOSITION CHIMIQUE MAXI EN %

Types Nuances c Mn S P Crfa) Cufg) Mofa) Nifa V (a)
A | 025 | 095 0045 005 040 040 015 040 008
B 0,30 1,20 0,045 0,05 0,40 0,40 0,15 0,40 0,08
A 0,25 0,95 0,045 0,05 0,40 0,40 0,15 0,40 0,08
B 0,30 1,20 0,045 0,05 0,40 0,40 0,15 0,40 0,08
A 0,30 1,20 0,045 0,05 0,40 0,40 0,15 0,40 0,08
[a) Lo teneur de ces cing éléments combinés ne doit pas dépasser 1 %
CARACTERISTIQUES MECANIQUES
Résistance rupture Limite élastique Al_!onge_menl
Types Nbances Fabrication minimum minimum minimum
ksi | MPa ksi MPa ‘ en %, sur 2"
Aciers Martin
A ou four électrique 48,0 330 30,0 205 -
ou oxygéne basique 625,000 A%2/J07
B I 48,0 330 30,0 205 [Voir ASTM)
B | 60,0 | 415 | 350 240
TOLERANCES | IF
S ——— Diaméire nominal €1 1/2 (1,900" OD) + 1/64" (0,40 mm)
raamTE sy Diaméire nominal = 2 (2,375" OD) £1%
Sur épaisseur -12,5%
Sur masse +10%

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE : voir spécification détaillée de la norme.

DIMENSIONS : veir pages 40 et suivantes
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ASTM
carbon steel

ASTM A 53 / A 53M-9%9b

This specification covers seamless and welded black and hot-dipped galvanized steel pipe in NPS 1/8 fo 26 inclu-
sive with nominal wall thickness as given in tables (see the standard)

Pipe may be furnished in the following types and grades :
Type F : Furnace-butt welded (FBW) - Grade A

Type E : Electric-resistance welded ([ERW) - Grades A and B
Type S : Seamless - Grades A and B

CHEMICAL REQUIREMENTS MAXI IN %

Types Grades (&5 Mn S P Cr (a) Cufa) Mofa) Nifa) V [a]
B A 025 095 0045 005 040 040 015 040 008
B 0.30 1.20 0.045 0.05 0.40 0.40 0.15 0.40 0.08
A 025 0.95 0.045 0.05 0.40 0.40 0.15 0.40 0.08
B 0.30 1.20 0.045 0.05 0.40 0.40 Q.15 0.40 0.08
[ A 030 | 120 0045 005 040 040 015 040 008
(o) These five elements combined shall not exceed 1 %
TENSILE REQUIREMENTS
Minimum Minimum Minimum
Types (i Mantifachre tensile strength vield strength elongation
ki | Mpa ksi MPa | in2”, percent
Open hearth
A or electric furnace 48.0 330 30.0 205 -
or basic oxygen 625.000 A°2/1)%7
| 480 330 30.0 205 | [See ASTM standard)
: B 600 | 415 | 350 = 240
TOLERANCES N B - o
Oviside d bad NP5 1 1/2 (1.900" OD) and under + 1/64" (0.40 mm)
T y
feidn,giemetor (olge boy] NPS 2 (2.375" OD) and over 1%
On thickness -125%
On weight +10%

HYDROSTATIC TEST PRESSURE : see standard detailed specification.

DIMENSIONS : see pages 40 and following
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ASTM

carbon steel

ASTM

acier au carbone

ASTM A 106-99 ASTM A 106-99

Tubes acier au carbone sans soudure pour service & haute température.

COMPOSITION CHIMIQUE EN %

Seamless carbon steel pipe for high temperature service

CHEMICAL REQUIREMENTS IN %

Nisarcss Mn s P Si Cr Cu Mo Ni v o © Mn s P Si cr Cu Mo Ni (%
maxi [a) maxi maxi mini maxi (b) maxi(b) maxifb) maxi(b) maxi(b) maxi [a) maxi | maxi mini  maxi (b) | maxi (b) maxi [b) maxi(b) maxi (k)
025 0273093 0035 0035 0,0 040 040 0,15 040 | 008 0 025 02710093 0035 0035 010 040 | 040 _ 0.15 _ 040 | 008

7030 029a1,06 0,035 0035 010 040 | 040 0,15 | 040 | 0,08 F 030 0.29101.06 0.035 0035 010 040 | 040 015 040 0.8

70,35 0294106 0035 0035 010 040 | 040 0,15 040 | 0,08 c 0.35 029101.06 0035 0035 010 040 | 040 015 040 _ 0.08

{a} For each reduction of 0.01 % below the specrfned carbon maximum, an increase of 0.06 % manganese above fhe spe-
cified maximum will be permitted, up to @ maximum of 1.35 %
(b) These five elements combined shall not exceed 1 %.

a) Pour chaque réduction de 0,01 % en-dessous de la teneur maximale specnflea en carbone, la teneur en manganése peut
éfre augmentée de 0,06 % au-dessus du maximum spécifie, sunsg)ouvmr dépasser 1,35 %
[b) La teneur de ces cing elemenls combinés ne doit pas dépasser 1 %.

CARACTERISTIQUES MECANIQUES TENSILE REQUIREMENTS
Résistance rupture Limite élostique Allongement minimum (1) Minimum Minimum Minimum elongation(1)
Nuances minimum | minimum Longitudinel Transversal Grades tensile strength yield strength Longitudinal Transverse
ksi MPa | ksi MPa en %, sur 2" ksi MPa | ksi MPa { in 2", per cent
B £ES, 390 b — SO Al A e 2 00 205 | g 2
60,0 415 B 35,0 240 3 30 16,5 | 3 ) 60.0 | 415 , 35.0 | 240 | 30 | 16.5
70,0 485 40,0 275 | 30 16,5 € 70.0 485 40.0 275 | 30 16.5

(1) Basic minimum elongation transverse slgp tests, and for all small sizes tested in full section. For longitudinal strip tests the mini-
frongon de tube (darl e cas des ems diamétres). Pour I'éprouvette longitudinale, minimum d'allongement en % sur 2 : mum elongation in 2" shall be : e = 625.000 02 P8 [see ASTM).

e= 625,000 A” /U [voir AST
TOLERANCES : Sur diamétre ex'erieur : comme indiqué dans le tableau suivant

1] Aliongemenl minimum four les éprouvettes decoupees transversalement dans le tube et les éprouvettes constituées par un

TOLERANCES : Outside diameter : as follows

Diamétre nominal Diaméire extérieur Tolérances sur diaméfre exiérieur Nominal pipe size Qutside diameter Variations in eutside diameter
en plus ‘ en moins over under
NPS i mm pouces | mm pouces NPS mm mm inches mm inches
10,33 48,3 040 | 1/64(0015) | 040 | 1/64(0.015) 10.3 10483 [ 040 | 1/640015 | 040 | 1/64(0.015]
60341143 079 /3200031 | 079 | 1/20003)) | 03101143 075 1/3200031) | 079 | 1/32(003)
141362191 | 1,59 | 1/16(0062) | 079 | 1/32(0.031) \ 141.310219.1 1.59 | 1/16(0.062) '_ 079 | 1/32{0.031)
273,04 457,2 2,38 | 3/32 (0.093) \ 079 | 1/32(0.031) 273.010 457.2 | 238 | 3/32(0. 093) Q.79 1/32(0.031)
508066600 | 318 | 1/8 (025 | 079 | 1/32(0031) 5080106600 | 318 1/8 (0125 079 | 1/320003)
28 o 34 711,06 864,0 3,97 | 5/32 (0.156) | 079 1/32(0.031) /) 711.010 864.0 3.97 | 5/32 0. ]56) 0.79 ~1/32{0.031)
9140612190 | 476 | 3/16(0187) | 079  1/32(0.03) 914010 1219.0 476 | 3/16(0.187) | 079 | 1/32(0.031)
Note : Pour rubes NPS 10" (273 mm) et plus, possibilité d'obtenir sur demande spéciale : Note : For pipes NPS 10" (273 mm) and over, posslblhry to obtain vfspeﬂa”y required :
_ diamétre extérieur + 1 % ou diametre intérieur = 1 % o - o oulsuf diometer + 1 % or inside diameter + 1 % _  oaw
Sur épaisseur | T — |y | =12,5% On thickness _— -  p— =125%
. +10% Y - +10%
Sur masse Par longueur unitaire _35% On weight Per unit length -35%
Pression dlessai Cette pression est donnée par la formule o _ 2 %T L T'iyd:osac g Given by the formula po2 sD T Ll
hydraulique (voir ASTM EIS pressure (see ASTM . : . . i
’ dans laquelle P : Pression d'épreuve en MPa T : Epaisseur en mm 08 " where P : Test pressure in PSI T : Wall thickness in inches
.A 30 /' A5I0.ME9) | ! S: Toux de Irochixil du métal en MPa D : Dpiomélre extérieur en mm A 530/ A 530 M99) S : Pipe wall stress in PSI D : Outside diameter in inches
Si les longueurs de livraison ne sont pas imposées, les tubes peuvent étre livrés : en It definite lengths are not required, pipe may be ordered in single random lengths of
simple longueur de 4,8 6 6,7 m (16 & 22 ft) avec 5 % compris entre 3,7 et 4,8 m (12 h 161022t (4.8 0o 6.7 m) with 5% 12 to 16 ft (3.7 to 4.8 m), or in double random
Longueurs a 16 fi), en double longueur avec une longueur moyenne minimale de 10,7 m Lengths lengths with a minimum average of 35 ft (10.7 m) with § % 16 t0 22
(35 fi) avec 5 % compris entre 4,8 et 6,7 m (16 4 22 fi). (4.8 mo 6.7 m). )
DIMENSIONS : voir pages 40 et suivantes DIMENSIONS : see pages 40 and following
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ASTM ASTM

acier au carbone carbon steel
ASTM A 179 / A 179 M-90a (réapprouvé en 19946) ASTM A 179 / A 179 M-90a (reapproved 1996)
Cette spécification couvre les tubes sans soudure élirés & froid a bas carbone pour échangeurs et condenseurs. Seamless cold drawn low carbon steel heatexchanger and condenser tubes.
Diaméire de 1/8" (3,2 mm| & 3" (76,2 mm| inclus, en diamétre extérieur. 1/8" (3.2 mm| to 3" (76.2 mm) included, in outside diamefer.
COMPOSITION CHIMIQUE CHEMICAL REQUIREMENTS
Carbone Manganése Phosphore Soufre Carbon Manganese Phosphorus Sulfur
% % maximum % maximum % % % maximum % maximum %
0,06 40,18 | 0,27 40,63 \ 0,035 \ 0,035 0.06100.18 [ 0.27 10 0.63 \ 0.035 \ 0.035
DURETE ROCKWELL : 72 HRB maximum ROCKWELL HARDNESS : not exceeding 72 HRB
TOLERANCES : (voir ASTM A 450 / A 450 M96a) - TOLERANCES : (see ASTM A 450 / A 450 M960)
< 1" (25,4 mm) + 0.004" + 0,10 mm < 1" (25.4 mm) = 0.004" +0.10 mm
1" (25,4 mm) < diamétre < 1" 1/2 (38,1 mm) + 0.006" +0,15 mm 1" (25.4 mm) < diameter < 1 1/2 (38.1 mm) +0.006" £0.15 mm
S i 1"1/2 (38,1 mm) < diométre < 2* (50,8 mm) + 0.008" + 0,20 mm OvE e 1"1/2 (38.1 mm) < diameter < 2" {50.8 mm) +0.008" +0.20 mm
ur clomélre exierieur 2" (50,8 mm) < diaméire < 2” 1/2 (63,5 mm) £0.010° | 0,25 mm fsice diameter 27 (50.8 mm) < diameter < 2 1/2 (63.5 mm) £0.010" | =0.25mm
2" 1/2 (63,5 mm) < diaméire < 3" (76,2 mm) = 0,012" + 0,30 mm 2" 1/2 (63.5 mm) < diameter < 3" (76.2 mm) +0.012" +0.30 mm
3" (76,2 mm) +0.015" + 0,38 mm 3" (76.2 mm) +0.015" +0.38 mm
Pour diométre < 1" 1/2 (38,1 mm) +20% For diameter < 1" 1/2 (38.1 mm) +20%
Sur épai ¢ On thick 0
RAESpRRsatr Pour diamétre > 1% 1/2 (38,1 mm) +22% gl For diameter> 17 1/2 (38.1 mm) +22%
-0 -0
Pour diamétre < 2" (50,8 mm) +1/8" + 3 mm For diameter < 2 (50.8 mm) +1/8" +3mm
Sur = e On length = e
LESDoNeEE Pour diométre = 2" (50,8 mm) +3/16" +5mm Csagite For diameter = 2" (50.8 mm) +3/16" +5mm
-0 -0 -0 -0
Pour diométre < 17 1/2 (38,1 mm) +12% For diometer < 1" 1/2 (38.1 mm) +12%
Sur masse il || e | = Caviit g I 220
Pour diamétre > 1" 1/2 (38,1 mm) +13% vl For diameter > 1" 1/2 (38.1 mm) +13%
-0 -0
| PRESSION D'ESSAI HYDRAULIQUE : (voir ASTM A 450 / A 450 M96a) HYDROSTATIC TEST PRESSURE : (see ASTM A 450 / A 450 M-96q)
Donnée par la formule P 220,61 Given by the formula [, _ 32000 T
D
T - Epaisseur en mm T : Specified wall thickness in mm
D : Diamétre extérieur en mm D : Specified outside diemeter in mm
P : Pression d'essai en MPa P : Hydrostatic fest pressure in PSI
FIB Petro Tajhiz Caspian Co. & www.PTCaspian.com % info@PTCaspian.com
Piping Material Stockist & Supplier +98 21 2277 1224 & +98 212277 0362



ASTM

aciers alliés

ASTM A 209 / A 209 M-98
DOMAINE D'APPLICATION :

Cette sapécificoﬁon couvre plusieurs nuances de tubes sans soudure, épaisseur minimum, en acier allié au carbone
molybdéne pour chaudiére et surchauffeur.

GAMME DIMENSIONNELLE :
Diamétre extérieur : 12,7 a 127 mm (1/2" a 5").
Epaisseur minimum : 0,9 @ 12,7 mm (0,035" a 0,500").

FABRICATION :

L'acier utilisé sera calmé.
Les tubes sont fabriqués par un procédé sans soudure et sont, suivant exigences, soit finis & chaud soit étirés & froid.

Toutes les nuances subissent un traitement thermique.

COMPOSITION CHIMIQUE :

" Désignation| Carbone  Manganése | Phosphore Soufre Silicium  Molybdéne
sanee UNs % % | mei%  medi% % %
" - Jo10/020/030/080 0025 = 0025 0,10/0,50] 0,44/0,65
. - 1015/025 030/080 0025 0025 0,10/0,50 0,44 /0,65
b - | 0)4moxi | 030/080 0,025 0025  0,10/0,50 | 0,44 /0,65

CARACTERISTIQUES MECANIQUES :

Résistance rupture Limite &lastique Allongement mini ‘ Dureté

Nuance mini mini | sur2"ou 50 mm maxi
ki MPa | ksi MPa | % ‘ Brinell Rockwell
55 380 30 205 L 30 ‘ 146HB 80 HRB
Tla | 60 415 32 220 | 30 153 HB 81 HRB
53 365 | 28 195 | 30 | 137HB 77 HRB

EXIGENCES GENERALES :
Suivant spécificolion ASTM A 450 / A 450 M-Q6a.
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ASTM
alloy steels

ASTM A 209 / A 209 M-98

SCOPE :
This specification covers several grades of minimum wall thickness, seamless, carbon-molybdenum alloy steel,
boiler and superheater tubes.

SIZE RANGE :

Outside diameter :1/2t05in. (12.7 to 127 mm) .
Minimum wall thickness : 0.035 to 0.500 in. (0.9 to 12.7 mm).
MANUFACTURE :

The steel shall be killed.
The tubes shall be made by the seamless process and shall be either hot finished or cold-finished as specified.

All tubes shall be heat treated.

CHEMICAL REQUIREMENTS :
- Designation  Carbon | Manganese | Phosphorus Sulfur Silicon  Molybdenum
rade UNS % % | maxi% maxi % % | %
n - |010/020030/080 0025 = 0025 0.10/0.50 0.44/0.65
| o | - 0.15/0.25 | 0.30/0.80 0.025 0.025 0.10/0.50 0.44 /0.65
| b = 0.14 moxi | 0.30/0.80 0.025 0.025 0.10/0.50 0.44 /0.65
TENSILE REQUIREMENTS :
Tensile strength Yield strength Elongation mini . Hardness
Grade mini mini in2in. or 50 mm maxi
ksi MPa ’ ksi MPa % " Brinell Rockwell
- on 55 380 30 205 30 146HB B8O HRB
o 60 415 32 220 30 153 HB 81 HRB
s B 365 28 195 30 137HB 77 HRB
GENERAL REQUIREMENTS :

To specification ASTM A 450 / A 450 M-96a.
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ASTM

aciers alliés ferritiques
ASTMA 213 / A 213 M- 9%a

(Aciers austénitiques et inoxydables, voir page 173)

DOMAINE D'APPLICATION :

Celte sﬁecuﬁcnlxon couvre les lubes sans soudure d'épaisseurs minimales en aciers ferritiques et austénitiques pour chaudiéres
et surchauffeurs

GAMME DIMENSIONNELLE :

?iumétre :3,2mm (1/8 in.) de diamélre intérieur & 127 mm (5 in.) de diamétre extérieur.
poisseur minimum  : 0,4 4 12,7 mm (0,015 in. 4 0,500 in.)

FABRICATION :

Les tubes sont fobnques par un procédé sans soudure et sont, suivant exigences, soil finis a chaud soit éfirés & froid. Tous les
tubes subissent un traitement thermique.

COMPOSITION CHIMIQUE :
&signati Carbone Manganése Phosphore Soufre Silicium
Nuances De:{?n ol Carbon Manganese Phosfghh:rus Sulfur Silicon
Grades Designation % % maxi % maxi % %
- | 0,10/0,20 0,30 /0,61 0,025 0,025 0,10/0,30
= | 05 maxd 030/060 0025 | 0025 _ 050maxi
] = 0,15 maxi 0,30 /0,60 0,025 0,025 11,00/2,00
= | ol2msi | 030/060 0025 0025 050maxi
- 0,15 maxi 0,30 /0,60 0,025 0,025 0,25/ 1,00
~ 1 005/015  030/060 0025 0025  0,50/1,00
= 005/0,15  030/061 0025 | 0025 0,50 maxi
- 0,15/0,25 0,30/ 0,61 0,025 0025 0,15/035
- 1 005/015 | 030/060 | 0025 0025 _ 050max
- 1 005/015 _ 030/060 0025 0025 0,50 maxi
T - 0,04 /0,10 0,10 /0,60 0,030 0,010 0,50 maxi
™1 = 008/0,12  030/060 0020 0010 _ 020/050
™2 K92460 007 /0,13 0,30/ 0,60 0,020 0,010 0,50 maxi
\7 - 007/014 | 070 maxi 0,020 0,010 0,50 maxi
 Cr= 0 025 maxi 1,00 maxi 0,040 0,030 1,00 maxi
CARACTERISTIGUES MECANIQUES :
Résistance rupture | Limite élastique 1 Allongement mini (1) Dureté
Nuonces mini I mini sur ou S0mm | Brinell
ksi MPa | ksi MPa | | maxi
60 415 30 205 30 163
|
60 415 | 30 205 30 [ T Wy
60 415 32 220 30 163
.74 | 510 | 58 | 400 | 20 220
85 585 60 415 | 20 250
90 620 | 64 | 440 | 20 250
90 620 | 58 400 20 250
60 415 | 40 275 | 20 217

i])AHongemem minimum pour épaisseur = 7,9 mm (5/16 in.) éprouvettes découpées (longitudinales) et éprouvettes consti-
fuées par un frongon de tube [dans le cas des petits diaméires).

EXIGENCES GENERALES
Suivant spécification ASTM A 450 / A 450 M96a.

¢

ilE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

ASTM

ferritic alloy steels
ASTM A 213 / A 213 M - 99a

{Austenitic and stainless steel see page 173)

SCOPE :

This specificalion covers minimum wall-thickness, seamless ferritic and austenitic steel, boiler and superheater fubes.

SIZE RANGE :

Diameler 1 1/8 in. (3.2 mm] in inside diameter to 5 in. (127 mm) in oufside diameter
Minimum wall thickness 0 01510 0.500 in. (0.4 to 12.7 mm)

MANUFACTURE :

Tubes shall be made by the seamless process and shall be either hot finished or cold finished, os specified.
All tubes shall be heattreated.

CHEMICAL REQUIREMENTS
Nickel Chrome  Molybdéne Vanadium = Niobium

Nickel  Chromium  Molybdenum Vanadium = Columbium Autres / Others
% % % % % %
0.50/0.81 0.44 /0.65
4.00/6.00  045/0.65 ]
4.00/6.00 0.45 /0.65
4.00/6.00 0.45/0.65 4x%C<Tic070%

| 8.00/10.00 0.90/1.10

1.00/1.50 | 0.44 /0.65

0.80/1.25 | 0.44 /0.65

0.80/1.25 0.15 maxi
| 2.65/3.35 0.80/1.06

1.90/260 087/193 | |

W:1.45/1.75 B : 0.0005/0.006 s

1.90/2.60 | 0.05/030 0.20/0.30/0.02/0.08 " 0=’ = 03 maxi 3

0.40 maxi | 8.00/9.50 0.85/1.05 0.18 /0.25 0.06 /0.10 N:0,03/0.07 Al 0.04 maxi I i

) ‘W:1.5/2.008 : 0.001/0.006 -
0.40 maxi  8.50/9.50 0.30/060 0.15/0.25/0.04/0.09 \ " 10570 07 Al : 0.04 mox
W:15/25Cu:03/178:00005/0005 = =
N:0.04/0.10 Al : 0.04 moxi -

N :0.035 maxi Ni + Cu: 1 maxi 18

0.50 maxi 10.00 / 12.50 0.25 /0.60 0.15 /0.30 0.04 /0.10
17.5/19.5  1.75/2.50

TENSILE REQUIREMENTS
Tensile strength Yield strength E’on ation mini (1) Brinell
Crodes mini minj . inZ2in. or 50'mm hardness

ksim | MPa ksi MPa | % maxi
60 415 30 205 30 163
0 415 30 | 205 | L N 179
60 415 | 2 220 30 143

74 510 | 58 400 | 20 220
85 585 | 60 415 20 250
90 | 620 | 64 440 20 250

9 620 | 58 400 | 20 250
60 415 | 40 275 20 217

[ U Bazﬁ minimum elongation for walls 5/18 in, (7.9 mm) and over in thickness, longitudinal strip fests, and for all small sizes
in full section.

GENERAL REQUIREMENTS
To specification ASTM A 450 / A 450 M-960.
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ASTM

aciers basse température
ASTM A 333 /A 333 M-99

Cette spécification couvre les tubes sans soudure et soudés, en acier pour service a basse température.

COMPOSITION CHIMIQUE :

Carbone  Manganése  Phosphore Soufre Silicium Nickel Chrome
N”‘"“;’" Carbon  Manganese  Phosphorus Sulfur Silicon Nickel Chromium
S maxi % % maxi % maxi % % % %
T 030(A] 040/1,06 0025 0025
K 0,19 0,31 /0,64 0,025 0,025 0,18/0,37 3,18/3,82
.| 012 050/1,05 0025 0025 008/0,37 047/098 0,44/1,0I
& 0,30(A) 0,29/1,06 0,025 0,025 0,10 mini
019 090 moxi 0,025 0,025 0,13/032 2,03/257
[ 013 09%maxi 0025 | 0025 0,13/0,32 840/9,60 X
L 0,20 0,40 /1,06 0,025 0,025 1,60/2,24
EETEN o2 1,05/1,50 0,035 0,015 0,10/0,35 025moxi | 0,15 maxi
Lk 0,10 0,60 maxi 0,025 0,025 0,35 moxi 35,0 /37,0 | 0,50 moxi

(A) Poﬁr- chaque réduction de 0,1 % de la teneur en carbone en-dessous de 0,30 %, la teneur en manganése peut étre aug-
mentée de 0,05 % auv-dessus de 1,06 % sans pouvoir dépasser 1,35 %

CARACTERISTIQUES MECANIQUES :

Résistance rupture Limite élastique Allongement minimum (1)
Nuances minimum minimum Longitudinal | Transversal
ksi [ MPa ksi MPa en % sur 2"
55,0 380 | 30,0 205 35 \ 25
65,0 450 35,0 240 30 [ 20
60,0 a5 35,0 240 | 30 _\_ 16,5
60,0 415 35,0 240 30 | 16,5
7 65,0 450 35,0 240 30 | 22
8 100,0 6% | 75,0 | 815 | 22 al -
9 630 | 435 460 315 28 =
10 80,0 550 65,0 450 22 -
r 650 450 35,0 240 18 (2) -

(1] Ailongernenl minimum pour les épaisseurs supérieures ou égales & 8 mm (5/16") avec éprouvettes découpées et ép(Tu-
veftes constituées par un trongon de tube (dans le cas de petits diamétres).
(2) Allongement de la nuance 11 est pour toutes les épaisseurs.

ESSAIS DE FLEXION PAR CHOC :
5 Vo = .
Nigrices Température d'essai de flexion par choc
o F ' o C
] - 50 - 45
a | - 150 - 100
: - 150 =100
& | - 50 | - 45
£l - 100 - 75
B - 320 [ -195
T ‘-; : l(;f; : :(5) L'essai de flexion par choc nest pas demandé pour la

Lid nuance 11

ir Petro Tajhiz Caspian Co.
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ASTM

low temperature steels
ASTM A 333 / A 333 M - 99

Seamless and welded steel pipes for low temperature service

CHEMICAL REQUIREMENTS
Cuivre Aluminium Vanadium Niobium Molybdéne Cobalt
Copper Aluminivm Vanadium Columbi Molybd Cobalt Nuances
Grades.
% % % % % | =
0.40/075  0.04/0.30 ] 1 4
—a— N ’ 1 e
0.75/1.25 2
0.15 maxi 0.06 maxi 0.12moxi |~ 0.05maxi  0.05moxi | - Al

- - - - 0.50 maxi | 0.50 moxi D
[A) For each reduction of 0,01 % carbon below 0.30 %, an increcse of 0.05 % manganese above 1.06 % would be
permitted to a maximum of 1.35 % manganese.

TENSILE REQUIREMENTS
Minimum Minimum Minimum elongation (1]
Grades tensile strength yield sirength Longitudinal Transverse
ksi ! MPa ksi MPa in 2* per cent
550 380 | 300 | 205 35 2
65.0 450 35.0 240 30 20
60.0 415 35.0. 240 30 16.5
60.0 415 35.0 240 30 16.5
65.0 450 35.0 240 30 22
600 60 | 750 | 515 | 2 . -
630 45 | 40 | 315 | 28 =
80.0 550 65.0 450 22 -
65.0 450 35.0 240 18 2) -

(1) Minimum elongation for walls 8 mm (5/16") and over in thickness, striptests, and for all small sizes tested in full section.
(2) Elongation of grade 11 is for all walls.

IMPACT TESTS
Gadis nlnqpaco fest (amp’erah:ra
F [ C

- 50 - 45

- 150 - 100

- 150 =100

- 50 - 45

- 100 - 75

-320 | -195

- 100 - 75

= 75 - 60 The impact fest is nol required for grade 11
@ www.PTCaspian.com % info@PTCaspian.com
+98 21 2277 1224 & +98 212277 0362



ASTM

aciers basse température

ASTM A 333 /A 333 M-99
ESSAIS DE FLEXION PAR CHOC POUR NUANCES 1, 3, 4, 6,7, 9 et 10

(entaille en «V»). Résultats minimum.

Valeur minimum . . Energie absorbée Dal
e de |'énergie absorbée | L e Bl e Surface cm?
d‘;meor':s\:::; Moyenne minimum Valeur minimum Moyenne minimum Valeur minimum
i ) par série pour une éprouvette par série pour une éprouvette
de trois éprouvettes d'une série | de trois éprouvettes (1) d'une série (1)
mm ft.Ibf J frlbf J \ Dal/em* i Dal/cm?
13 18 [ 10 14 | 2725 | 1,75 '
10 14 8 11 | 2,33 1,83
9 12 7 9 2,25 ] 1,69
7 9 5 7 2,25 1,75
10 x 3,33 5 7 3 4 | 2,63 ) 1,50
10 3 4 5 3 4 2,50 2,00

(1) Ces valeurs ne sont pas reprises dans 'ASTM A 333

ESSAIS DE FLEXION PAR CHOC POUR NUANCE 8
par expansion latérale (voir ASTM A 333 / A 333 M99 -§ 8.2)

TOLERANCES : (conforme & ASTM A 530 / A 530 M99)
Sur diamétre extérieur : comme indiqué dans le tableau suivant :

Diamétre nominal Diamétre extérieur cHbraigps sivdistuine extbiiout .
en plus en moins
ol mm mm \ pouces mm pouces
| 1/Ba11/2 1030483 04 | 1/64(0.015) | 0,8 | 1/32(0.031)
[ B 60,3a114,3 0,8 1/32 (0.031) | 0,8 1/32(0.031)
—141,342191 16 | 1/16(0062) | 08 | 1/32(0.031)
8 I 273,1 a 457,2 2,4 3/32 (0.093) | 0,8 1/32(0.031)
26| 508,0 & 660,0 32 | 1/8 (0.125) 038 1/32 (0.031)
711,0 & 864,0 40 | 5/32(0.156) | 08 1/32 (0.031)
914,04 1219,0 4,8 | 3/16(0.187) 0,8 1/32 (0.031)
Sur épaisseur [ B -125%
)
Sur masse Diamétre nominal < 12 T f‘
par longueur unitaire, -35%
pour tube sans o : +10%
soudure Diamétre nominal > 12 _50%

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE : (voir ASTM A 530 / A 530 M99)
Donnée poar la formule p_2ST
D

DIMENSIONS : voir pages 40 et suivantes

4

ﬂE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

ASTM
low temperature steels

ASTM A 333 /A 333 M-99
IMPACT TESTS FOR GRADES 1, 3, 4, 6, 7, 9 and 10

(«V» notch] minimum resulls.

Minimum notched bar | Mini impact value in Da)
Resili i mo= e T T
Size impact value | esbianca bl v Area in square cm
of Minimum averag Minimum value Minimum average Minimum valve
specimen valuve of each set of one specimen only value of each set of one specimen only
of three specimens of a set | of three specimens (1) of a set (1)
mm ft.Ibf J frlef J ‘ Dal/cm’ i Dal/em?
1 13 18 | 10 14 | 225 l 1.75 '
10 14 8 11 2.33 1.83
9 12 7 9 2.25 . 1.69
7 9 5 7 2.25 1.75
33 5 7 3 4 2.63 1.50
10x 25 4 5 | 3 4 2.50 2.00
(1) These values are not prescribed in specification ASTM A 333
IMPACT TESTS FOR GRADE 8
by lateral expansion (see ASTM A 333 / A 333 M-99 - § 8.2)
TOLERANCES : (conform fo ASTM A 530 / A 530 M-99)
Outside diameter : as follows
Nominal Variations in outside diamefer
pipe size Outside diameter over | under
NPS mm | inches mm inches
TI0 10310483 04 | 1/64(0015 | 08 | 1/32(0.031)
[ 1 60.310114.3 0.8 1/32(0.031) | 0.8 1/32 (0.031)
: | 1413102190 | 1.6 | 1/16(0062] | 0.8 1/32 (0.031)
0 I 2731104570 2.4 3/32(0.093) | 0.8 1/32 (0.031)
2 | 508.0 to 660.0 3.2 a 1/8 (0.125) 0.8 1/32 (0£3L
7 711.0 to 864.0 40 | 5/32(0.156) | 08 1/32 (0.031)
35 fo 4 914010 1219.0 48 | 3/16(0.187) 08 1/32 (0.031)
On thickness [ B -125%
On weight NPS 12 and under j;gz{;
per unit length of L0 .,/:
seamless pipe Over NPS 12 —50%

HYDROSTATIC TEST : (see ASTM A 530 / A 530 M-99)
Given by the formula p_2ST
D

DIMENSIONS : see pages 40 and following
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ASTM

aciers alliés

ASTMA 335 /A335M~-99

Cette spécification couvre les tubes sans soudure en aciers alliés ferritiques pour service & haute température.

COMPOSITION CHIMIQUE :
Nuance Désignation| Carbone Manganése Phosphore Soufre  Silicium | Chrome Molybdéne Autres
IS % % maxi% maxi% % | % % %
T K522 0,10/0.20 | 0,30/0,80 | 0,025 | 0,025 | 0,10/0,50 - 044/065 | -
P2 . K11547 T 0,10/0,20  0,30/0,61 0,025 0 025 0,10/0,30 | 0,50/0,81 0,44/0,65 -
. K41545 | 0,15maxi = 0,30/0,60 = 0,025 0,025 0,50maxi 4,00/6,00 0,45/0,65 -
T K51545 | 0,15moxi | 0,30/0,60 | 0,025 | 0,025 1,00/2,00 400/600 045/065 -
" K41245 | 0,12moxi | 0,30/0,60 0025 0,025 050maxi  400/600 045/085 A
S$50400 | 0,15moxi 0,30/0,60 0025 0025 0,25/1,00  800/1000 0,°0/1,10 -
TK11597 | 0,05/0,15 0,30/060 0025 0025 0,50/1,00 1,00/1,50 0,44/065 -
K11562 | 0,05/0,15 0,30/0,61 0,025 0025 0,50maxi 0,80/1,25 0,44/0,65 -
K11578 | 0,05/0,15 030/060 @ 0025 0,025 1,15/1,65 - 0,44/0,65 @ -
K31545 | 0,05/0,15 0,30/0,60 @ 0025 0,025 0,50maxi & 2,65/3,35 080/1,06 -
K21590 | 0,05/0,15 0,30/0,60 = 0025 0025 0,50 mexi = 190/2,60 087/1,13 =
T K91560 | 0,08/0,12 | 0,30/0,60 | 0,020 | 0,010 0,20/0,50 | 8,00/9,50 0,85/105 B
K92460 | 0 ,07/0,13 ' 0,30/0,60 0,020 0,010 0,50 moxi 8 ,50/9, 50 0,30/0, 60 €
- e K92930 | 0,07/0,14 0,70 maxi 0,020 0010 0,50 moxi 10,00/12,50 0,25/0,60 D

Adx5%Cs%Tic070%ou8x%

CARACTERISTIQUES MECANIQUES :

C<%Nbs10x%C
B V.0,18-0,25/N:0,030-0,070 / Ni : 0,40 maxi / Al : 0,04 maxi / Nb:0,06-0,10
€ V:0,15-0,25/N:0,030-0,070 / Ni: 0,40 maxi / Al : 0,04 moxi / Nb : 0,04 - 0,09 / Wi : 1,50-2,00/8:0,001 -0,006

DV:0,15-0,30/W:1,50-2,50/Cv:0,30~1,70 /Nb:0,04-0,10 /B:0,0005-0,005 / N: 0,040 -0,100 / Ni : 0,50 maxi / Al : 0,040 moxi

Résistance rupture Limite élastique Allengement minimum (1)
Nuance minimum minimum Longitudinal Transversal
ksi MPa ksi MPa en % sur 2"

SRAZI 550 | 380 300 | 205 30 20
P12 60,0 415 32,0 220 30 20
P91 85,0 585 | 600 415 20 -
90,0 620 64,0 440 30 20
: 90,0 620 58,0 400 20 =
utres | 60,0 415 | 30,0 205 30 20

(l) Allongemenl minimum pour les épaisseurs supérieures ou égales a 8 mm (5/16"), avec éprouvelfes découpées et éprou-
veftes conslituées par un troncon de tube (dans le cas de petits diométres).
(2) Dureté maxi : 250 HB

[conforme & ASTM A 530 / A 530 M99)
Semblables a celles de 'ASTM A 333 / A 333 M-99

PRESSION D'ESSAI HYDRAULIQUE :

Donnée par la formule p.28T

TOLERANCES :

DIMENSIONS

¢

. voir pages 40 et suivantes

(voir ASTM A 530 / A 530 M-99)

ASTM
alloy steels

ASTM A 335 /A 335 M-99

Seamless ferritic alloy steel pipes for high temperature service

CHEMICAL REQUIREMENTS

Crodk UNS Corbon  Manganese Phosphorus Sulfur  Silicon  Chromium Molybdenum Others

Designation, ¢ % moxi % maxi% % % % %

K11522 [0.10/020 0.30/0.80 | 0.025 0025 0.10/0.50 - 0.44/0.65 | -

K11547 | 0.10/0.20 0.30/0.61 0.025 0,025 0.10/0.30 0.50/0.81 0.44/0.65 -

K41545 | 0.15maxi = 0.30/0.60 0.025 0.025 0.50 moxi = 4.00/6.00 0.45/0.65 -

" K51545 | 0.15maxi | 0.30/0.60 | 0025 0025 1.00/2.00 4.00/600  045/0.65 -
_K41245 [ 0.12moi 030/0.60 0025 0025 0.50moxi | 400/600 045/0.65 A

S50400 | 0.15maxi  0.30/0.60 0.025 0,025 0.25/1.00 8.00/10.00 0.90/1.10 -

| K11597 |005/0.15 030/0.60 0025 0025 050/1.00 1.00/1.50 0.44/0.65 -

K11562 | 0.05/0.15 0.30/0.61 0.025 0.025 050 moxi 0.80/1.25 0.44/0.65 -

K11578 | 0.05/0.15 0.30/0.60 0.025 0,025 1.15/1.65 - 0.44/0.65 -

K31545 | 0.05/0.15 0.30/0.60 = 0.025  0.025 0.50moxi = 2.65/3.35 0.80/1.06 -

K21590 | 005/0.15  0.30/0.60 | 0025 0025 0.50maxi 1.90/2.60 087/113 -

k91560 | pgs»/o 12 0.30/0.60 | 0020 0010 0.20/050 8.00/9.50 0.85/105 B

K92460 | 0.07/0.13 0.30/0.60 0020 0010 0.50 maxi | 8. 50/9.50 0.30/0.60 G

K92930 | 0.07/0.14  0.70 maxi 0.020  0.010 0.50 maxi | 10.00/12.50 0.25/0.60 D

Adx%C<%TISO7G%or8me<%Nb<le%C
BV:018-025/N:0.030-0.070 / Ni:0.40 maxi / Al : 0.04 maxi / Nb : 0.06 - 0.10
CV:0.15-0.25/N:0.030-0.070 / Ni: 0.40 maxi / Al : 0.04 maxi / Nb: 0.04-0.09 / Wi: 1.50-2.00 /B8 :0.001 - 0,006

D V:015-030/W:1.50-2.50/Cv:0.30-170/Nb:0.04-0.10/8:0.0005-0.005 /N :0.040-0.100 / Ni : 0.50 moxi / Al : 0.040 maxi

TENSILE REQUIREMENTS

Minimum Minimum Minimum elongation (1)
Grade tensile sirength yield strength longitudinal | Transverse
ksi MPa ksi MPg in 2", per cent
550 380 | 300 205 | 30 20
60.0 415 32.0 220 | 30 20
85.0 585 60.0 415 20 | -
90.0 620 64.0 440 | 30 20
%00 620 58.0 400 | 20 -
60.0 415 30.0 205 30 20

( U Mnmmum elongahan for walls 8 mm {5/ 16) and over in thickness, strip tests, and for all small sizes lested, in full
ction
2) Maxrmum hardness : 250 HB

TOLERANCES : (conform to ASTM A 530 / A 530 M-99)
Similar to ASTM A 333 / A 333 M99

HYDROSTATIC TEST PRESSURE : (see ASTM A 530 / A 530 M-99)
Given by the formula P 2_%1

DIMENSIONS : see pages 40 and following
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ASTM

aciers au carbone et alliés

ASTM A 671 - 96 / ASTM A 672 - 96 / ASTM A 691 - 98
DOMAINE D'APPLICATION :

Ceite spécification couvre les tubes en acier soudés & |'arc avec métal d’apport, fabriqués @ partir de téles «qua-

lité appareil & pression», pour ufilisation & haute pression :
- A 67196 : températures ambiantes ou plus basses,

= A 672-96 : températures moyennes,

- A 691-98 : hautes températures.

GAMME DIMENSIONNELLE
A 671-96 A 672-96 et A 691-98

- 15igmérre extérieur ) ) ) 405 mmi(l 67_] et _pTus
_Epaisssur 6,4 mm (1/4") et plus jusqu'a 75 mm (3") inclus

FABRICATION — CLASSES : (voir page 30)

La classe indique :
Section 1 le type de traitement thermique appliqué pendant la fabrication du tube :
toutes les classes sauf 10, 11, 12 et 13 subissent un traitement thermique.
Section 9 si la soudure doit &tre radiographiée :
la totalité de chaque soudure des classes X1 et X2 est radiographiée.
Section 8.3 si le tube doit subir I'essai hydraulique :
les tubes des classes X2 et X3 subissent |'essai hydraulique suivant spécification A 530 / A 530 M
section 20

NUANCES : (voir page 32

La nuance désigne le type de téle utilisé et repris dans les ASTM du tableau de la pages 32 et 34.

COMPOSITION CHIMIQUE :
Analyse sur tole :

le fabricant de tube fera une analyse sur téle par coulée. Cette analyse devra étre en conformité avec les valeurs
imposées dans les spécifications des tles opprovisionnées.

Analyse du cordon de soudure :
le fabricant de tube fera une onalyse du cordon de soudure tous les 61 m (200 f) pour ASTM A 671 / A 691 et
tous les 152 m (500 ft] pour ASTM A 672, ou avec une période qui sera une fraction de cette distance.

CARACTERISTIQUES MECANIQUES :

Les valeurs des contraintes des éprouvettes transversales du cordon de soudure et de la téle de base devront étre
similaires aux valeurs imposées par les spécifications des f5les dorigine.

TOLERANCES

?iaméfra extérieer | 0 néfre ur specif : férence

_Ovalisation | différence entre le plus grand et le plus petit diométre extérieur : 1 %

_Epaisseur | ou plus - 0,25 mm (- 0,01”) en dessous de I'épaisseur nominale spécifice,
PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE : (voir ASTM A 530 / A 530 M99)

Donnée par la formule po2sST

DIMENSIONS : voir pages 40 et suivantes

)
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ASTM
carbon and alloy steels

~ ASTMA 671-96/ ASTM A 672 - 96 / ASTM A 691 - 98
SCOPE -

This specification covers electric-fusion welded steel pipe with filler metal added, fabricated from pressure vessel
quality plate and suitable for high pressure service :

- A 671-96 : at atmospheric and lower temperatures,

- A 672-96 : at moderate temperatures,

—A 691-98 : at high temperatures.

SIZE RANGE :
A 671-96 | A 672-96 and A 691-98
p&?fs_i_drc{ia;neier ; 16 in. (405 mrﬂ_ or larger
_ng/ thickness 1/4 in. (6.4 mm) or greater I up fo 3 in. {75 mm) inclusive

MANUFACTURE — CLASSES : (see page 31

Class designates :
Section 1 the type of heat treatment performed during manufacture of the pipe :
all classes other than 10, 11, 12 and 13 shall be heat treated.
Section 9 whether the weld is radiographically examined :
the full length of each weld of classes X1 and X2 shall be radiographically examined.
Section 8.3 whether the pipe has been pressure fested :
closses X2 and X3 pipe shall be pressure tested in accordance with specification A 530 / A 530 M
section 20

GRADES : (see page 33)
Grade designates the type of plate used os listed in ASTM specifications in the table of pages 33 and 35.

CHEMICAL COMPOSITION :

Product analysis of plate :

the iﬁe manufacturer shall make an analysis of each mill heat of plate material. The product analysis so determi-
necfs all meet the requirements of the plate specification to which the material was ordered.

Product andlyses of weld :

the pipe manufacturer shall make an analysis of finished deposited weld material from each 200 ft (61 m) for ASTM
A 671 and A 691 and from each 500 ft (152 m) for ASTM A 672, or fraction thereof.

TENSILE REQUIREMENTS :

Transverse fensile properties fo the welded joint and of the base plate shall meet the mechanical test requirements
of the plate specifications.

TOLERANCES

"Outside diameter + 0.5 % of the specified outside diameter based on circumferential measurement
Outof round ~ | difference between major and minor outside diameters : 1 %
Thickness * no more than 0.01 in. (0.25 mm| under the specified nominal thickness

HYDROSTATIC TEST PRESSURE : (see ASTM A 530 / A 530 M-99)
Given by the formula p_25T
D

DIMENSIONS : see pages 40 and following
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- ASTM

aciers au carbone et alliés

L]
N ASTM A 671~ 96 /

FABRICATION — CLASSES :

Désignation des classes note 1)

Type de traitement

’ Elgsse thermique sur fube voir section : voir section -
non R non
? non
non
9 8.3
non 8.3
non non
revenu de détente 4 flon
9 8.3
non 8.3
non non
v 9 non
normalisé
9 8.3
non 8.3
non non
w 9 non
normalisé et revenu
9 8.3
non 8.3
non non
trempé ef revenu 2 non
Q? 8.3
non 8.3
non non
normalisé ? L
el durcissement par précipitation
9 8.3
non 8.3
non non
tfrempé 4 fen
et durcissement par précipitation
? 8.3
non 8.3

Note 1 : La sélection des matériaux sera faite en fonction des températures de service.

La spécification A 20 / A 20 M pourra étre utilisée comme guide.

4
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Spécification ASTM des tubes
Radiographie  Essai hydravlique: A 47106 A 672.96 A 691.98

00 00000O0OGCOOOOGIOGIONOOOPODS

ASTM
carbon and alloy steels

ASTM - 96 / ASTM A 672 - 96 / ASTM A 691 - 98
MANUFACTURE - CLASSES :
Class designations (nofe 1) ASTM specification of pipe
Closs Heat freatment Radiogrqphy Pressure. test | A 67196 A67296 A998
on pipe see section : see section :
- ] none none [ ] L] ®
9 none e [ ®
none 9 8.3 ° ° °
none 8.3 [ J ® L ]
none none [ ] [ ] ®
. 9 none ® ® ®
t lisved
stress relieve: = — . S ®
none | 8.3 ® [ ] ®
none none e ® ®
: 9 none ® [ J ®
lized
normalize o 83 ‘ 3 > e
none 8.3 | [ J L] ®
none none I ® ® &
normalized and tempered 9 nens ‘ L) L4 o
9 8.3 ® [ ] ®
none 83 B L ] e ®
none none [ ® ®
9 none [ ] ® L ]
enched and tempered

W P 9 8.3 ° ° ®
none 8.3 [ e ®

none none [ ]

normalized -] nene L4

and precipitation heat treated

9 8.3 [}

none 8.3 | ®

none none [ J

quenched 9 fone ' L

and precipitation heat treated
9 8.3 L}
none 8.3 [ J

Note 1 : Selection of materials should be made with attention to service temperature.
For such guidance, specification A 20 / A 20 M may be consulted.
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ASTM

aciers au carbone et alliés

ASTM A 671 - 96 / ASTM A 672 - 96 / ASTM A 691 - 98

NUANCES :
Spécification des toles Spécification des tubes
Type d'aci ASTM ASTM
ype Gacien Ne Nuance | A 67196  A67296 A 69198
i A285/A285M A | - A45 -
acier au carbone A285/A285M @ B ‘ = A 50 =
A285/A285M C | CA5s A55 =
. Ad442 /A 442 M 55 | CES55 ES55 -
acier au carbone ! ! |
A 442 / A 442 M 60 } CE 60 E 60 -
A515/A515M 55 | = B 55 =
, ) A515/AS5ISM = 60 | CB6O B 60 -
acier au co(hone CC'mE 1
ASIS/ASI5M 65 [ CB 65 B 65 -
A515/A515M 70 ] CB70 B 70 -
AS516/A516M 55 | = C55 -
) R ASI6/A516M = 60 | CC60 C 60 -
acier au carbone calmé, & grain fin : !
AS516/A516M 65 } CC 65 C 65 -
AS516/A516M | 70 | CC70 c70 -
A204 /A204M A - | L65 CM 65
acier ou carbone-molybdéne A204 /A204M B } - L70 CM 70
A204 /A204M c | = L75 CM75
acier oy manganése-silicium A299 /A299M B ] CK75 N75 CMS 75
acier au manganése-silicium, normalisé A537 /A537M 1 | CD70 D70 CMSH 70
acier au manganése-silicium, frempé et revenu AS37 / AS37 M 2 CD 80 D 80 CMSH 80
: . N - A302/A302M A - H75 -
acier ou manganése-molybdéne, normalisé !
A302/A302M B CouD| - H 80 -
AS533/A533M  Cl* - 180 -
acier av monganése-molybdéne, trempé et revenu A 533 /A S33 M Cl2* - 190 -
A533/AS533M  CI3* | - 1100 -
) R A 202 /A202M AL = K75 -
acier au chrome-manganése-silicium = o ! P i N
A202/A202M B - | K85 -
A203/A203M A | CFé5 - -
o A203/A203M B | CF70 - -
acier av nickel i
A203/A203M D CF 66 - -
¢ {
A203/A203M E | CN - -

* n'importe quelle nuance peut éire fournie.

¢
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ASTM

carbon and alloy steels

ASTM A 671 - 96 / ASTM A 672 - 96 / ASTM A 691 - 98

GRADES :
Plate specification Pipe specification and grade
| ASTM ASTM
Iypatolstact \ N° Grade | A671:96 | A 67296 A 69198
y A285/A285M A = A 45 —
plain carbon | A285/A285M B = A 50 =
A285/A285M Cc CAS55 | AS55 -
. A442 [/ Ad42 M 55 CE 55 E55 -
plain carbon ! !
Ad42 [ A 442 M 60 CE 60 E 60 -
AS515/AS5ISM 55 - B 55 =
plain carbon, killed AS515/A515M 60 CB 60 | B 60 -
A515/A515M 65 CB65 | B65 =
A515/A515M 70 CB70 B 70 -
A516/A516 M 55 - C55 -
plain carbon, killed, fine grain £ 214 £AR18H - cS60 ced =
ASI6/ASI6M 65 CC 65 C65 =
AS516/A516 M 70 cc7o0 | C70 -
A204 /A204 M A - L&5 CM 65
carbon-molybdenum steel A204 / A204 M B - L70 CM 70
A204 / A204 M C - L75 CM75
manganese-silicon steel A299 /A299 M - CK75 N 75 CMS 75
manganese-silicon steel, normalized A 537 /AS37 M 1 cD70 | D70 CMSH 70
manganese-silicon steel, quenched ond tempered ~ A 537 / A 537 M 2 | CD80 | D8O CMSH 80
. A 302 /A302M A - H75 -
manganese-molybdenum, normalized
A302/A302M B,CorD - H 80 -
A533/A533M Cl* - 180 -
manganese-malybdenum, quenched ond tempered = A 533 /A533 M Cl2* - 190 -
A533/A533M Cl3* - | J100 -
. 0 A202/A202M A - K75 -
chromium-manganese-silicon e s ! i
A202 /A202M B - K 85 -
A203 /A203 M A CF 65 - -
) A203 /A203 M B CF70 - -
nickel steel T
A203 /A203M D CF 66 - -
A203/A203M E ‘ CF71 | - =3
* any grade may be furnished
A N . o
&y www.PTCaspian.com % info@PTCaspian.com
+98 21 2277 1224 & +98 212277 0362



ASTM

aciers au carbone et alliés

ASTM A 671 -96 / ASTM A 672 ~-96 / ASTM A 691 - 98

NUANCES :
Specification des toles Spécification des tubes
Type d'acier : ,ASTM s
N Nuance | A 67196 | A 67296 A 69198
A517/AS517M A a0l =
L A517/AS17M B ¢l 102 =
AS17/AS1I7ZM  C cl103 =
A517/A517M D cl 104 =
[AS17/A517M  E Cl 105 =
ASI17/ASIZM  F CJ 106 -
acier allié; trempé et revenu | A517/A517M G c107 -
A517 /ASI7M  H c1108 =
ASI7/ASIT7M ) cl 109 =
CASIZ/ASIZM K cio -
ASI7/ASI7M L aim =
CASIZ/ASI7M M cli2 =
[ A517/A517M P cnia -
acier allié, normalisé et A736 /AT736M 2 CP 65 =
durci por précipitation A736 /AT736M 3 CP75 =
acier  1/2%Cr  1/2% Mo A387 /A3BTM 2 = 1/2Cr
acier  1%Cr 1/2% Mo | A3B7/A387M 12 - 1Cr
acier 11/4%Cr 1/2% Mo | A387/A387M 11 = 14
acier 21/4%Cr 1% Mo | A387/A37M 22 = l21/4C
acier 3% Cr 1% Mo | A387/A387M 2 E: T
acier  5%Cr  1/2% Mo | A387/A3B7M = 5Cr
acier  9%Cr 1% Mo | A387/A387 M = 9Cr
acier  9%Cr 1% Mo V,Nb | A3B7/A3ZM 9] = 91

Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

ASTM

carbon and alloy steels

ASTM A 671 ~-96 / ASTM A 672 - 96 / ASTM A 691 - 98

GRADES :
Plate specifications Pipe specification and grade
, A
sietsie] Ne L | Grade | A671.96 | A67296 A 69198
AS17/ASI7M | A 101 5
A517/ASI7M B c02 =
A517/A517ZM  C c1103 -
A517/A517M D c)104 =
A517/A517M  E c1105 =
AS517/AS17 M F 106 -
alloy steel, quenched and tempered AS517/A517M G CJ 107 -
A517/A517M  H cJos =
AS517/ASI7M | Q109 =
A517/AS17M K aiio =
ASI7/A517M L an -
AS517/A517M M a2 =
A517/A517M P a3 -
alloy steel, age hardening, normalized A736/A736 M 2 CP 65 =
and precipitation heot treated A736/A736M i 4 CP75 =
steel  1/2% Cr 1/2% Mo A387/A387M 2 = 1/2 Cr
steel 1% Cr  1/2% Mo | A38B7/A387M 12 - 1Cr
steel 11/4% Cr 1/2% Mo | A387/A387M 11 = Ta/ace
steel 21/4% Cr 1% Mo | A387/A387M 22 = | 21/4Cr
seel 3% Cr 1% Mo | A387/A387M 21 = | acr
seel 5% Cr  1/2% Mo | A387/A387M 5 = 5Cr
sdeel 9% Cr  1%Mo A387/A387M 9 = 9Cr
seel 9% Cr 1% Mo V,Cb | A387/A387M 91 = 91

= .
Yy www.PTCaspian.com
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% info@PTCaspian.com
& +98 212277 0362



ﬁIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

spécifications ASTM

parachévements des tubes

ASTM specifications

pipe finishes

ASME B 16.25

£25°

Y&’

E:
o ER
HE a8
Ht
113 213
aln L

]‘

1,6 0,8 mm
0.06" £ 0.03”

t>22 /t>0.88"
19+2

Les tubes sont livrés suivant I'une des finitions suivantes

1 — Extrémités lisses
a) coupées d’équerre
b) chanfreinées suivant ASME B 16.25 - 1997
¢) chanfreinées a 30°

2 — Extrémités filetées suivant ASME B 1.20.1 - 1983
(R.1992)

3 — Aspects extérieurs des tubes
a) nus intérieurement et extérieurement
b) revétus extérieurement et nus intérieurement
c) revétus extérieurement et revélus intérieure-

ment.

Note :
Pour ASTM A 106 - 99 "
ASTM A 53 - 90 } NPS 2" et au-dessus

w‘e,'w“ www.PTCaspian.com

+98 21 2277 1224

\QVE;—O'

1,6 £0,8 mm
|~ 0.06” + 0.03"

NOTE 1

The pipes may be delivered to the following practice :

I = Plain-ends
a) square cut
b) beveled according to ASME B 16.25 - 1997
¢) beveled to an angle of 30°
2 - Threaded ends according to ASME B 1.20.1 - 1983
(R.1992)
3 - External appearance of pipes
a) bare without any protection
b) externally coated, internally bare
¢) externally and internally coated

Note :
For ASTM A 106 - 99 "
ASTM A 53 o0p | NPS 2" and larger

% info@PTCaspian.com
& +98 212277 0362



revétements

Classification

Revétements

non méfalliques

Revétements

organo-métalliques

Revétements

métalliques

Modifications

chimiques

Meodifications

physico-chimiques

P

Nature

® Peintures, vernis, laques, produits bitumineux,
résines, plastifiants,

e Graisses, cires, huiles,

® Plastiques (polyuréthanne, polyéthyléne, Rilsan®, PTFE, PVC)
© Elastoméres divers
® Email vitreux

® Mortier de ciment

® Peintures pigmentées de métaux en poudre
(aluminium, zinc, plomb, acier inoxydable)
® Peinture au zinc éthyl-silicate

® Electrodéposition : nickel, zinc, cadmium, cuivre, étain,
chrome

o Immersion dans les métaux fondus : galvanisation,
étamage, plombage, aluminiage,

® Projection de métal fondu : métallisation au zinc,

1 |

inium, étain, pl

® Réduction chimique : nickelage
® Placage : nickel, cuivre, acier inoxydable

® Phosphatation
o Phosphatation chromatation
® Noircissage et brunissage

e Cémentation :
- au Zine (shérardisation),
—a I'aluminium (calorisation),

- au chrome (chromisation)

pipe coatings

Type Classification

® Paints, varnishes, lacquers, bituminous coatings,
resins, plasticizers,

e Greases, waxes, oils,

‘ Non-metallic
® Plastics (polyurethane, polyethylene, Rilsan®, PTFE, PVC) coatings
e Elastomers (various types)

e Vitreous enamel

® Cement mortar

e Paints pigmented with metals in powder form ;
filx . N Organo-metallic
(aluminium, zinc, lead, stainless steel)

i
® Paints containing zinc ethyl-silicate coahngs
e Electroplating : nickel, zinc, cadmium, copper, tin, chro-
mium,
@ Hot-dipping in molten metal : galvanisation, tinning,
lead-coating, aluminium-coating,
Metallic
coalings

@ Spraying with molten metal : metallisation with zinc,
aluminium, tin, lead,

® Chemical reduction : nickeling

® Plating : nickel, copper, stainless steel

® Phosphating
® Chromating, phosphating Chemical

® Black finishing and browning modification

e Cementation :

~ with zine (sherardizing), Bhvsicochsmical

sico-chemica

- with aluminium (calorizing), ¢ dificali
f

- with chromium (chromizing) mediieaten

@v www.PTCaspian.com
+98 21 2277 1224

g info@PTCaspian.com
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe
ASME B 36.10 M-199¢ ASME B 36.10 M-1996
Diamétre . Identification Diametre } Identification
nominal Diamélre extérieur Epaisseur Masse Epaisseur nominal Diaméire extérieur Epaisseur Masse Epaisseur
No::ninal Outside diameter Wall thickness Weight Specif W.T. N""""'""’ Outside diameter Wall thickness Weight Specif W.T.
size: ARl : STD Schedule size ‘ APl : STD Schedule
pouces pouces pouces XS pouces pouces pouces XS
inches inches o inches 7 L kg/m ! XXS inches inches e | inches o /A kg/m XXS
0405 | 103 [ 0049 1,24 | 019 028 | - - 10 T 1.660 | 422 | 0250 @ 635 | 376 561 | - - 160
0.405 10,3 0.057 1,45 0.21 0,32 = = 30 : 1.660 42,2 0.382 9,70 5.21 7.77 5L XXS =
0.405 10,3 | 0.068 1,73 0.24 037 | 5L STD | 40 = 1900 = 483 0065 165 | 128 191 | - - | 5
0.405 103 | 0.095 2,41 | 031 047 | 51 XS 80 ' 1.900 48,3 0.109 277 | 2.09 300 | = = 10
0540 | 137 | 0065 = 1,65 | 033 = 049 | - | - 10 1900 | 483 | 0425 | 318 | 237 353 | - - 30
0.540 137 | 0073 1,85 0.36 054 | - - 30 31 1.900 48,3 0.145 3,68 | 272 405 | 5L STD 40
0.540 137 | 0088 224 | 042 063 | 5L STD 40 1.900 48,3 0.200 508 | 3.63 541 | 5L XS 80
0.540 137 | 0119 3,02 0.54 0,80 | 51 XS 80 1.900 48,3 0.281 704 | 486 7735 || = - 160
0675 | 171 | 0065 = 1,65 | 0.42 08 | - | - | o 1900 | 483 | 0400 | 10,15 | 641 | 956 | 5L X% | -
0675 171 | 0.073 1,85 | 047 070 | = | - | 30 ‘ 2375 | 603 | 0065 | 1,65 | 161 240 | - 5
0675 | 17,1 | 0.091 231 | 057 084 | 5l STD | 40 2375 | 603 | 0083 211 | 203 303 | 5L -
0.675 17,0 | 0.126 320 @ 074 1,10 | 5l XS 80 2.375 60,3 0.109 2,77 2.64 393 | 5L 10
0.840 21,3 | 0065 1,65 054 0,80 | -~ | _ ~ | 5 2375 | 60,3 0.125 318 | 300 @ 448 | 5L 30
0840 = 213 | 0083 211 | 067 100 | - - 10 2375 | 603 | 0141 | 358 | 336 501 | 5 |
0.840 21,3 | 0.095 2,41 | 076 1,12 =l = | 30 2375 | 60,3 0.154 = 391 | 3.65 544 | 5. | STD | 40
0.840 21,3 | 0.109 277 | 085 1,27 | 5L | S | 40 3 2375 | 60,3 0.172 | 437 | 405 6,03 | 5L |
0.840 21,3 | 0147 373 1.09 1,62 | 5l XS 80 2.375 60,3 0.188 4,78 4.39 654 | 5l
0.840 213 | 0188 478 | 131 195 | - = 160 2.375 60,3 0.218 554 | 502 7.48 | 5L XS 80
0.840 213 | 0294 747 | 171 255 | 5L XXs | = 2.375 60,3 0.250 6,35 5.67 8,45 | 5L
1050 267 | 0065 1,65 & 069 1,03 = =l 5 | 2.375 60,3 0.281 714 | 628 936 | 5L
1050 @ 267 | 0.083 2,11 | 086 128 | = | = | 19 2375 | 603 0344 | 874 | 746 11,1 | - © 160
1.050 267 | 0.095 2,41 | 097 1,44 | - = | 30 | '2.375 60,3 0.436 11,07 | 903 1344 | 5L | XXS
1.050 267 | 0113 287 | 1.3 1,69 | 5L STD | 40 T 2875 | 73,0 | 0083 | 2,11 | 247 @ 3,69 | 5L i 5
1050 @ 267 | 0.154 391 | 1,47 220 | 5. XS | 80 2.875 @ 730 0.109 277 | 322 480 | 5L | I =
1.050 267 | 0219 556 | 1.94 290 | - - 160 2.875 73,0 0.120 305 | 353 @ 52 | - 10
1050 | 267 | 0308 7,82 | 244 364 | 5l XXS - 2875 | 730 | 0125 | 3,18 | 367 548 | 5L -
1315 | 334 | 0065 1,65 @ 087 130 | - AL = | 5 2.875 73,0 0.141 3,58 | 4.12 613 | 5L
1315 33,4 | 0.109 2,77 | 1.40 209 | = | = 10 | ! ‘ 2875 | 730 0.156 3,96 | 453 674 | 5L
1315 | 334 | 0114 29 | 1.46 2AE | = Bl = 30 B 2875 | 730 0172 = 437 | 497 | 740 | 5L
1315 | 334 | 0133 338 | 1.68 250 | 5. s | 40 4 | 2875 73,0 0.188 = 478 | 540 = 8,04 j 56| 30
1.315 334 | 0179 455 | 217 324 | 5l XS 80 |_ I . 2875 73,0 0.203 516 5.79 8,63 5L sSTD 40
1.315 334 | 0.250 6,35 | 284 424 | - = 160 2.875 73,0 0216 549 | 6.13 914 | sl
1.315 33,4 0.358 9,09 | 3.66 545 | 51 XXS = 2.875 73,0 0.250 6,35 7.01 10,44 5L
1.660 422 | 0065 1,65 | 1.11 .65 | - | = 5 2875 | 730 0.276 701 | 7.66 11,41 | 5L XS 80
1.660 422 | 0.109 2,77 1.81 270 | - = 10 2.875 73,0 0.375 9,53 | 10.01 1492 | - 160
1.660 422 | 0117 297 | 1.93 287 | - = 30 2875 | 730 0.552 | 14,02 | 13.69 2039 | 5L XXS
1660 422 | 0140 @ 3,56 @ 227 339 | 5L | SID | 40 ' _ 3500 | 889 | 0083 | 211 | 303 452 | 5L | T 5
1660 | 422 | 0.19] 485 | 3.00 447 | 5l XS 80 B 3500 | 889 | 0109 @ 277 | 395 588 | 5L -

)
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe
ASME B 36.10 M-1996 ASME B 36.10 M-19%96
Diamétre | 5 | Identification Diamétre | 5 Identification
nominal Diamélre extérievr Epaisseur Masse Epaisseur nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epaisseur
Neminal Outside diamefer Wall thickness Weight Soecif W.T. NO{""-W[ Outside diameter Wall thickness Weight Specif W.T.
size P:’f" STD  Schedule size F;fl‘ STD  Schedule
pouces pouces pouces XS pouces pouces uces XS
inches inches A inches o LA kg/m xXS inches inches WL ?ches g e/t kg/m XXS
3.500 88,9 | 0.120 305 | 433 6,45 = 10 | 4500 @ 1143 | 0337 @ 856 | 1498 @ 2232 | 5 | XS | 80
3500 | 889 | 0.125 3,18 | 451 672 | 5l 4500 1143 | 0438 11,13 | 1900 2832 | 50 | 120
3500 | 88,9 | 0.141 358 | 506 753 | Al d 4500 @ 1143 | 0531 13,49 | 2251 33,54 | 5L 160
3500 @ 889 | 0.156 396 | 557 829 | 5L 4500 1143 | 0674 1712 | 2754 41,03 | 5L | XXS
3.500 88,9 | 0.172 437 | 611 911 | sl 5563 1413 | 0083 211 | 486 7724 | 5l
3.500 88,9 | 0.188 478 |  6.65 992 | 5 30 5.563 1413 | 0.109 2,77 6.36 9,47 | - 5
3500 @ 889 | 0216 549 | 758 11,29 51 STD 40 5563 1413 | 0125 3,18 | 7.26 10,83 | 5L
3500 | 889 | 0250 @ 635 | 868 1293 | 51 ‘ 5563 1413 | 0.134 340 | 777 | 1N,57 | = | 10
3500 = 88,9 | 0.28) 704 | 966 | 14,40 5L 5563 1413 | 0.156 39 | 901 134 | sl
3,500 @ 88,9 | 0.300 7,62 1025 1527 | 5L XS 80 5563 1413 | 0.188 478 | 1079 16,09 | 5l
3500 | 889 | 0438 | 11,13 | 1432 21,35 | - 160 5.563 141,3 | 0219 556 | 12.50 1861 | 51
3500 @ 889 | 0600 1524 | 1858 @ 27,68 5L XXS ; 5.563 1413 | 0258 655 | 1462 21,77 | 5. s 40
4000 | 101,6 | 0083 @ 211 | 347 518 | 51 | i & 5563 1413 | 0281 7,14 | 1585 23,62 | 5l | i
4000 | 101,6 | 0109 @ 277 | 453 6,75 5L 5563 1413 | 0312 7,92 | 1750 2605 | 5L
4000 | 101,6 | 0.120 3,05 4.97 7,40 = 10 5563  141,3 | 0344 874 | 1917 2857 | 5l
4000 | 10,6 0125 | 318 | 517 | 772 | A ' 5563 1413 | 0375 953 | 2078 3097 | 5L S 80
4000 | 1016 | 0.4 3,58 581 8,65 50 5.563 1413 | 0500 12,70 | 27.04 40,28 51 120
4000 | 1016 | 0.156 396 | 640 9,53 5t 5563 1413 | 0625 15,88 | 3296 4911 | 5L 160
4000 | 101,6 | 0.172 | 437 | 7.03 10,48 | 5L | 5563 1413 | 0750 19,05 | 3855 57,43 | 5L | XXS
4000 | 1016 | 0.188 478 | 7.5 11,41 50 30 I 6625 1683 | 0083 211 | 580 865 | Sl |
4000 | 101,6 | 0226 574 9.1 13,57 | 5L STD 40 6.625 1683 | 0.109 277 | 7.59 1,31 | st | 5
4000 | 101,66 | 0.250 635 | 1001 1492 | 5L 6.625 168,3 | 0.125 3,18 | 8.68 12,95 | 5l
4000 | 101,6 @ 0.28] 714 | 11.16 16,63 5L 6625 1683 | 0,134 340 | 929 1384 | - 10
4000 | 101,6 | 0318 808 | 1250 1863 | 5l XS 80 6625 1683 | 0.14] 358 | 976 1454 | 51 |
4500 | 1143 | 0083 2,11 | 392 584 | 5l 6625 | 1683 | 0.156 396 | 1078 1605 | 5l
4500 @ 1143 | 0.109 277 | &1 762 | - 6625 1683 | 0172 437 | 1185 1767 | 5L
4500 | 1143 | 0.120 3,05 561 836 | - 10 I 6.625 1683 | 0.188 478 | 1292 1927 | Al
4500 | 1143 | 0125 318 | 584 871 | 5l | 6625 | 1683 | 0203 516 | 1392 | 2076 | 5L
4500 | 1143 | 0.141 3,58 | 656 9,77 5| | T 6625 1683 | 0219 5,56 1498 22,31 5L
4500 | 1143 | 0156 = 396 | 724 | 1078 | 5 [ 6625 1683 | 0250 635 | 1702 2536 | 5L
4500 | 1143 | 0.172 437 | 795 11,85 51 : 6625 1683 | 0.280 7,11 1897 28,26 5 STD 40
4.500 114,3 = 0.188 478 | 866 1291 | 51 30 6.625 1683 | 0312 792 | 2104 3132 | 50 | '
4500 | 1143 | 0.203 516 | 932 13,89 = 51 | 6625 1683 | 0.344 8,74 | 23.08 3439 | 5l
4500 | 1143 | 0219 556 | 10.01 1491 | 51 ‘ 6625 1683 | 0375 953 | 2508 @ 3731 | 5l
4500 | 1143 | 0237 | 602 | 1079 | 1607 | 5l STD 40 6625 1683 | 0432 1097 | 2857 4256 | sl XS 80
4500 | 114,33 | 0.250 6,35 1135 16,90 51 6625 1683 | 0500 12,70 | 3271 @ 4873 51
4500 1143 | 0281 714 | 1266 18,87 | 51 6.625 168,3 | 0.562 @ 1427 | 3639 5420 | 5L 120
4500 | 1143 | 0312 | 792 | 139 | 2078 | 5 | | 6625 | 1683 | 0625 1588 | 4005 5969 | 5 | ‘

pI Petro Tajhiz Caspian Co. v@v www.PTCaspian.com % info@PTCaspian.com
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe
ASME B 34.10 M-1994 ASME B 36.10 M-1996
Diamétre ) Identification Diamétre Identification
nominal Diaméire extérieur Epaisseur Masse épaisseur nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epaisseur
Nor.ninal Outside diameter Wall thickness Weight Spacif W.T. N"’_”fﬂﬂ’ Outside diameter Wall thickness Weight Srecif W.T.
size p:l;:l : STD Schedule size p::' ’ STD Schedule
olces tices uces XS uces uces ces XS
I.;',m:hes ?:chas m ‘ F::c:l-las mm L kg/m XXS ?:chas ':chas mm '?:cuhes mm L kg/m XXS
6625 | 1683 | 0719 1826 | 4535 | 67.56 | 5l 160 : F 10750 | 2730 | 0.344 874 | 3823 5698 | 5l v
6.625 | 1683 | 0750 19,05 | 4706 70,11 | 5l . 10750 @ 273,0 | 0.365 9,27 4048 6031 | sl STD 40
6625 | 1683 | 0864 21,95 & 53.16 79,22 5L XXS 10.750 2730 | 0.438 11,13 4824 71,90 5L
6,625 | 1683 ‘ 0.875 22,23 | 53.73 80,07 5L 10.750 = 273,0 | 0.500 12,70 | 5474 81,55 @ 5L XS 60
8625 | 2191 | 0109 277 | 993 1479 = - 5 | ‘ 10750 = 273,0 | 0.562 1427 | 6115 91,091 5L
8.625 | 219,1 | 0.125 3,18 11.35 16,93 5L 10.750 = 273,0 | 0.594 15,09 6443 96,01 - 80
8.625 | 219,1 | 0.148 3,76 | 13.40 19,96 = 10 10.750 = 273,0 | 0625 1588 | 67.58 100,73 | 5l
8.625 | 2191 | 0156 = 39 | 1411 | 21,01 5L | ' . 10750 | 2730 | 0719 1826 | 77.03 11475 50| 100
8.625 | 219,1 | 0.188 4,78 16.94 2526 | 5L 10.750 = 273,0 | 0812 2062 86.18 128,38 | 5L
8625 | 2191 | 0.203 5,16 18.26 27,22 | 5L 10.750 = 273,0 | 0.844 21,44 89.29 13306 @ - 120
8.625 | 219,1 | 0219 556 | 19.66 2928 @ 5l | 10.750 = 273,0 | 0875 22,23 | 9228 137,52 @ 5L [
8.625 | 219,1 | 0250 6,35 | 2236 3331 5L | 20 10.750 = 273,0 | 0938 23,83 | 98.30 146,48 51
8.625 | 219, \ 0277 7,04 | 2470 36,81 \ 5L 30 10750 = 273,0 | 1.000 25,40 | 104.13 155,15 5. xXxs | 140
8.625 | 219,1 | 0312 7,92 | 27.70 4124 | 5L 10750 | 273,0 | 1.125 28,58 | 11564 172,33 | - 160
8.625 | 219,1 | 0.322 8,18 2855 42,55 | 5L STD 40 10.750 = 273,0 | 1250 31,75 | 12683 188,97 51
8.625 | 219,1 | 0.344 874 | 3042 @ 4534 | 5L | 12750 3238 | 0156 3,9 | 2098 31,25 - 5
8.625 | 219,1 | 0.375 9,53 | 33.04 4925 | 51 12.750  323,8 | 0.172 437 | 23.11 34,43 | 5L
8.625 | 219,1 | 0.406 10,31 | 35.64 53,08 | - 60 12.750 = 323,8 | 0.180 4,57 2417 3600 @ - 10
8.625 | 219,1 | 0438 11,13 | 3830 57,08 | 5L 12.750 = 3238 | 0.188 478 | 2522 37,62 | 5L [
8.625 | 219,1 | 0.500 12,70 | 43.39 64,64 | 5L XS 80 12750 = 323.8 | 0203 516 2720 4056 | 5L
8.625 | 219,1 | 0.562 14,27 | 48.40 72,08 | 5l O 12.750 @ 3238 | 0219 5,56 29.31 43,65 | 5L
8.625 | 219,1 | 0594 1509 | 5095 | 7592 | - 100 12.750 | 323,8 | 0250 635 | 3338 4973 | 51 20
8.625 | 219,1 ; 0.625 15,88 | 53.40 79,58 5L | 12.750  323,8 | 0.281 704 | 3742 5577 | A&
8.625 | 219,1 | 0719 18,26 | 60.71 90,44 5L 120 12.750 @ 3238 | 0312 7,92 41.45 61,71 51
8.625 | 219,1 ‘ 0.750 19,05 | 63.08 93,98 5L 12750 = 3238 | 0.330 8,38 4377 6520 | 5L 30
8.625 | 219,1 0.812 2062 | 67.76 100,92 5L 140 | 12750 3238 | 0.344 874 | 4558 67,93 5L |
8.625 | 2191 0875 22,23 | 7242 | 107,92 51 XXS 12750 = 3238 | 0375 9,53 4956 73,88 51 STD
8.625 | 2191 0906 2301 | 7469 111,27 = 160 12.750 = 323,8 | 0.406 10,31 5352 7973 | 5L 40
8625 | 2191 | 1.000 2540 | 81.44 121,33 51l ] | 12750 3238 | 0438 11,13 | 57.59 8584 @ 5L
10.750 | 2730 | 0.134 3,40 | 1519 22,63 5 5 . 12750 | 3238 | 0.500 12,70 65.42 97,46 5L X5
10750 | 2730 | 0.156 3,96 | 17.65 26,28 S | 12750 | 3238 | 0562 14,27 | 73.15 108,96 | 5L 60
10750 | 273,0 | 0.165 419 | 1865 2778 = | [ o i i 12.750 = 3238 | 0625 1588 | 8093 120,62 | 5L
10.750 | 273,0 | 0.188 478 | 21.21 31,63 | 5L - 12.750 | 323,8 | 0.688 17,48 88.63 132,08 | 5l 80,
10.750 | 273,0 | 0.203 516 | 2287 34,09 | 5L 12.750  323,8 | 0.750 19,05 | 96.12 143,21 5L
10.750 | 273,0 | 0.219 556 | 24.63 36,68 | 5L 12.750 @ 323,8 | 0812 20,62 | 103.53 15421 | 5L
10750 | 273,0 | 0.250 635 | 2804 @ 4177 56| | 20 . 12750 3238 | 0844 21,44 | 10732 15991 | - 100
10750 | 2730 | 0.279 7,09 | 31.20 46,51 SL 12750 | 323,8 | 0875 22,23 | 11097 16537 5L
10.750 | 273,0 0.307 7,80 | 3424 | 51,03 5L 30 12.750 @ 3238 | 0938 23,83 | 11833 176,33 | 5L

)
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe
ASME B 36.10 M-1996 ASME B 36.10 M-19%96
Diamétre ) Identification Diametre . Identification
nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epaisseur nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse Epaisseur
N°’."i"°l Qutside diameler Wall thickness Weight Shecik WT. Nol:ninal Qufside diameter Wall thickness Weight Speci W.T.
size F:: Pl‘ STD Schedule size E:P‘ ' STD Schedule
pouces pouces pouces XS pouces pouces pouces XS
inches inches o inches mm bk kg/m XXS inches inches mn inches Ll A kg/m XXS
I © 12750 3238 | 1.000 = 2540 | 12549 186,97 5L XX$ 120 ] | 16,000 | 406,4 | 0.165 419 | 2750 41,56 | - 5
12750 = 3238 | 1.062 @ 2697 | 13257 197,48 | 5l 16000 | 4064 | 0.188 478 | 3175 47,34 | 5l
12750 3238 | 1.125 @ 28,58 | 139.67 | 208,14 | 5L 140 16000 = 406,4 | 0203 516 | 3425 5106 | 5l
12750 | 3238 | 1250 | 31,75 | 153.53 | 22874 | SL | 16000 | 4064 | 0219 556 | 3691 5496 | 5l
12750  323,8 | 1312 33,32 | 16027 238,76 = 160 16.000 4064 = 0.250 635 | 4205 6264 | 5L 10
14000 © 3556 | 0156 | 396 | 2307 3436 | - 5 16,000 | 4064 | 0281 714 | 4717 @ 7030 | 5L
14000 = 3556 @ 0.188 478 | 2773 4135 | 5l 16.000 4064 | 0312 792 | 5227 7783 5l 20
14.000 3556 | 0.203 516 | 2991 44,59 | 5L 16.000 | 4064 | 0.344 8,74 5752 8571 | 5L _
14000 3556 | 0210 533 | 3093 46,04 | 5L 16.000 | 4064 | 0375 9,53 | 6258 93,27 | 5l STD 30
14000 3556 | 0219 556 | 3223 4799 | 51 ‘ 16000 | 4064 | 0406 1031 | 67.62 10070 | 5l
14000 @ 3556 @ 0250 @ 6,35 | 3671 5469 | 51 10 16.000 | 4064 | 0438 11,13 | 72.80 10849 | 5L
14.000 3556 | 0.281 704 | 4107 6135 | 5 16.000 | 4064 | 0469 11,91 77.79 | 115,86 st

561 790 | S 20 16000 4064 | 0500 1270 | 8277 123,30 | 5l XS 40

14.000 3556 | 0312 @ 7,92 f ,
16.000 | 406,4 | 0562 14,27 92.66 137,99 5L
1

14.000 = 3556 | 0.344 8,74 5017 @ 74,76 | 5L

14000 3556 | 0375 9,53 5457 81,33 | 5 SO 30 ::g% :g:'j 8-"25 1288 ] :Og-gg :52,-‘]’; [ st | =
14000 = 3556 | 0406 1031 | 5894 8779 Sl . D A T | ¢
14000 3556 | 0438 11,13 | 6344 9455 | Sl 40 - 4 | O A8 TR 45 |

e e — T o e R — T 16000 4064 | 0750 19,05 | 12215 18157 | 5l

e LA S B4 4 : ~ 16000 = 4064 | 0812 20,62 | 13171 196,16 | 5L

14000 3556 | 0500 1270 | 7209 107,39 | 5l XS e e T eem T oin T s T =
haoon | 36 L0902 [ 1A 1 808 1A L AL | - 16000 = 4064 | 0875 2223 | 141.34 210,60 | 5L '
14000 3556 | 0594 1509 | 8505 12671 | - 60 e T a1 orie | e e e T A

14000 3556 | 0425 1588 | 8928 133,03 | 5l e e iy [

e | 300 L Ceel [ 178 LSOl 1075 | gt 16000 4064 | 1031 26,19 | 16482 24556 @ - 100
1908 | 3356 | 8750 | 19.05 | W68 | 158,10 | <k | L 16000 | 4064 | 1062 2697 | 169.43 25235 | 5L

14000 | 9554 | UBLY | 20,62 1 MI4S% | 170,33 | Sl 16000 | 4064 | 1125 2858 | 17872 26628 | 5L

14000 | 3556 | 0875 | 2223 | 12265 | 18275 | 5L | 16000 | 4064 | 1.188 3018 | 18793 280,00 | 5L

14,000 ' 355,6 0.938 23,83 | 130.85 194,96 5L | 100 16.000 406,4 l 1.219 30,96 192.43 286,64 i _ 120
14000 3556 | 1000 2540 | 138.84 20683 | 5L _ 16.000 4064 | 1250 31,75 | 19691 | 29333 | 5L

14.000 355,6 ‘ 1.062 | 26,97 1 14674 218,57 | 5L | | 16.000 406,4 | 1.438 i 36,53 22364 333,19 | o 140
14000 | 3556 | 1094 2779 | 15079 | 22465 | - 120 i 16000 4064 | 1594 40,49 | 24525 36535 | - 160
14000 3556 | 1.125 | 2858 | 15469 23048 | 5L 18.000 = 457,0 J 0.165 = 4,19 | 31.43 46,81 | = 5
14000 = 3556 | 1.250 31,75 | 170.21 253,56 5L 140 18.000 | 457,0 | 0.188 478 | 3576 5331 | 5l

14000 3556 | 1406 | 3571 | 18971 28170 | - 160 18.000 | 457,0 | 0219 556 | 4159 61,90 | 5L

14000 = 3556 & 2000 50,80 | 25632 381,83 | - 18.000 | 4570 | 0250 635 | 4739 7057 | 5l 10
14000 3556 | 2125 @ 53,98 | 269.50 | 401,50 | - ‘ 18.000 = 4570 | 0.28] 704 | 5318 7921 | &L B
14000 = 3556 & 2200 5588 | 27725 41301 | - | 18000 | 4570 | 0312 792 | 5894 8771 | &l 20
14000 3556 | 2.500 | 63,50 | 307.05 457,40 | - ‘ 18.000 = 457,0 | 0344 874 | 6487 9861 | 5l

)
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dimensions et masses dimensions and weights

des tubes acier of steel pipe
ASME B 36.10 M-1996 ASME B 36.10 M-1996
Diamétre X Identification Diamétre i Identification
nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse l'fpaisseur nominal Diamétre extérieur Epaisseur Masse l‘Epoisseur
Neminal Oufside diameter Wall thickness Weight Specif W.T. Nominal Qulside diameter Wall thickness Weight Specit WL
size ‘ el SO Schedule size ‘ i STD  Schedule
pouces pouces pouces XS pouces pouces pouces xS
inches inches e | inches — | ok kg/m XXS inches inches e inches e | b/ kg/m XXS
| 18000 = 457 | 0375 @ 953 | 7059 | 10516 | 5L  SID i 20.000 | 508 | 0.875 @ 22,23 | 17872 | 266,29 | 5L |
18.000 457 | 0.406 1031 | 7629 | 113,57 | 5L | 20.000 | 508 | 0.938 @ 23,83  190.96 284,52 5L
18.000 457 | 0.438 11,13 82.15 122,38 5L 30 | 20000 | 508 | 1.000 2540 | 20292 30228 | 5L
18000 457 | 0469 11,91 87.81 130,72 5L . 20000 | 508 | 1.031 26,19 | 20887 311,17 | - 80
18.000 457 | 0500 1270 | 9345 139,15 | 5L XS . 20000 | 508 | 1.062 = 2697 | 21480 | 319,92 | 5L
18.000 = 457 0.562 1427 | 104.67 @ 15580 | 5L 40 20.000 | 508 1125 = 28,58 | 22678 337,89 5L
18.000 457 | 0.625 1588 | 11598 17274 | 5L 20.000 | 508 | 1.188 30,18 238.68 355,61 5L
18.000 457 | 0.688 = 17,48 | 12721 18946 | 5L - 20.000 | 508 | 1.250 @ 31,75 @ 250.31 372,88 @ 5L
18.000 457 | 0750 19,05 | 138.17 20574 | 5L 60 20000 = 508 | 1.281 32,54 | 256.10 381,53 | - 100
18.000 457 | 0812 20,62 | 149.06 221,89 5L 20,000 | 508 | 1.312 @ 33,32 | 261.86 39003 | 5L I
18000 457 | 0.875 22,23 | 160.03 238,34 5L 20.000 | 508 | 1.375 3493 | 27351 407,49 @ 5L
18.000 457 | 0938 23,83 | 170.92 @ 254,55 | 5L 80 20.000 | 508 | 1.500 @ 38,10 @ 29637 441,49 = 120
18.000 | 457 | 1.000 2540 | 181,56 270,34 | 5L 20.000 | 508 | 1.750 @ 44,45 @ 341.09 50811 | - | 140
18.000 = 457 | 1.062 @ 2697 | 192.11 286,00 5L 20000 | 508 | 1.969 = 50,01 | 379.17 564,81 | - | 160
18.000 457 | 1125 28,58 | 202.75 @ 301,94 SL || 22.000 = 559 | 0.188 @ 4,78 @ 4380 6524 | - | ' 5
18.000 457 | 1.156 29,36 | 20796 @ 309,62 & - 100 22.000 | 559 | 0219 556 | 5094 7588 | 5L [
18.000 457 | 1.188 30,18 | 213.31 | 317,66 5L 22000 559 | 0.250 6,35 @ 5807 8654 @ 5L | 10
18.000 457 | 1250 = 31,75 | 223.61 @ 332,95 5L 22.000 | 559 | 0.281 714 | 6518 9717 | 5L
18.000 | 457 | 1.375 34,93 | 24414 36356 | - © 120 22.000 | 559 | 0312 792 | 7227 107,63 @ 5L
18.000 = 457 | 1.562 39,67 | 27422 @ 408,26 = 140 22.000 | 559 | 0.344 8,74 | 7956 118,60 5L
18.000 = 457 | 1781 4524 | 308.50 @ 459,37 = 160 22000 | 559 | 0375 953 | 8661 12913 | 5L | STD 20
20.000 = 508 | 0.188 = 4,78 | 39.78 5925 | - - 5 22.000 | 559 | 0.406 1031 | 93.63 13950 @ 5L |
20000 508 | 0219 556 | 46.27 68,89 @ 5L 22.000 559 | 0.438 11,13 | 10086 150,37 5L
20000 508 | 0250 = 6,35 5273 78,55 5L 10 22000 | 559 | 0469 1191 | 10785 160,68 & 5L
20.000 = 508 | 0.281 7,14 59.18 88,19 5L 22.000 | 559 | 0500 | 12,70 | 114.81 171,09 | 5L XS 30
20000 = 508 | 0312 792 | 6560 9767 | 5L 22000 | 559 | 0562 @ 1427 | 12867 191,69 | 5l
20000 508 | 0.344 8,74 7221 107,60 | 5L ‘ | i 22000 | 559 | 0.625 1588 | 14268 21269 | 5L
20.000 508 | 0.375 9,53 78.60 | 117,15 | 5L STD 20 22.000 | 559 0.688 17,48 | 156.60 = 233,43 5L
20.000 508 | 0.406 10,31 | 8496 126,53 | 5L | 220000 | 559 | 0750 @ 19,05 | 17021 | 253,65 | 5L
20000 508 | 0438 11,13 | 9151 13637 | 5 | | | 22000 559 | 0812 20,62 | 18375 27376 | 5l
20.000 = 508 0469 11,91 97.83 14570 | 5L - 22.000 | 559 0.875 | 22,23 | 197.41 @ 294,25 5L 60
20000 508 | 0.500 1270 | 10413 | 15512 | 5L | XS 30 22.000 | 559 | 0938 @ 23,83  211.00 31449 @ 5. |
20.000 508 | 0562 14,27 | 116.67 173,74 | 5L 22.000 | 559 | 1.000 @ 2540 | 22428 33423 | 5L
20.000 = 508 | 0.594 1509 | 123.11 | 183,42 | - 40 22.000 | 559 | 1.062 @ 2697 | 237.48 353,84 | 5L
20.000 508 | 0.625 15,88 | 129.33 192,71 | 5L 22000 | 559 | 1.125 | 28,58 | 250.81 @ 373,83 | 5L | | 80
20.000 = 508 | 0.688 17,48 | 141.90 211,44 | 5L | 22.000 | 559 | 1.188 @ 30,18 | 264.06 393,57 5L
20000 508 | 0750 19,05 | 15419 22970 | 5L - 22000 559 | 1250 3175 | 277.01 41281 | 5L
20.000 508 | 0812 20,62 | 166.40 247,83 | 5L ~ 60 22000 | 559 1312 | 33,32 | 289.88 431,94 5L

)
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tubes de conduite
a extrémités lisses

API 5L

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

Dicinétre Dimension
nominal rominale
Nominal

HES size

18

20

Diamétre
extérieur
Outside
diameter
LU s
457,0  18.000
457,0 18.000
4570 18.000
457,0 18.000 1
457,0  18.000
457,0 18.000
457,0 18.000
457,0 18.000
457,0 18.000 1
457,0 18.000
457,0 18.000
457,0 18.000
457,0 18.000
457,0 18.000
457,0 | 18.000 |
457,0 18.000
508,0 *20.000
508,0 *20.000
508,0 *20.000
508,0 20.000
508,0 20.000
508,0 20.000
508,0 20.000
508,0 20.000
508,0 20.000
5080  20.000
508,0 20.000
508,0 20.000
508,0 20.000
508,0 20.000
508,0 20.000

Epaisseur.
Wall
thickness

| hes

1103 | 0.406 |
1,0 | 0.438 |
1,9 | 0.469 |
12,7 | 0.500 |
143 | 0.562 |
159 | 0.625 |
17,5 | 0.688 |
19,1 | 0750 |
20,6 | 0.812
22,2 | 0875 |
23,8 0938 |
254 | 1.000 |
27,0 | 1.062

| 286 | 1.125
302 | 1.88
31,8 | 1.250
56 0219 |
64 | 0250 |
7,1 | 0281
79 0312 |
87 | 0.344 |
95 0375 |
10,3 | 0.406 |
1,1 | 0.438 |
1,9 | 0.469 |
12,7 | 0.500 |
143 | 0.562 |
159 | 0625 |
17,9 | 0.688 |
19,1 | 0750 |
20,6 0812 |

Masse

Designation |

kg/m

[113,46

| 122,05
| 130,62
| 139,15
| 156,11
| 172,95
| 189,67
| 206,25
| 221,69
| 238,03
| 254,25

| 270,34
286,30
| 302,14
|317,85
| 333,44
| 69,38
| 79,16

| 87,70
| 97,43

| 107,12
[ 116,78
| 126,41
[ 136,01
| 145,58
|155,12
[174,10
| 192,95
| 216,34
| 230,27
| 247,60

XS

STD

XS

Weight

Ib/f |
76.36 |
82.23
87.89
93.54 |
104.76
116.09
127.32
138.30
149,20
160.18
171.08
181.73
192.29
202.94
213.51
223.82
4631
52.78
59.23
65.66
72.28 |
78.67
85.04
91.59
97.92
104.23
116.78
129.45
142.03
154.34
166,56

Diemétre
inférieur
Inside
diameter

e
436,4 17.188
4348  17.124
433,2  17.062
431,6  17.000
428,4 16876
4252 | 16.750
4220 16.624
418,8 | 16.500
4158  16.376
412,6 | 16.250
409,4  16.124
406,2  16.000
403,0 | 15.876
399,8  15.750
396,6  15.624
393,4  15.500
4968 19.562
4952 | 19.500
493,8  19.438
492,2 19.376
490,6  19.312
489,0 | 19.250
487,4  19.188
4858  19.124
484,2 | 19.062
482,6  19.000
4794  18.876
476,2 | 18.750
472,2 | 18.624
469,8 | 18.500
466,8  18.376

* Série «spécialex : voir tolérances sur masse page 70 / «special» size : see lolerances on weight page 71

&

iITE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

PRESSIONS D'ESSAI / TEST PRESSURES

Pression d'essai mini / Mini fest pressure

Al

bar

56
40

65

69

78
86

95

104 |
12

121
129
138
147
155
164
173
27

3|

35
39
43

46 |
50 |
54
58

70|
75|
81
86 |
97 |
108 |
e |
130 |
140
151
162 |
173 |
183 |
193
193
193 |

34
39|
43
48 |
53
58|
63
68 |
73 |

B |
bar |

X42
bar

x46 |
bar

Nuances / Grades

65 81111 11121 121138 |

70 88i120
75 94 128
80

126 [ 172
tSB]IBQ
151 | 206
163 | 207
176 | 207
188 | 207
193 | 207
193 | 207
193 | 207
193 | 207
1193 | 207
40| 58

46| 66

51| 73

56| 81
62 89
68| 98
" 73]106

79

' 85[122

14|

62 78| 72
70| 87| 8
78 97 91
88 109 | 102
93 117|109

101 126|117

90
102

13

127
136
147

131
147
163
184
196

207

120|131

1128 | 140
100137
113 154

1375150
154 | 169

172|187

189 | 206

1206|207
222 207

239;207
250 207
250 | 207
250 | 207
250 | 207
250 | 207

250 | 207

58 |
66 |
73i
81;
89|
98 | 107

63

80
89

114125
122 134
131143

147 1161

163179

184 |201
196 | 207

212 (207 |

v@v www.PTCaspian.com

+98 21 2277 1224

72 |

08
107 121
106116

131 | 148 |
140|159
150 170 |
169 | 191
187 | 207
206 | 207
225 | 207
243 | 207
2501207
250 207
250 | 207
250 | 207
250 | 207
250 | 207
250 | 207
63| 71
72| 81
80| 90
89 100
98 111

116131
125|141
134151
143 162
161 182
179 | 202
201 /207 |
215 | 207
231 [207

X52 |
. bar

STD ALT |STD ALT | STD ALT |STD ALT |STD ALT
T ’|3aT 148 ‘Tﬂe"
148 159 159

X56
bar
STD ALT

1591171‘171
170 182 182

'191\205‘205

212\207 228

'2341207‘250
250 207 250

250 \ 207 1250

250 [207 250 |

250L207;250
250|207 250
250\207‘250
250 | 207 | 250
250{207fzso
250 |207 | 250
71|

100 | 108 | 108

11119 19|
121 130 130
131 141 141 ]
[141 152 152 |
1151163163 |

162 174 174
182 1196 196
202 |207 217
228|207 | 245
243207 | 250
250 | 207 | 250

77| 77|
81 88 88
90 97| 97

SID

59
71
1183
196
207
1207
1207
207
|207
207
1207
1207
|207
1207
1207
| 207
82
94
104
116
128
139
51
63
75
186
1207
1207
1207
1207

207

X60
ba

159 1172 |
171|185

r
ALT \ STD

183|198

196 207 |
1220 | 207
1245 207
1250 | 207
1250 | 207

250 | 207
250 | 207

1250 | 207
250 | 207

250 | 207
250 207
250 | 207
250 | 207

82| 89
94102
104 113
116 125
128138 |
1151 163
164 (176 |

139 151

81164
163176
175189

186 | 202
210207

1233 | 207

250 | 207
250|207

250|207 |

X65

T |
ALT | STD

172185

185199 |
214
1228
1250
1250
1250
1250
1250

198 | 207
212 207

1238 207
1250 | 207
1250|207
1250|207
1250|207

250 | 207
250 | 207
250 | 207
250 | 207
250 | 207
250 | 207

1250 | 207
89| 96

102110

13122 |

125 135
138 | 149

X70
bar

1250

1250

plain end
line pipe

X80
bar
so A ™
207 [211 10,3
207 228 (11,1
207 244 119
207 250 127
207 |250 14,3
207|250 15,9
207 [250 (17,5
207 1250 19,1
207 250 (20,6
207 | 250 |22.2
207 250 (23,8
207 |250 |25.4
207 | 250 (27,0
207 | 250 (28,6
207 250 (30,2
207 | 250 31,8
110 110 | 5,6
125 125 | 6,4
139139 | 7,1
155 155 | 7,9
170170 | 8,7
186186 | 9,5
201 /201 (10,3

ALT

199

250

250

250
250
250

96
110
122
135
149
163
176

176 [190 | 190
189|204 204

1202 |207 (217
1227 | 207 | 245
1250 | 207 | 250
1250 | 207 | 250

250 | 207 | 250
250 1207 250

207
207
207

207 |

207
207
207

207 |

217
1233
| 248
250
1250
250
250
250

11,0
11,9
12,7
14,3
159
17,5
19,1
20,6

% info@PTCaspian.com
& +98 212277 0362



tubes de conduite
a extrémités lisses

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

Diamétre
nominal
NPS

Dimension
nominale

Nominal
size

20

Diamétre
extérieur
Outside
diameter
e
508,0 = 20.000 |
508,0  20.000 |
508,0  20.000 |
508,0 zooooj
508,0  20.000 |
5080 20000]
5080 | 20.000 |
5080 = 20.000 |
508,0 = 20.000 |
559,0 f'zzoooj
559,0 | *22.000
559,0 | *22.000
559,0  22.000 |
559,0 | 22.000 |
559,0  22.000 |
559,0 | 22.000 |
559,0  22.000 |
559,0 22,000 |
559,0 | 22.000 |
559,0 @ 22.000 |
559,0  22.000 |
559,0 | 22000;
559,0  22.000 |
559,0  22.000 |
5590 22000}
559,0  22.000 |
559,0 | 22.000 |
559,0  22.000 |
559,0  22.000 |
559,0 | 22.000 |
559,0 | 22.000 |

Epaisseur
Wall
thickness

mmhes |
222 | 0875
238 0938 |
254 1.000 |
27,0 | 1.062

28,6 | 1.125 |
30,2 | 1.188 |
31,8 | 1.250

333 | 1.312/|
349 | 1.375

56 0219
64 | 0.250 |
71 | 0281 |
7.9 0312 |
87 | 0344 |
9,5 0375 |
10,3 0.406 |
1,1 | 0.438 |
1.9 | 0.469 |
127 | 0.500 |
143  0.562 |
159 | 0625 |
17,5 | 0.688 |
19,1 | 0750 |
20,6 | 0.812 |
22,2 | 0.875

238 0938 |
254  1.000 |
27,0 1.062

28,6 | 1.125 |
302  1.88

31,8 1250'

Designation

STD

XS

Masse
Weight

kg/m

1 265,95

| 284,18

| 302,28

320,26

|
338,11

| 355,83
| 373,43
jseael
| 407,17

L.
| 87,21
96,63

;10136:
| 118,06

128,73
139,37
149,97

| 160,55

[ 171,09

[ 192,08

212,95

;23168‘

| 254,30
273,51

[293,87
211.19

(314,11
334,23

354,22

| 374,08
| 393,81
413,42

76,42

Ib/f

178.89
191.14
203.11

215.00 |
227.00

238.91
250.55
262.10
273.76
50.99
58.13
65.24
7234
79.64
86.69
93.72
100.96

107.95 |

114.92
128.79
142.81
156.74
170.37
183.92
197.60

224.49
237.70
251.05
264.31
277.27

Diamétre
intérieur
Inside
diameter

mm

463,6
460,4
457,2
454,0
450,8
447,6
444,4

4414

438,2
547,8
546,2
544,8
543,2
541,6
540,0
538,4
536,8
5352
533,6
530,4
527,2
524,0
520,8
5178
514,6
511,4
508,2
505,0
501,8
498,6
495,4

* Série wspéciale» : voir tolérances sur masse page 70 / sspecial» size : see lolerances on weight page 71

)

iITE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

pouces
inches

[18.250

118.124
| 18.000
[17.876
117750
117.624
| 17.500
[17.376
17.250

21562

21.500
21.438
21.376
21.312
21.250
121.188
121.124
[21.062
21.000
20.876
120.750
120.624
20.500
20.376
20.250
20.124
20.000
119.876
119.750
19.624

19.500

PRESSIONS D’ESSAIl / TEST PRESSURES

Pression d'essai mini / Mini fest pressure

A
ba

r

bar |

B

| xd2

STD | ALT | STD ALT | STD

109

16
124
132
140
148 |
155 |
163
171
25
28
32
35
39
42
46
49
53
56
84
71
78
85
92
99
106 |
13|
120 |
127 |
134
141

155

165 |
175

185

193 |
193 |
1193 |
31 |
36|
39 |
<
48 |
e

57
62
66

71 |
79
88 |
97 |
106 |

114

23

132
141

150 |
159
168

136 |
145

1126
135

145
154
163
[172
181
190
193

33
37
41
45
49
53
57

66

82
91
99

107

15

[123

REY

140

148

156

165

153}207
169 | 207
181 | 207

192 207

29

74

193 207
193 | 207
193 | 207
193 | 207
193 | 207
36] 52
41 |
46 |
51]
56 81
61 |
67| 96
72104
77 1
82119
92 134
103 | 148

66

‘113}163

124 I‘ 178
133 1192
1441207
154 1207
164 | 207
175 1207
185 | 207
193 1207
193 207

60
74 |

89 |

bar
ALT |

1207
1207
|207
| 207
| 207
| 207
|207
|207
1250 |
52|
60 |
66 |
74|
81|
89 |
96 |
104 |
m
19 |
1134
148 |
63|

228
245
250

1250

250
250
250
250

178

X46
bar |

STD

207
57
65

72|

81
89
97
105
113

12

130

1146

162
179

192 1207

1207
1222
1237
1250
1250 |
| 207
1250 |

250

i207
|207
207

207
207

207

v@v www.PTCaspian.com

+98 21 2277 1224

Nuances / Grades

ALT | STD

1249 (207
1250 | 207
250 | 207

250 | 207
250 | 207
250 | 207

1250 | 207
1250|207
250 | 207
[ 57] 85

65| 74
72| 82
81| 91
89101
97i110
105|119

‘113|1za

121138
130 | 147

1146 165

162i184

(179|202
[195
1210
1227
1243

195 | 207
207
207
207

250 | 207

1250 | 207

250 | 207
250 | 207
250

X52
bar

207

ALT | STD

250207
250 | 207
250 | 207
250 | 207
250 | 207
250 | 207

1250 | 207

250 | 207
250 | 207

65| 70|

74| 80

82 88

91| 98
101 | 108
10|18
119|128

128 (138 |
148 | 159

138 | 148
147 | 158

165 178

184 198
202 | 207
221|207

1238 | 207
1250 | 207
250 | 207

250 | 207

1250 | 207
250 | 207

250 | 207

250 | 207

X56
bar

1250

250 | 207

1250 | 207
250 | 207
250 | 207

250 | 207
207
250 | 207
250 | 207
250 | 207
o

80| 85
88 95
98 (105
108 [116
18 127
128 [137
133[148

158 169

1178 [191

198 | 207

1218|207
237 207
'250}207
250

1250 | 207

207

250 | 207

1250|207

250 | 207
250 | 207

1250 | 207

X60
bar |
AlT | STD

75 |

1250 | 207

250 | 207

X65
bor
ALT | STD AT STD

250|207 | 250 | 207
250 |207 (250 | 207
250 | 207 | 250 | 207

1250 | 207 | 250 | 207

250 | 207 | 250 | 207
250 | 207 | 250 | 207

'250'207‘250'207

250 | 207 250 207
250 207 250 |207
75| 81
85| 92 92 100

95 102 102 10|
105\114 114123

116 | 126 126|135

127|137 137 | | 148 |

137 149 149 160
148f160 160 173

159 172 172 | [185

169 183 183 198

11911206 206 | 207

212|207 229 | 207

‘233i207‘2soi207

250 | 207 | 250 | 207

|250 | 2071250|2o7
250 | 207 | 250 | 207
250 207 250 | 207

250'207
1250 | 207
250 | 207
250 | 207
1250 | 207

250 | 207

250 | 207
250 | 207

X70
bar ’

'250[207
250|207
250 | 207

1250 | 207
:250;207
250 207
250 207
1250 | 207
81‘ 87 |

’222;207
250 207 |
'250{207
250 | 207

1250 | 207
250 207

1250 | 207

plain end
line pipe

/[\”D} E‘[i

X80
bar
ALT | 5TD ALT

250 (22,2
1250 23,8
250 |25,4
250 127,0
250 |28,6
250 30,2
250 31,8
250 33,3
250 (34,9
100 | 56
114 | 6,4
126 | 7,1
140 | 7,9
155 | 87
169 | 9.5

250:207'

87 100
|00)|14'
110 126
|23L|4o'
135 155
148 (169
Iéoils3‘183:103
173 197 197 11,1
185 207 212 11,9
198 207 226|127
250 143
250 15,9
250 17,5
25019,1
250 20,6
250 22,2
1250 23,8
250 25,4
1250 27,0
1250 1286
250 /30,2
1250 |31,8

247 | 207
250 | 207
250 207

250 | 207

250 | 207

% info@PTCaspian.com
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tubes de conduite
& extrémités lisses

APl SL

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

Diaméfre

Masse
Weight

kg/m

Ib/ft

Diamétre
intérieur
Inside
diameter

mm

| 431,69

| 451,06
470,30
489,41

290.15 |

303.16 |
316.08
328.72

492,4
4892 |
486,0
482,8

95,26

| 105,56

117,30

129,00

140,68
152,32

163,93

175,51

| 187,06

210,07

| 232,94
| 255,69
| 278,32
| 299,41
| 321,79
| 344,05
| 366,17
|388,17
| 410,05
| 431,80
| 453,42
| 473,57
| 494,95

516,20

| 537,33

. Dimension extérieur Epdisseur
?n’:n:ﬁ'c:f nominale Oulside Iﬁiﬁﬂgss Dasidnation
NPS Nominal famelsg | esighalien |
s | e on e
[ 559,0 | 22.000| 333 | 1312
5590 = 22.000 349 @ 1.375 |
= 559,0  22.000 | 36,5 1.438 |
559,0 | 22.000 381  1.500 |
610,0  *24.000| 6,4 0250 |
6100  *24000| 7,1 | 0281 |
610,0 24000 79 0312
610,0 | 24000 | 87 | 0.344 |
6100 24000 9,5 0375 STD
6100 24000 103  0.406
610,0 | 24000 | 11,1 0438 |
6100 24000 119 0469
610,0  24.000 | 12,7  0.500 XS
6100  24.000 143  0.562
6100 24000 | 159 0625 |
610,0 24000 | 17,5  0.688 |
6100 24000 19,1 0750 |
2 610,0 = 24.000 | 20,6 @ 0.812 |
6100 | 24000 | 222 0875 |
610,0 24000 | 23,8 0938 |
610,0 24000 | 254  1.000 |
610,0 24000 | 27,0  1.062 |
6100 24000 | 28,6 1125 |
6100 | 24.0001 302 1188
610,0 24000 | 31,8  1.250
610,0 24Aoooj 333 1312
6100 | 24000 349 1375
610,0 24000 | 365 | 1.438
610,0 24.000] 38,1  1.500
6100 | 24000 | 397 | 1562

558,32

63.47 |
71.25 |
79.01
86.99
94.71
102.40
110.32
117.98
125.61
140.81
156.17 |
171.45 |
186.41
201.28
216.31 |
231.25 |
24587 |
260.41 |
275.10 |
289.71 |
304.00 |
318.21 |
332.56 |
346.83 |
360.79 |
374.66 |

597,2
5958
594,2
592,6
591,0
589,4
5878
586,2
584.,6
581,4
578,2
575,0
571,8
568,8
565,6
562,4
559,2
556,0
552,8
549,6
546,4
543,4
540,2
537,0
533,8
530,6

* Série «spéciale» : voir tolérances sur masse page 70 / «special» size : see lolerances on weight page 71

¢

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

pouces
inches

19.376

19.250
19.126

119.000

23.500
23.438
23.376

123312

23.250
23.188

123.124

23.062
23.000
22.876
22.750

122,624
122,500
22.376

22.250
22.124

122,000
21.876

21.750
21.624
21.500
21.376
21.250
21.124

121.000

20.876

plain end
line pipe

APl 51
PRESSIONS D'ESSAI / TEST PRESSURES
Pression d'essal mini / Mini test pressure £

Nuances / Grades IV\r T
A | B X42 | Xd6 X52 | x56 | xe0 X65 | X70 X80 |
bar bar bar bar bar bar ‘ bar bar | bar bar

STD| AT |STD ALT |STD | ALT |STD. ALT STD | ALT STD ALT STD AL STD ALT STD|ALT STD ALT
148 (185 [172 1193207 250 [207 | 250207 [250 | 207 250 [207 250|207 250 | 207 [250 [207 |250 (33,3

155 193 | 181 193|207 250 |207 250|207 250 |207 |250 207 | 1250|207 | 250 | 207 | 250 (34,9
162 193|189 193|207 250 207 250|207 250|207 |250 207 250|207 250 |207 250|207 250 36,5
169 193 193 1193|207 250 | 207 250|207 |250 | 207 250 |207 250 |207 250 | 207 |250 | 207 |250 (38,1
T26 33| 30 38| 55 55| 60 60| 68 68| 73| 73| 78| 78| 85 85 91 91104 104 6,4
29| 36| 34 42| 61 61| 66 66| 75| 75| 81| 81| 87| 87| 94 94101 101|116 16| 7,0
320 40| 37 47| 68 ¢8| 74| 74| 84 84| 90 90| 97 97104 104|113 113129 129 | 7,9
35 44| 41 52| 74 74| 81 81| 92 92 99 99106 106|115 115|124 124|142 142 | 87
39| 48| 45 56| 81 81| 89| 89|101 101 108 108|116 116126 126;135'135j155 155 9,5
42| 52| 49 61 88 88| 96 96109 109|117 117|126 126|136 136 (147 147|168 168 |10,3
T45 57| 53 66| 95 95|104 104|118 118|126 126 |5&'\36’147'147:158'158'151‘lsl‘1Lr
48 61| 56 102|111 111126 126|136 136|145 145|157 157|170 170|194 194 11,9
52 65| 60 109 1119 119135 135 | 145 145|155 155|168 168|181 181 |207 207 12,7
58| 73| 68 122 [134 134151 151 163 163|175 175|189 189|204 204 |207 233 14,3
65 81| 75 136|149 149|168 168|181 181 194 | 194|207 210:207'227f207 250 15,9
71 89| 83 150 | 164 164|185 185 199 199 207'214‘207‘231|2o7'249:2o7'250‘115
78| 97| 91 163|179 179 | 202 |202 207 218 |207 233 |207 250 | 207 |250 207 250 /19,1
84 105/ 98 176 1193 193|207 218 207 235|207 250 |207 250 |207 |250 |207 250 20,6
90 113|105 190 |207 208|207 235 207 250|207 250 |207 250|207 250 |207 250 22,2
97 1121|113 141 |204 204|207 |223 | 207 250 |207 250 |207 250 |207 250 | 207 |250 | 207 250 23,8
103 129 120 1151|207 217|207 238|207 250 | 207 250 |207 250 |207 250 |207 250 |207 250 25,4
110 1137|128 160|207 231|207 250|207 250 | 207 250 |207 2501207‘250l207'250;2o7'25o'27p
116 146 136 169 207 245|207 250|207 250 207 250|207 |250 207 250 207 250 207 250 28,6
123 154|143 179j207‘250|207 250207 250|207 250 |207 250 |207 250 207 250 207 250 30,2
129 162151 188|207 250207 250207 250|207 |250 207 250 207 250|207 250|207 250 31,8
136 (170 [158 1193 [207 250 [207 1250 [207 250 | 207 |250 207 250 207 250 207 250|207 250 33,3
142 178|165 193 207 250 207 250|207 250 |207 250|207 250 207 250207 250 207 250 349
149 186 173 193 207 250 |207 250 |207 250 |207 250J207_250‘207_250|207 250 |207 250 (36,5
155 193|181 193|207 250 |207 250 207 250 207 250 |207 250 207 250|207 250 |207 250 (38,1
162 193 188 193 |207 250 |207 (250 |207 250 |207 250|207 250 |207 250 39,7

71102
75109
85122
94136
104 150
113163
122 176
132|190

{ !
250|207 | 250 | 207

@ www.PTCaspian.com

+98 21 2277 1224

% info@PTCaspian.com
& +98 212277 0362




tubes de conduite
a extrémités lisses

PRESSIONS D'ESSAI / TEST PRESSURES

Pression d'essai mini / Mini fest pressure

plain end
line pipe

API 51

API 5L
DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS
Diamétre Dimepsion Ez’gieet? EPC\'?:;UI’ I Masse ?r:?é':?ggre
nominal "°mlf4IO|B 3;:3; thickness Designation | Weight d!z:geter
NPS Nor,unal {
| e o | e oin k| o o
) 660,0  *26.000| 6,4 @ 0250 | 103,15 68.82 | 647,2 | 25.500
660,0 *26.000| 71 | 0.281 114,31 77.26 | 6458 25.438
660,0 26000 | 79 @ 0312 | 127,04 85.68| 6442 25376
660,0 26000 | 87 | 0344 | | 139,73 94.35| 642,6 25312
660,0 26000 9,5 0375 STD | 152,39 102.72 | 641,0 25.250
660,0 26000 | 103 | 0.406 | | 165,02 111.08| 6394 25.188
660,0 26000 11,1  0.438 [ 177,62 119.69 | 637,8  25.124
660,0 26000 11,9 | 0.469 | 190,19 128.00 | 636,2 | 25.062
2% 6600 26000 12,7 0500 XS  |202,72 13630 634,6 25.000
660,0 26000 | 143 | 0562 | 227,70 15283 | 631,4 24.876
6600 26000 159 @ 0.625 | | 252,55 169.54 | 6282 24.750
6600 26000 | 17,5 @ 0.688 | | 277,27 186.16 | 6250 24.624
660,0 26000 19,1 0750 | 301,87 20244 | 6218 24.500
660,0 26000 | 20,6 @ 0.812 | 324,81 218.64| 6188 | 24376
660,0  26.000| 22,2 0875 | | 349,16 23501 6156  24.250
660,0 26000 | 23,8 0938 | | 373,39 251.30| 612,4 | 24.124
6600  26.000 | 254 | 1.000 | | 397,49 267.25| 609,2 | 24.000
] 7110 *28.000 6,4 | 0250 | 111,20 74.16| 698,2 | 27.500
711,0 *28000| 7,1 @ 0.28] | 123,24 8326 696,8 27.438
7110 28000 79 @ 0312 | | 136,97 92.35| 6952 | 27.376
7110 28000 87 | 0.344 | | 150,67 10170 | 693,6 27.312
711,0 28000 95 0375 SID |164,34 110.74| 692,0 | 27.250
711,0  28.000 10,3  0.406 | [177,98 119.76 | 690,4 | 27.188
28 711,0 2&000] 1,1 | 0438 : | 191,58 129.05| 688,8 27.124
711,0 28000 | 11,9 & 0.469 205,15 138,03 | 687,2  27.062
7110 2&000] 12,7 j 0500 | XS i2|&69 146.99 | 685,6  27.000
711,0 28000 | 14,3 @ 0.562 245,68 164.84 | 682,4 26.876
7110 28000 | 159  0.625 | 272,54 182.90 | 6792 26750
711,0 28000 | 17,5  0.688 299,28 200.87 | 676,0 26.624
711,0 28,000 | 19,1 | 0750 | | 325,89 218.48 | 672,8 26.500

* Série «spéciale» : voir tolérances sur masse page 70 / «special» size : see lolerances on weight page 71

¢

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

A
bar

‘ bar
STD ALTiSTD ALT | STD ALT STD ALT

B |

X42
bar

24
27
30 37
33 | 41
36 | 45
39 |
42 52

30

45 | 56
60 |
54 | 67|
75|

48 |

60
66
72

82

78 | 97|
84 104

90 |
9%

22 | 28|
25 | 31|
28 | 35|
30 | 38|
33 | 41|

36
39
42 52
a4 |
50 |
56

61 | 76|

67 @ 83

33|

48 |

28
3l
35
38
42
45
49
52
56
63
70
77
| 84

29
32
35
39
| 42

45

48
| 52

=

65
71
78

35| 51
39|
43| 62
48 |
52| 75
56 8l

61| 88

65
70| 100
78113
87126
96 | 138
105|151
113 163
122 [176
130 | 188
139 | 201
33| 47
36| 52

40| 58
64

44 |
48 |
52|
56 8

61 87|

65| 93
73105
81117
89 128
97 | 140

51]
56| 61
62| 68
69| 75
75| 82
81| 89
88| 96
94103
100|110
113|124
126 137
1138 |15
151165
1163 178
176|192
1188 | 206
201 | 207
47| s
52| 57
5ai 63
64 |
70|

55

87 |
| 93
1105|115
17128
11281140
140 | 153

96

X46
bar

55

70 |
76
7 7¢i 83 |

81 89

102 |

@ www.PTCaspian.com
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Nuances / Grades
x52 |
bar ‘ bar

STD ALT STD ALT

Xs6 | Xe0
bar
| STD

X65
bar

X70
bar
ALT STD ALT STD ALT

STD

X80 |
bar

A |

63 63| 67 67
61| 70
68| 77
75 85
82| 93
89 101
96109

1031117

101 108 108
109 117 117
117 [125 125

110124 124 1134 134 |
‘ 1161
156 167 167 |
1198
1207 |

140 151 151

124|140
137 1 156
151 171
165 187
178 | 202
192 207 217|207 | 234
206|207 233 | 207 | 250
220 207 249 | 207 | 250
58 58 %
65 65
72 72
79 79
86 86 93
94| 94101 101

1171 184 184
187 [201 201

51
57 |
63|
70 |
76 |
83 |

85 85

89W101{101[108]108'

96[108 108 116 116
102 (115115124 [ 124

115130 130 140 140

123?145’1451155‘155

'1401159'159[171’171

153 174 174 187 | 187

70 75| 75|
77| 83| 83|
85 92| 92
93 100 (100 |
116
125 |
134
143 |

202 |207 217 |
1207
1207
1207
67
74 |
83 |
o1

63| 63|
69 69
77 77

93 93|
1108
116 |
1125 |
133
150 |
167
183

72
80
89
98

107

180

207

200

72| 78

80 87

8| 97

98 106 |

107 116

116 1126
125 136

134 145

143 155 |
161 (175
1180|194 |
1198 | 207

216|207

1233 | 207
|250 | 207
1250 | 207
1250 | 207

74| 81
83| 90

91| 99
100 | 108

108 1117
116126

125:135'
133 | 144
150162 |

167 1180

183198
200 | 207

233
1250
250

1250
67| 73

78| 84
87 | 94
97 104
106 115
116 125
126 | 136
136 |
145
155 |
175|188
194 | 207

214 207

| 207

207

| 207

| 207

| 207

73| 78

250

81| 87|

90
99 |
108 116
117126

97

126\136'
135\146'

144 155
162 175
180 | 194

198 | 207 |

217|207

146 |
157
167

106 |

84

94
104
115
125
136
146
157
167
188
1209
1231
1250
250
1250
1250 | 207
1250|207
78| B9
87| 99
97 110
106
16133
1126 | 144
136 155
146 | 166
1155
175
194
214
:234

96
107
119
131
143
155
167
179
191

207
207
207
207
207

200
207

207

207 |

122 |

177 |

207 |

9| 6,4
107 | 7,1
19| 7,9
131 87
143 9,5
155 10,3
167 11,1
179 11,9
191 12,7
215 14,3
|239 15,9
250 17,5
1250 19,1
250 20,6
250 22,2
250 23,8
250 25,4
89 64
99 7,1
10| 7,9
122 | 87
133 95
144 10,3
ISS']]J
166 11,9
177 12,7
200 14,3
222 (15,9
245 17,5
250 19,1
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tubes de conduite plain end

A a *y 7 - 4 .
a extrémités lisses line pipe
API 5L API 51

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS PRESSIONS D'ESSAI / TEST PRESSURES
Dioméire Dimension E)i(?er?iﬁ Ep;i/s:;ur Masse ?v:::':’:lizgre Pressmnd:;:;:::o// (:: :;ei:srpmssure Ep.
nominal nominale do ufside thickness Designation et inside [ ‘ i
- iameter | Desig diometer A B X42 | X46 X52 Xs6 | x60 | x65 | Xx70 X80
NPS size pouces pouces k b/h pouces bar bar bar \ bar bar ’ bar bar bar bar bar

™M inches | ™™ | inches a/m | I/ | e e STD AT | STD ALT|STD ALT STD ALT STD ALT STD ALT STD | ALT STD ALT STD AL SID/ AT ™
7110 28.000 | 20,6 0812 350,72 236.00| 669,8 26.376 72 | 90 84 105|151 151165 165|187 [187 201 [201 |207 | 216|207 [234 [207 (250 [207 250 [20,6
71,0 28.000 | 22,2 0875 | |377,08 25372 666,6 26250 78 97| 90 113|163 163 178 178|202 202|207 217 |207 |233 | 207 1250 |207 250|207 250 22,2
2 71,0 28000 | 238 0938 | 403,32 271.36 | 6634 26.124 83 [104| 97 121175 175 191 191|207 216|207 233 207 |249 207 250 207 250 207 250 23,8
711,0 | 28.000 | 254 | 1.000 | 429,44 288.63 | 660,2  26.000 89 111|103 129186 186204 204207 231|207 248 |207 |250 |207 |250 | 207 250 |207 250 254
: 762,0 *30.000 | 6,4 0250 | (119,25 7951|7492 29.500 21 26| 24 30| 44| 44| 48 48| 54| 54| 58 58| 63| 63| 6B 68| 73 73| 83 83| 6,4
7620 *30000| 7,0 0281 | [132,17 89.27| 7478 29.438 23 29| 27 34 49 49 53 53| 60 60| 65 65 69| 69| 75 75| 81 81| 93 93| 71
7620 30000 79 0312 | [ 146,91 99.02| 746,22 29.376 26 | 32| 30 37| 54 54| 59 59| 67 &7 72 72| 77 77| 84| 84| 90 90 103 103| 7,9
7620 30000 | 87 0344 | 161,61 109.06 | 7446 29.312 28 35 33 41 60| 60| 65 65| 74 74| 79 79 85| 85| 92 92| 99 99113 13| 87
7620 30000 9,5 0375 SID 176,29 11876 7430 29.250 31 39| 36 45 65 65 71 71| 81| 81| 87 87| 93| 93|101 101|108 108|124 124 9,5
7620 30000 | 103  0.406 | 190,93 128.44 | 741,4  29.188 M 2% 9N N 77 77| 87 57} 94 94101101109 109 118 118[134 134 103
7620 30000 | 11,1 | 0.438 [205,54 138.42| 739,8 | 29.124 3 45| 42| 53| 76 76 83| 83| 94 94[101 101|109 [109 |17 117 127 127|145 14511,
7620 | 30000 | 11,9 | 0.4¢69 | 220,12 148.06 | 7382 29.062 39 48| 45 56 82 82| 89| 89101 101|109 109|116 116126 126 136 136|155 155 11,9
7620 30000 | 12,7 | 0500 | XS | 234,67 157.68| 7366 29.000 41 52| 48 60| 87 87| 95| 95108 108|116 116|124 124|134 134 | 145 |45’\166’166i12,7
762,0 30000 | 143 | 0562 | [ 263,67 176.86 | 733,4 28.876 47 58| 54 68| 98 98107 107|121 121 130130 140 | 140|151 151|163 163|186 186 |14,3
30 7620 30000 | 159 @ 0625 | [292,54 19626 | 730,2 | 28.750 52| 65| 60 75109 109119119135 135|145 145 155155168 168 181 181207 207 159
762,0 30000 17,5 | 0.688 | [321,29 21558 | 727,0 28.624 57| 71| 66 83120 120131 131|148 148160 160 171171185 185 200 200207 228 17,5
7620 30000 | 19,1 0750 | 349,91 23451 723,8 28.500 62 | 78| 72 91131131143 143|162 162|174 174 | 187 | 187 |202 |202 | 207 218 207 249 19,1
7620 = 30.000 | 20,6 @ 0812 | | 376,63 253.36| 720,8 28.376 67 84| 78 98 141|141 154 154|175 175188 188 |201 |201 207 [218 |207 235|207 250 (20,6
762,0 = 30.000 | 22,2 | 0.875 | | 405,00 272.43| 717,6 | 28.250 72 90| 84105152 152 166 166|188 188 202 202 |207 |217 |207 1235 207 250|207 250 |22.2
762,0  30.000 | 23,8  0.938 | 143326 291.41| 714,4 28.124 78 97| 90 113|163 163 178 178|202 |202 207 | 217 | 207 | 233 |207 | 250 | 207 250|207 250 |23,8
7620 30,000 | 254 | 1.000 | | 461,38 310,01 | 711,2 | 28.000 83 104 96 121174 174|190 190207 215|207 232 |207 |248 207 |250 207 250 |207 250 254
7620  30.000 | 27,0 | 1.062 | | 489,38 328.53 | 708,0 27.876 88 110|102 128 185 185|202 202 |207 229 207 246 |207 |250 207 |250 | 207 250|207 250 |27,0
762,0 30000 | 286  1.125 1517,25 347.26 | 7048 27.750 93 117109 136|196 | 196 207 214|207 243|207 250 207 |250 207 |250 | 207 250 |207 250 28,6
762,0 30000 | 302 | 1.188 | | 544,99 36590 701,6  27.624 98 123|115 143 |207 207 | 207 |226 | 207 |250 | 207 250 | 207 | 250 | 207 250 |207 | 250|207 250 |30,2
7 762,0 30000 31,8 @ 1.250 |572,61 384.17 | 698,4  27.500 104 130 121 151 207 |218 207 | 238 |207 | 250 | 207 250 |207 |250 | 207 | 250 |207 250 |207 250 |31,8
8130 *32000| 64 0250 [127,30 84.85| 800,2 '31.500 20 24| 23 28| 41| 41| 45| 45| 51 51| 55 55| 59| 59| 63| 63| 68| 68| 78 78| 64
813,0 *32000| 71 @ 0.281 141,10 95.28| 798,8 31.438 22 27| 25 32| 46| 46 50 50| 56| 56| 61| &1 65| 65| 70| 70| 76 76| 87 87| 71
32 8130 32000| 79 0312 156,84 105.69 | 797,2 31.376 24 30| 28 35| 51| 51 55 55| 63 63| 68 e8| 72| 72| 78| 78| 84 84| 97 97| 79
8130 32000 87 @ 0344 | [172,56 116.41 | 7956  31.312 27 33| 31 39 56 56 61 61 69 69" 74 74| 80| 80| 86| 86| 93 93/106 106 87
8130 = 32000| 95 0375| SO 188,24 12678 7940 31.250 29 36| 34 42 61 61 67 67| 76 76| 81 81| 87| 87| 94| 94102 102 116 116| 95

* Série «spéciales : voir tolérances sur masse page 70 / «special» size : see lolerances on weight page 71
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tubes de conduite
a extrémités lisses

APl 51
DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS
. Dimension E;?g:g.:? Epalsstug
Diamétre. 0 le Qutside Wil
nominal o Jiarisler thickness Designation
NPS N‘;g:' ! pouces pouces
m inches ™™ inches |
T 8130 32000 10,3 @ 0.406 | :
813,0 | 32000 11,1 0438 |
813,0 32000 119 @ 0.469 |
813,0 32000 127 0500 | XS
813,0 32000 143 0.562 |
813,0 32000 | 159 @ 0.625 |
813,0 32000 | 17,5 0.688 |
813,0  32.000 | 19,1 & 0.750 |
i 813,0 32000 | 206 0.812 |
813,0 32000 | 222 0875 |
813,0  32.000 238 0938 |
813,0  32.000 | 254 1.000 |
813,0  32.000 | 27,0  1.062 |
8130 32000 | 286 1.125 |
813,0  32.000 | 302 1.188 |
813,0 32000 | 31,8 1.250 |
8640 *34000| 64 0250
864,0 *34.000| 7,1 0281 |
864,0 | 34000| 79 0312
864,0 34000 | 87  0.344 |
864,0  34000| 9,5 0375, S
864,0 = 34000 | 10,3  0.406 |
864,0 = 34000 | 11,1 @ 0.438 |
= 864,0 34000 | 11,9 | 0.469 |
864,0 34000 | 127 0500 | XS
864,0 @ 34000 | 143 0562 |
864,0 | 34000 159 @ 0.625 |
864,0 34000 | 17,5 0688 |
864,0  34.000 | 19,1 | 0.750 |
864,0 34000 | 20,6 0.812

)

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

Masse
Weight

kg/m
| 203,88

| 235,09
| 250,64
| 281,65
] 312,54
| 343,30
373,93

402,54

432,93
| 463,19
| 493,32
| 523,33

| 553,22

| 582,98

| 150,03
| 166,78
[ 183,50
200,18
(216,84

| 233,46

| 250,05

| 266,61
| 299,64

| 332,53
| 365,31
| 397,95

428,44

Ib/f

a7x2|
(219,50

147.78
158.08
168.37
188.87
209.62
230.29
250.55
270.72
291.14
311.47
331.39
351.23
371.31
391.30

l
i

Diométre
intérieur
Inside
diometer

mm

7924 |

790,8
789,2
787,6
784,4
781,2
778,0
774,8
771,8
768,6
7654
762,2
759,0
755,8
752,6
7494
851,2
849,8
848,2
846,6
845,0
843,4
8418
840,2
838,6
835,4
832,2
829,0
825,8

pouces
inches

31.188

131.124

31.062
31.000
30.876
30.750
30.624

130.500

30.376
30.250
30.124
30.000
29.876
29.750
29.624
29.500

33.500

33.438
33.376
33.312
33.250
33.188

133.124

33.062
33.000
32.876
32.750

132.624

8228

* Série «spéciale : voir tolérances sur masse page 70 / «special» size : see tolerances on weight page 71

32.500
32,376

plain end
line pipe

APl 51
PRESSIONS D’ESSAI / TEST PRESSURES
Pression d'essai mini / Mini fest pressure E
Nuances / Grades V\f T
A B | X42 X46 X52 | X56 X60 X65 X70 X80
bar bar bar bar | bar bar bar ‘ bar bar bar
STD | ALT | STD NI‘QD ALT | STD  ALT | STD AH‘ND ALT | STD ALT | STD ALT STD ALT|STD ALT|™
31 39] 37 46 66 66| 72 72| 82 82| 88| 88| 94 94]102 102|110 110]126 126|103
3 4239 49 71 71| 78 78| 88 88| 95 95|102 102|110 110 (119 119 136 136 11,1
36 45/ 42 53 76 76| 84 84| 95 95102 102 109 109|118 118|127 127 145 145 11,9
39 | 49| 45 56 82 82| 89 89101 101109 109 116 116|126 126|136 136 155 155|127
44 55| 51 64| 92| 92100 100|714 114122 122|131 131|142 142|153 153 175 175 143
49 81| 57 71102 102 112 112|126 126|136 136 (146 146 158 158 170 170 (194 194|159
53 | 67) 62 78 112 112123 123139 139 150 150 160 160|174 174 187 187 |207 214 17,5
58 73| 68 85123 123 134 134|152 152|163 163 [175 175|189 189|204 204 207 233 19,1
63 79| 73 92 132 132 145 145|164 164176 176|189 189 204 204 [207 220 207 250 20,6
68 B5| 79 99143 143156 156|176 176|190 |190 203 203 |207 |220 207 237 207 250 22,2
73 91| 85 106153 153 167 167 189 189|203 203 |207 218 |207 236|207 250 207 250 23,8
78 97| 90 113163 163|178 178|202 202|207 217 |207 233|207 250 207 250 207 250 25.4
B2 103| 96 120 173 173 |189 189|207 215 207 231 207 247 |207 250|207 250 207 250 27,0
87 109|102 127 184 184201 201|207 227 |207 244 207 250 |207 250 207 250 207 250 286
92 115|107 134194 194|207 212|207 240|207 250 207 250|207 250 207 250 207 250 30,2
97 121113 141 204 204 |207 223|207 250|207 250|207 250|207 250|207 250 207 250 31,8
18| 23| 21| 27| 39 39| 42 42| 48 48| 51| 51| 55 55| 60 60| 64 64| 74 74| 6,4
20 26 24 30 43 43| 47 47|53 53|57 57| 61 61| 66 66| 71 71| 82 82 7]
23 28| 26 33 48| 48| 52 52| 59 59| 64| 64| 68| 68| 74| 74| 79 79| 91 91|79
25 31| 29 36| 53 53| 57 57|65 65|70 70| 75| 75| 81| 81| 88 88100 100 | 87
27 34| 32 40| 57 57| 63 63| 71 71| 76| 76| 82 82| B9| 89| 9 96 109 109 95
30 37| 34 43 62 62 68 68| 77 77| 83 B3 89| 89| 96 96(104 104 118 118|103
32 40| 37 46| 67 67|73 73| 83 83| 89 89| 96| 96[104 104|112 112[128 128 11,1
34| 43| 40 50 72| 72| 79 79| 89| 89| 96| 96103 103|111 111|120 120137 137 11,9
37 46| 43 53| 77 77| 84 s4i 95| 95102102 110|110 |119 119|128 128 146 146 12,7
41 | 51 48 60 86 B6| 94 94|107 107|115 115 (123 (1231133133 | 144 | 144 | 164 164 14,3
46| 57| 53 67 96| 96105105 119 119|128 128137 137|148 148|160 160 183 183|159
50 63| 59 73[106 106|116 116[131 131|141 141 151 151163 163|176 176 [201 201 [17,5
55 69| 64 80115 115|126 126|143 143 154 154 165 165178178 192 192 207 |220 19,1
59 | 74| 69 86 124 124|136 (136154 154|166 166178 178 192 192|207 207 |207 237 |20,6
& www.PTCaspian.com % info@PTCaspian.com
¥
+98 21 2277 1224 % +98 21 2277 0362



tubes de conduite plain end

EY r w4 - . .
a extrémités lisses line pipe
APl 51 APl 5L
DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS PRESSIONS D'ESSAI / TEST PRESSURES
Diométre Dimension E:(?g:aée’;? EpaMi/ss;ur Masse ?;I%T::? Presslond;ssol ot //(;Mr: fest pressufe  Ep.
rominal | nominale Oufside iy — Weight Inside sl ‘
e Namel diameter 9 [ diameter b: ‘ bl:. : )[(-_:,2 );:6 \ )S:?. );56 | );60 )1(:;,5 | )l(;o ‘ );io
zas mm o PORE | mm | Ponee kg/m  Ib/f | mmo EOL 2 ] s ; : 2 ‘ e "o mm
inches inches . inches STD ALT STD ALT | STD ALT STD ALT STD ALT STD A(T SID|ALT STD|ALT STD ALT STD ALT
8640 34000 222 0875 | | 460,85 309.84] 819,6 |32.250 64| 80| 74 93[134 134 [147 147 166 166 179 179 [191 191|207 207 207 223 [207 |250 |22,2
8640 34000 | 238 0938 | |493,12 331.52| 816,4 32124 68 | 86| 80 100144 144157 157178 178 191 191 205 205 207 222 207 239 207 250 23,8
8640 34000 | 254  1.000 | |52527 35277 | 8132 32.000 73 | 91| 85 106|153 153|168 168 190 190 |204 204 207 219|207 237 207 250 |207 |250 254
34 8640 34000 | 27,0  1.062 | 557,29 373.94| 810,0 31.876 78 | 97| 90 113|163 163|178 178 202 202 |207 217|207 233 207 250 207 250 207 |250 27,0
8640 34000 | 286 1125 | | 589,19 395.36 | 806,8 31.750 82 103 | 96 120(173 173|189 189 207 214 207 230 207 247 207 250 207 250 207 250 28,6
8640 34000 | 302 1.188 | |620,96 41670 | 803,6 | 31.624 87 (109|101 126182 182|199 199 207 226 |207 243 207 250|207 250 207 250|207 |250 30,2
8640 34000 31,8 1250 | | 652,60 437.62 | 800,4  31.500 91 114|106 133192 192|207 210|207 238 |207 250 207 |250 207 250 207 250 207 |250 31,8
9140 *36.000| 64 0250 | |14324 9554|9012 | 35.500 17 22|20 25| 37 37| 40 40| 45 45 49 49 52| 52| 56 56| 61| 61| 70 70| 64
9140 *36000 | 7,1 | 0.28) 158,79 107.30 | 899,8 35.438 19 24| 22 28| 41 41| 44| 44| 50| 50 54 54 58| 58| 63 63| 68 68| 77| 77| 7))
9140 36000 79 0312 | 176,52 119.03 | 8982 35376 21 27|25 31 45 45| 49 49 56 56| 60 60| 64 64| 70 70| 75 75| 86| 86| 7.9
9140  36.000| 87 0344 194,22 131.12| 896,6 35312 2430 28 34| 50 50| 54| 54| 62 62| 66| 66| 71 71|77 77| 83| 83| 95| 95| 87
9140 36000 95 0375, S 211,90 14281 8950 35250 2| 32| 30 38| 54 54| 59 59 67 67| 72 72| 77| 77| 84 84| 90| 90103103 95
9140  36.000 | 103 0.406 229,54 154.48 | 893,4 35.188 2835/ 33 41|59 59| 64 64| 73/ 73 78 78| 84 84| 91 91| 98| 98 112[112103
9140 = 36000 | 11,1 | 0438 247,15 16651 | 891,8 | 35.124 30 | 38| 35 44 63 63| 69 69 78 78 B84 84 91 91) 98 98106 106 121 121|111
914,0 36.000 | 11,9 @ 0.469 .264,72 178.14 | 890,2 35.062 32 40. 38 47| 68 68! 74 741 84 841 90‘ 90. 97 97.105‘105'113 113 ]29.]29‘”'9
9140 36000 | 12,7  0.500 Xs | 282,27 189.75| 888,6 | 35.000 35 43| 40 50| 73 73| 79 79| 90 90 9797|104 104|112 112|121 121138 138 127
9140 36000 | 143  0.562 317,27 212.90 | 8854 | 34.876 39 | 49| 45 57| 82 82| 89 89101 101109 109 117 117|126 126|136 (136 155 155 14,3
36 9140 36000 | 159  0.625 | 352,14 236.35 | 8822 34750 43 54| 50 63| 91 91| 99 99112 112 121 121 130 130 140 140 151 151173173 159
9140 36000 | 17,5 0.688 386,88 259.71 | 879,0 34.624 48 | 59| 55 69(100 100 (109 109 124 124|133 133 143 143|154 154|166 166|190 190 17,5
9140 36000 | 19,1 0750 | |421,50 28262 8758  34.500 52| 65| 60 76109 109|119 119|135 135 145 145|156 156|169 169 182 182 207 |208 |19,]
9140 36000 | 206 0812 | |453,84 305.44 | 8728 34.376 56| 70| 65 81[118 118 (129 129146 146|157 157 168 168|182 182 196 196|207 224 206
9140 36000 | 222 | 0.875 | | 488,22 328.55| 869,6 34250 60 | 75| 70 88127 127|139 139 157 157 |169 169 181 181 |196 196|207 211|207 |241 22,2
9140 36000 | 238 0938 | |522,47 351.57 | 866,4 34.124 65 | 81| 75 94[136 136|149 149 168 168 181 181 194|194 207 210 207 226 207 |250 23,8
9140 36000 | 254 | 1.000 556,59 |374.15 | 863,2  34.000 69 | 86| 80 100|145 145|159 159 180 180 193|193 |207 |207 |207 224 |207 |242 | 207 |250 25,4
9140 36000 | 270 @ 1.062 | | 590,58 396.64 | 860,0 33.876 73 | 92| 85 107|154 154 169 [169 |191 | 191|205 |205 '207-220'}207'238]207;250 207 | 250 27,0
9140 36000 | 286 @ 1.125 | | 624,45 419.42| 8568  33.750 78 | 97| 90 113|163 163|179 179202 202|207 [217 |207 233|207 250|207 250 |207 |250 28,6
9140 36000 302 @ 1.188 | | 658,19 442.10 | 853,6 | 33.624 82 103| 96 119[172 172|189 189 |207 1214|207 230 207 |246 207 250|207 250|207 |250 |30,2
9140 36000 | 318 1250 | | 691,81 46435 | 850,4  33.500 86 108|101 126|182 182|199 199 |207 225 207 242 |207 250|207 250|207 250 207 250 31,8
5 9650 38000 79 0312 | 186,46 125.70| 949,2 | 37.376 20 25/ 24 30| 43 43| 47 47 53 53 57 57 61 61 66 66 71 71| 81| 81|79
9650 38000 | 87 0344 205,17 138.47 | 947,6 37.312 22| 28| 26 33| 47 47| 51| 51| 58 58| 63| 63 67| 67| 73 73| 78| 78| 90| 90| 87

* Série «spéciale» : voir tolérances sur masse page 70 / «special» size : see lolerances on weight page 71
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tubes de conduite
A extrémités lisses

API 51

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

Diamétre

Dimension
nominale
Nominal

size

Diamétre
nominal

NPS
mm

965,0
965,0
965,0
965,0
965,0

965,0
38 965,0

965,0
965,0
965,0

965,0
965,0

1016,0

1016,0
1016,0
1016,0
40 1016,0
1016,0

1016,0
1016,0
1016,0

)

965,0

9650

9650
965,0

965,0

1016,0

10160

1016,0

1016,0

exiérieur

Outside
diometer

pouces
inches

38.000 |

38.000
38.000
38.000
38.000
38.000
38.000
38.000
38.000
38.000
38.000
38.000
38.000
38.000
38.000
38.000
38.000
40.000
40.000
40.000
40.000
40.000
40.000
40.000
40.000
40.000
40.000
40.000
40.000
40.000

Epaisseur
., Wall .

e

95 0375 s
103 0.406 |

11,1 0438 |

11,9 0469 |

127 0500 xs
143 0562 |

159 0625 |

17,5 0688 |

191 0750 |

206 0812 |

222 0875 |

238  0.938 |

254 1.000 |

270  1.062 |

28,6 1125 |

302  1.188 |

31,8 1.250 |

79 0312 |

87 0344 |

95 0375 | s
103 0406 |

11,1 0438 |

1,9 | 0.469 |

12,7 0.500 J XS
143 0.562

159 0625 1

17,5  0.688

191 0750 |

206 0812 |

222 0875

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

Masse
Weight

kg/m

223,84
| 242,49
[ 261,11
| 279,69
| 298,24
| 335,25
| 372,14
| 408,89
| 445,52
| 479,75
|516,14
| 552,40
588,53
| 624,54
| 660,42
| 696,18
| 731,80
196,39
| 216,11
| 235,79
| 255,45
; 275,07
| 294,66
| 314,22
| 353,24
392,13
| 430,90 |
| 469,55

505,66

j 544,06

Ib/fi

115083 |

163.16 |
175.87 |
188.17 |
200.44 |
224.92
24971
274,42
298.65
322.80
347.26
371.63
39553
419.35
443.47 |
467.50 |
491,07

132,37 |

145.83 |
158.85 |
171.84
185.24 |
198.19[
211.13

236.93 )
263.07 |
289.13 |
314.69 |

134016 |

365.97 |

Diamétre
intérieur
Inside
iameter
pouces

mm Y
inches

946,0 | 37.250

944,4 | 37.188
942,8 37.124
9412 37.062
939,6  37.000
936,4  36.876
9332  36.750
930,0 | 36.624
926,8 36.500
9238  36.376
920,6  36.250
917,4 36.124
914,2  36.000
911,0 35876
907,8 | 35.750
904,6 | 35.624
901,4  35.500

1000,2 39.376

998,6  39.312
997,0  39.250
995,4 39.188
9938  39.124
992,2  39.062
990,6  39.000
987,4 38.876
984,2 38750
981,0 38.624
977,8  38.500
974,8 38.376

971,6 38.250

plain end
line pipe

APl 51
PRESSIONS D'ESSAI / TEST PRESSURES
Pression d'essai mini / Mini fest pressure '
| Ep.
Nuances / Grades W.T.
A | B | x42 X6 | X52 X56 X60 X65 X70 X80
bar bar bar bar bar | bor bar bar bar ‘ baor |
STD/ ALT |STD ALT | STD ALT STD ALT|SID | ALT |STD ALT SID | ALT STD|ALT STD AL S A|™"
24131 28 36| 51 51| 56 56| 64| 64| 68 8] 73] 73] 79 79| 86| 86| 98] 98] 95
27 33| 31 39| 56 56| 61 61| 69 69| 74 74| 80 80| B6 86| 93 93106 106|103
29 36| 33 42| 60 60| 66| 66| 74| 74| 80 80| 86| 86| 93 93[100 100|114 114 11,1
31 38| 36 45’ 64 64| 70 70| 80 80| 86 86| 92| 92| 99 99[107 107|123 123|119
33 41| 38 48| 69 69| 75 75| 85 85| 91 91| 98| 98106 106|114 114|131 131 12,7
37 46| 43 54| 77 77| 85 85| 96 96[103 103 110|110 119 119129 129|147 147 143
41 51| 48 60| 86 86| 94| 94106106 114 1141123 123|133 133|143 143 | 164 164 (15,9
45 56 52 66| 95 95103 103 117 117]126'126i135'135 146 146|158 158 180 180 17,5
49 61| 57 72103 103|113 113 128 128|138 138 147 | 147|160 160|172 172 197 197 [19,1
53 66| 62 77[111 111122 122 138 138|148 148 159 159|172 172|186 186 207 212 20,6
57 71| 67 sailzo'lzo 131 131149 149 160 160 [171 171 [186 186 | 200 |200 | 207 |229 (22,2
61 77| 71 89129 129|141 141|159 159 171 171|184 184|199 199 |207 214 207 245 |23;8
65 82 76 95|137 137150 150|170 170183 183|196 196|207 212|207 229 207 250 |25,4
70 87 81 101|146 146160 160|181 181|194 194 |207 |209 |207 226 |207 243|207 250 [27,0
74 92 86 107|155 155169 169|192 192|206 206 |207 | 221|207 239 |207 250|207 250 28,6
78 97| 91 113|163 163|179 179 202 202|207 217 |207 233|207 250 |207 |250 207 250 30,2
82 102 95 119|172 172|188 188 207 |213 |207 229 |207 |246 |207 250|207 |250 |207 250 |31,8
19 24| 22 28 41 41| 44 44| 50| 50| 54 54 58| 58| 63 63| 68 68| 77 77|79
21 27| 25 31| 45 45| 49 49| 55| 55| 59 59| 64| 64| 69 69| 74| 74| 85 85| 87
23 29 27 34| 49 49| 53 53| 60 60| 65 65| 70| 70| 75 75| 81 81, 93 93|95
25 31| 29 37| 53 53| 58 58| 66| 66| 70 70| 76| 76| 82| 82| 88 88|101 101|103
27 | 34j 32 39i 57 57§ 621 62; 71 71[ 76 | 76 | 51: 81 88 88| 95 95}109‘109'11J
29 36| 34 42 61 61| 67| 67 76| 76| 81 81 87| 87| 94 94102 102|116 116 (11,9
31 39: 36 45 65 65! 71: 711 81| 81| 87 87 | 93| 93 101{|o1i109:|o¢]124'124 12,7
35 44 4 51' 731 73| 80 80| 91 91| 98 98105105113 [113 (122 122 140 | 140 14,3
39 49| 45 57| 82| 82| 89| 89101 101 109 109|117 117|126 126|136 136]155'155 15,9
43 53| 50 62| 90 90| 98 98 111 111120 120|128 128139 139 150 150 171 171 17,5
47 | 58| 54 ¢8| 98 98107 107 121 121[131 131 (140 140|152 152|163 163|187 187 19,1
50 63| 59 73106 106|116 116 131 131|141 141|151 151|164 164|176 176|201 201 206
54 68| 63 79114 114125 125 141 141152 152 163 163 176 176|190 190|207 217 [22,2
&5 www.PTCaspian.com % info@PTCaspian.com
Lt
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tubes de conduite plain end

- P o » - . .
& extrémités lisses line pipe
APL 51 APl 5L
DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS PRESSIONS D'ESSAIl / TEST PRESSURES
- Dimension Ei‘:éﬁr":; Epaisseur ‘ Maste ?J?é'ﬂ?x Pression d'essai mini / Mini lest pressure ‘EP-
?:::i::le nominale Oulside th'MI(a” - Weight Inside Nuances / Grades s
oy diamefer ickness | Designation | diameler A | B | xa X46 X52 X6 | X60 | X65 | X70 | X80
NPS <ire - pouces o POUCES \a/m b/ o POUCSS bar bar bor bor ‘ bar bar ‘ bar ‘ bar | bar bar -
inches inches | inches STD | ALT | STD ALT | STD | ALT | STD ALT STD/| ALT |STD ALT | STD| ALT STD ALT STD|ALT |STD ALT|
I 10160 40000 | 238 0938 582,33 391.68| 968,4 38.124 58 [ 73 [ 6885|122 122134 (134|151 151|163 [163 175 | 175|189 189|204 204 |207 233 [23,8
1016,0 40.000 | 254  1.000 | 620,48 416.91] 965,2 38.000 62 78 | 7290|131 131143 143|162 162|174 174|186 186|202 202|207 217 |207 248 25,4
. © 10160 40.000 | 270  1.062 658,50 442.05| 962,0 37.876 66| 83 | 77 96139 139 152 152|172 172|185 185 198 198 207 214|207 231 207 250 (27,0
10160 40000 & 28,6 1.125 696,39 467.52| 958,8 37.750 70 87 | 81 102|147 147 161 161|182 182|196 196|207 |210 207 227 207 245|207 250 28,6
10160 40.000 | 302 1.188 | (734,16 492.90| 9556 37.624 74 92 | 86 107 155 155|170 170|192 192 207 207 207 222 |207 240|207 250 |207 250 30,2
10160 40000 | 31,8 1250 771,80 517.80| 952,4 37.500 78 97 | 91 113]163 163 179 179|202 202 |207 217|207 |233 |207 250 207 250 | 207 250 31,8
1067,0 42000 | 87 0344 | | 227,05 153.18|1049,6 41.312 20 | 25 | 24 | 26| 43 43| 47 47| 53| 53| 57| 57| 61| 61| 66 66| 71| 71| 81 81| 87
1067,0 42000 | 9,5 0375 | SID 247,74 166.86 |1048,0 41.250 22 28|29 32| 46 46| 51| 51| 58| 58| 62 62| 66 66| 72 72| 77| 77| 88 88| 95
1067,0  42.000 103 0.406 | 268,40 180.52 | 1046,4 41.188 24|30 28 35 50 50| 55 55|62 62| 67 &7\ 72 72| 78 73i 84 84| 9 96:10,3
1067,0 42000 | 11,1 0438 289,03 194.60 | 1044,8 41.124 26 32|30 38| 54 54| 59 59| 67 67| 72 72| 78| 78| 84 84| 90 90/103 103 [11,)
1067,0) 42000 | 11,9 | 0.469 | | 309,62 208.22|1043,2 41.062 28 35|32 40| 58 58| 64 64| 72| 72| 77 77| 83| 83| 90 90| 97| 97111 111|119
10670 42000 | 127  0.500 XS |330,19 221.82|1041,6 41.000 30 37|34 43 62 62| 68 68| 77 77| 83 83| 89 89| 96 96(103 103|118 118127
1067,0 42000 | 143 0562 | | 371,22 248.95 | 1038,4 40.876 33 4239 48| 70 70| 76| 76| 87 87| 93 93|100 100108 108|117 117133 133 14,3
1067,0 42.000 | 159 @ 0.625 | | 412,13 276.44|1035,2  40.750 37 | 46| 43 54| 78 78| 85 85| 96 96/104 104 111 111 '120‘1zo'|3o'l3oi14a'us 15,9
" 1067,0 42.000 175 0688 | | 452,91 30&84.1032.0'40.624 41 | 51 :47 59; 86 aa] 94| 94 106'106:1141114 122i122:13211322143:1435163‘163117,5
1067,0 42,000 | 19,1 0750 493,57 33072 |1028,8 40.500 44 | 56| 52 65| 93 93102[102[116 116|124 124[133 133|144 144|156 156|178 178 19,1
1067,0 42.000 | 206 0812 | 531,57 357.52|1025,8 40.376 48 | 60 | 56 | 70[101 101|110 110|125 125 134 134|144 144 156 156|168 168|192 192 20,6
1067,0 42.000 | 222 0875 | | 571,98 384.67|1022,6  40.250 52 65|60 75/109 109 119 119|134 134|145 145|155 155|168 168|181 18] |207 207 22,2
1067,0 42000 | 238 0938 | 612,26 411.74|1019,4 40.124 55 69 | 65 81 116 116|127 127|144 144 155 155 166 166|180 180 194 194 |207 222 23,8
1067,0 42.000 | 254  1.000 | | 652,42 438.29|1016,2 | 40.000 50 74 | 69 86124 124|136 136|154 154 165 165|177 177|192 192|207 207 | 207 237 (254
1067,0 42,000 | 27,0 1.062 | | 692,45 464.76|1013,0 39.876 63 79|73 91132 132|144 144|164 164 176 176189 189|204 204 207 220207 250 27,0
1067,0 42000 | 286 1.125 | | 732,36 491.57 | 1009,8 39.750 67 83|78 197|140 140153 153|173 173|186 186|200 |200 207 216 207 |233 |207 250 [28,6
10670 42000 | 302 1.188 |772,14 518.30|1006,6 39.624 70 | 88 | 82 102|148 148|162 162183 183|197 197 207 211|207 228|207 246|207 250 30,2
1067,0| 42,000 | 318 1250 811,79 544.52 |1003,4 39.500 74 94 | 86 108}156'156“70 170|193 193 |207 |207 | 207 | 222 | 207 | 240|207 | 250 | 207 250 31,8
1118,0 44000 | 87 | 0.344 | I 23ﬁ&7|ﬁs4"‘noo‘,o‘ﬂ.3f2' 19 24 | 23 28| 41 41| 44| 44| 50 50| 54| 54| 58| 58| 63 63| 6B| 68| 77 77| 87
11180 44000 | 9,5 0375 S | 259,69 174.881099,0 43.250 212625 31| a4 44| 48 48| 55 55| 59| 59| 63 63| 69 69| 74| 74| 84 84| 95
- 11180 44,000 : 103 0.406 | 281,35 189.20 | 1097,4 43.188 23 29|27 33| 48 48| 53 53] 60 60| 64 64| 69 69| 74 74| 80 80| 92 92(103
11180 44000 | 11,1 0438 302,99 203.97 |1095,8 43.124 25 31|29 36| 52 52| 57| 57| 64 64| 69 69| 74 74| 80 80| 86 86| 99 99 11,
11180 44000 | 11,9 0469 | | 324,59 218.25|1094,2 43.062 2 33|31 38 56 56| 61 61| 69 69| 74 74 79 79| 86 86| 93 93|106 106|119
11180 44000 @ 127 0500 | XS  |346,16 23251 1092,6 43.000 28 35|33 4159 59| 65 65| 73 73| 79 79| 85| 85| 92 92| 99| 99|13 113 127

)
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tubes de conduite plain end

~ ’ e, 2 .
& extrémités lisses line pipe
APL 5L AP 5
DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS PRESSIONS D'ESSAI / TEST PRESSURES
‘ Bimension Ei?ﬁﬁ | Mot ' ?I::':zgf Pression d'essai mini / Mini fest pressure o
DIt nominale Outside Wall Weight Inside hiudnces /‘Grodes W.T.
nominal . L bk thickness | Designalion g it A | B X42 X46 X52 X56 X60 X65 X70 X80
Nominal | | | ‘
NPS e pouces pouces | pouces bar bar | bar ‘ bar bar bar bar ‘ bar bar | bar
s | O e | et (bR el STD | ALT STD | ALT |STD ALT STD ALT STD ALT | STD|ALT STD ALT STD ALT’STD AT sto | A ™™
11180 44000 | 143 | 0562 | 389,21 260.97 [ 1089.4 42876 32 4037 48] 67 7] 73 73] 83 83| 89 89| 95  95/103 103 111 111 ’1§ij157’14,3‘
11180 44000 | 159 & 0625 | |432,13 289.80 1086,2 42.750 35 (44|41 51| 74 74 81 81|92 92 99 99 1106 106‘115‘”5‘124 124 141 141 159
11180 44000 | 17,5 0.688 | | 474,92 318.55|1083,0 42.624 39 49 45 | 57| 82 82| 89 89101 101109 109 117 117 126 126 136 136|156 156 17,5
11180 44000 | 19,1 0750 | | 517,59 346.76|1079,8 42.500 42 53|49 62| 89 89| 97 97110 110 119 19 127 127:|38:I38 149 (149 170 170 19,1
1118,0 44000 | 20,6 | 0.812\' \557,417‘374.88 1076,8 42.376 46 57 \ 53- 67, 96 96“05‘105!119 ”9”28,128 137 137'|49‘l49‘160\160 1837183 \120,6
" 11180 44000 | 222 | 0.875 | 599,90 403.38 10736 42.250 49 62|57 72|104 104|113 113|128 128 138 138|148 148 160 160 173 173|197 197 22,2
11180 44000 | 238 0938 | 642,19 431.79|1070,4 42.124 53 |66 6277|110 111 [121 121|138 138148 148 |159 159'172‘I72‘T85\185;2077212}23,8
11180 44000 | 254 | 1.000 | | 684,37 459.67 | 1067,2 | 42.000 56 71| 6682|119 119(130 130|147 147 158 158 169 169 183 183 198 198 207 226 254
11180 44000 | 27,0 | 1.062 | )726,41 487.47 | 1064,0 41.876 60 |75 |70 87126 126|138 138 156 156|168 168|180 180195 195\207\210.207 240 27,0
11180 44000 | 286 1125 768,33 515.63 | 1060,8 | 41.750 64 79| 74| 92|134 134|146 146|165 165 178 178|191 191|206 206 207 222|207 250 28,6
11180 44000 | 302 | 1.188 | 810,12 54370 1057,6 41,624 67 8478 98 141 141154 154|175 175|188 188 201 201 207 213,207\235;07 250 130,2
11180 44000 | 31,8 | 1250 851,79 571.25|1054,4 41.500 7188 |82 103148 148|162 162|184 184 198 198 207 212|207 229 207 245|207 250 |31.8
11680 46000 | 87 | 0344 248,72 167.89|1150,6 45312 192322 2739 39| 43 43| 48 48| 52 52| 56| 56| 60 60| 65 65 74 74|87
11680 46000 | 9,5 0375 SO |271,40 182.901149,0 45.250 20 25|24 29| 42 42| 46| 46| 53 53| 57| 57| 61 61| 66 66 71j 71| 81| 8195
1168,0 46000 | 10,3 | 0.406 | | 294,05 19788 1147,4 45.188 2 27 26| 32| 46 46| 50 50| 57 57| 61 61| 66 66| 71 71| 77 77| 88 88103
11680 46000 | 11,1 | 0438 316,67 21333 | 1145,8 | 45.124 24 30|27 34| 50 50| 54 54| 61 61 66 66| 71 71| 77| 77 83 83 94 9411,
11680 46000 | 11,9 | 0469 | |339,26 228.27|1144,2 45.062 2532 |29 | 37| 53 53| 58| 58| 66 66| 71| 71| 76 76 82 82| 89 89 101 101 119
11680 46000 | 127 0500  xs |361,82 24320|1142,6 45.000 27 3431 39|57 57| 62 62|70 70| 76 76| 81 81| 88 88 95 95/108 108127
11680 46000 | 143 0562 | | 406,84 27298 11394 44876 30 3835 44) 64 64| 70 70‘ 79 79 85 85 91| 91| 99 99\106 106|122 122 143
11680 46000 | 159 0625 |451,73 303.16 1136,2 44750 34 42 39 49|71 71| 78 78| 88 88 95| 95101 101 110 110 118 118 135 135 159
. 11680 46000 | 17,5 0688 | 496,50 33326 1133,0 44.624 37 47|43 54| 78 78| 85| 85| 97 97 104|104 112 112 121 12] \130\130 149 1149 17,5
11680 46000 | 19,1 | 0750 | |541,14 36279 1129,8 44500 41 51 47| 59| 85 85| 93 93[106‘1061114.|14'122‘122‘132l|32\142\142 162 162 19,1
11680 46000 | 206 0812 582,87 392.24|1126,8 44.376 44 55|51 64| 92 92[101 101|114 114123 123|131 [131 142 142|153 153 175 175 20,6
1168,0 46000 | 22,2  0.875 | 627,27 | 422,09 | 1123,6 44250 47 59|55 69| 99 99108 108|123 123|132 132 142 142153153 165|165 |189 189 (22,2
1168,0 46.000 | 23,8 | 0.938 |671,54 45185 | 1120,4 44.124 51 63|59 | 74]106 106|116 116|132 132|142 |142 152 152 164|164 177 177|202 202 238
1168,0 46000 | 25,4  1.000 | 715,68 481.05 1117,2 44.000 54 68|63 79|14 114(124 124 141 141 151 [15) [162 162175 | |75‘189\189‘207-216 25,4
168,01 46000 | 27,0 = 1.062 | 759,70 51017 | 1114,0 43.876 57 |72 | 67 84121 121|132 132149 149[161 161|172 172|186 |186 |201 [201 |207 230 27,0
1168,0| 46000 | 286  1.125 | 803,59 539.68 | 1110,8 43.750 61 76| 71| 89128 128|140 140|158 158170 170|182 182 197 197 |207 213 |207 243 28,6
1168,0| 46000 | 30,2 = 1.188 | 847,36 569.10|1107,6 43.624 64 80|75 93135 135|148 148|167 167 180 180 193 193|207 |209 |207 | 225|207 |250 30,2
1168,0 46000 | 31,8 | 1.250 | 890,99 | 597.97 | 1104,4 43.500 68 85|79 | 98142 142155 155(176 176|189 | 189 |203 203 |207 220 207 237|207 250 31,8

)

pln Petro Tajhiz Caspian Co. @w www.PTCaspian.com g info@PTCaspian.com
Piping Material Stockist & Supplier +98 21 2277 1224 & +98 212277 0362



tubes de conduite plain end

\ ” - ”, e . .
a extrémités lisses line pipe
API 51 AP 51
DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS PRESSIONS D'ESSAI / TEST PRESSURES
‘ . E;f"e";lée’:: Epaisseur Masse ?;1733'57 Pression d'essai mini / Mini fest pressure Ep.
Diamatre | s minale Outside Wall - Weight Inside Nuances / Grades . W.T.
nominal ) 7 thickness Designation z diameter A B | x42 X46 | X52 X56 X60 X65 X70 X80
Nominal fametes ‘ |
NPS e TEr Ty ke/ Ib/h pouces buvt bar bar | bar bar bar bar | bar bar bar -
™ inches | ™™ inches A MM inches STD ALT | STD ALT | STD ' ALT STD ALT |STD | ALT |STD ALT STD ALT STD ALT STD ALT STD ALT
l 12190 48000 | 87 0344 | 259,66 175.25|1201,6|47.312 18 22|21 26| 37 a7 41| 41| 46 46| 50 50| 53| 53] s8] s8] 62| 62| 71 71 87
12190 48000 | 95 0375 sp 283,35 190.921200,0 | 47.250 19 24 | 23 28| 41 41| 44 44| 50 50 54 54| 58 58| 63 63| 68| 68| 77 77| 95
1219,0| 48.000 | 10,3 0.406 | 307,01 206.56|1198,4 | 47.188 21 26|24 31| 44| 44 48 48| 55 55| 59 50| 63| 63| 68| 68| 73 73| 84 84103
12190 48.000 | 11,1 0438 | 330,63 22270 | 1196,8  47.124 23 28| 26 33| 48 48| 52 52| 59 59| 63 63| 68| 68 73| 73| 79 79| 90 90 11,1
1219,0 48.000 | 11,9  0.469 | | 354,23 238.30 | 1195,2 | 47.062 24 130 |28 35| 51 51 56 56| 63| 63 68| 68| 73| 73| 79| 79| 85 85| 97 97|19
12190/ 48000 | 127 0500 x5 |377,79 253.89|1193,6 | 47.000 26 3230 38| 54 54 59 59| ¢7 67| 72 72| 78| 78| 84| 84| 91| 91104 104 127
1219,0 48.000 | 14,3  0.562 | | 424,82 285.00 | 1190,4 | 46.876 29 36|34 42 61| 61 67 67| 76 76| 82 82 87| 87| 95| 95(102 102|117 117 143
1219,0| 48.000 | 159 0625 | | 471,73 316.52|1187,2 | 46.750 32 4138 47| 68 68 74 74| 84 84| 91 91 97| 97/105 105|113 113|130 130 159
1219,0| 48.000 | 17,5 0.688 | 518,51 347.97 | 1184,0 | 46.624 36 45 |42 52| 75| 75 82 82| 93 93|100 100107 [107 116 116|125 125|143 143 17,5
48 12190 48.000 | 19,1 0750 | | 565,16 378.83 | 1180,8 | 46.500 39 49 | 45 57| 82| 82 89 89 101 101|109 109 117|117 126 126|136 136|156 156 19,1
12190 48.000 | 206 0812 | 608,78 409.61 | 1177,8 | 46.376 42 52|49 61| 88 88| 96 96[109 109 117 117 126 126|136 136|147 147|168 168 206
12190/ 48,000 | 222 0875 | 655,19 440.80 | 1174,6 | 46.250 45 57 | 53 66| 95 95 104 104 118 118127 127 136 136|147 |147 |158 158 [181 181 [22,2
1219,0| 48.000 | 23,8 0938 | | 701,47 471.90|1171,4 | 46.124 48 61 | 56 71 102 102111 111[126 126 136 136 | 145 145|157 157 170 170|194 194 |23,8
1219,0 | 48.000 | 254 1.000 | | 747,63 502.43 | 1168,2 | 46.000 52 | 65| 60 75 109 109 119 119 135 135145 145 155 155|168 168|181 181|207 207 [25,4
1219,0| 48.000 | 270 1.062 | | 793,66 532.88| 1165,0 | 45.876 55 69 | 64 80 116 116/126 126143 143 154 154 165 165|179 179 193 193 |207 220 27,0
12190 48.000 | 28,6 1.125 | 839,56 563.73 | 1161,8 | 45.750 58 | 73 | 68 85 122 122134 134|152 152|163 163 175 175|189 | 189 |204 204 |207 233 [28,6
1219,0 48.000 | 302 1.188 885,34 594.50 | 1158,6 | 45.624 62 77 | 72 | 90 |129 129141 141 160 1160|172 172 | 185 | 185 | 200 1200 | 207 |215 | 207 246 |30,2
12190 48.000 | 31,8 1.250 | 930,99 624,70 | 1155,4 | 45.500 65 81 |75 94136 136 149 149 169 169 181 181|194 194|207 210|207 227 |207 250 (31,8
13210 52000 | 95 0375 sm 307,25 206.95)1302,0|51.250 18 22 | 21 26 38| 38 41 41| 46 44| 50 50| 54| 54| 58 58| 63 63| 71 71| 95
1321,0 52.000 | 103 0.406 | 332,92 223.93|1300,4 | 51.188 19 24 |23 28| 41| 41| 44 44| 50 50| 54| 54| 58| 58| 63| 63| 68 68| 77 77103
13210/ 52000 | 11,1 0438 | 358,55 241.421298,8 | 51.124 21 26|24 30| 44 44| 48 48| 54 54| 58| 58| 63| 63| 68| 68| 73 73| 83 8311
13210 52000 | 11,9 0469 | 384,16 25836 | 1297,2 | 51.062 22 28|26 33| 47| 47| 51 51| 58 58| 63 63| 67| 67| 73| 73| 78 78| 90 90 11,9
1321,01 52.000 | 12,7 0.500 XS | 409,74 2752712956 | 51,000 24 30 | 28 35| 50 50| 55 55| 62 62| 67 67| 72| 72| 78 78| 84 84| 96 96127
- 1321,01 52000 | 143 0562 | 460,79 309.03 | 1292,4 | 50.876 27 34|31 39 57| 57| 62 62| 70 70| 75| 75| 81| 81| 87| 87| 94 94[108 108 143
1321,0| 52000 | 159 0625 | |511,72 343.25|1289,2 | 50.750 30 37 | 35| 44 | 63 63* 69 69| 78 78| 84| 84| 90| 50| 97| 97|105 105|120 120 159
1321,0| 52000 | 175 0688 | 562,53 377.39 | 1286,0 | 50.624 33 41 |38 48 69| 69 76 76| B6 86| 92 92| 99| 99107 107 [115 115|132 132 17,5
1321,0| 52,000 | 19,1 0750 | 613,20 410,90 | 1282,8 | 50.500 36 45| 42 52| 75| 75 83 83| 93| 93/100 100108 108|117 /117|126 126|144 144 19,1
1321,0| 52,000 | 206 0812 | 660,60 444.33 | 1279,8 | 50.376 39 48 |45 56| 81 81 89 89101 101108 108 116|116 /126 126|136 136|155 155 |20,6
1321,0 52000 | 222 0875 | | 711,03 478.21 | 1276,6 | 50.250 42 52 | 49 61| 88 B8 96 96109 109|117 117|125 125|136 136 | 146 146|167 167 |22,2
] 1321,0| 52000 | 238 0938 | 761,34 512,01 | 1273,4 | 50.124 45 |56 |52 65| 94| 94103 103|116 116|125 125 134|134 145 145|157 157 179 179 23,8

¢

pln Petro Tajhiz Caspian Co. v@v www.PTCaspian.com % info@PTCaspian.com
Piping Material Stockist & Supplier +98 21 2277 1224 & +98 212277 0362



tubes de conduite
a extrémités lisses

APl 5L

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

plain end
line pip

APl 5!

PRESSIONS D’ESSAI / TEST PRESSURES

Diormaee | Dimeneon et el | Mo s
nominal ';:m"fa e‘ '9"""“’9 thickness Designation Weighit d:lg;i?er

R R -~ e | |

| 1321,0 52,000 | 254 1.000 | 811,52 545.19 | 1270,2 | 50.000

1321,0) 52.000 | 27,0 1.062 | | 861,57 578.29 | 1267,0 49.876

52 1321,0] 52,000 | 286 1.125 | | 911,50 611.84 | 1263,8 49.750

1321,0 52,000 | 302 1.188 | | 961,30 645.30 | 1260,6 49.624

1321,0 52,000 | 31,8 1250 | |1010,98 678.15 | 1257,4 49.500

14220 56000 | 9,5 0375 | | 330,91 222.99 | 1403,0 55.250

1422,0 56,000 | 10,3  0.406 | | 358,57 241.29 | 1401,4 | 55.188

1422,0 56,000 | 11,1  0.438 | | 386,20 260.15 | 1399,8 55.124

1422,0 56,000 | 11,9  0.469 | | 413,80 278.41 | 1398,2 55.062

1422,0 56000 | 12,7 0.500 | | 441,37 296.65 | 1396,6 55.000

1422,0 56.000 | 143 0562 | | 496,41 333.06 | 1393,4 54.876

1422,0 56000 | 159 0.625 | | 551,32 369.97 | 1390,2 54.750

1422,0 56.000 | 17,5 0.688 : :cooJ1'40¢80]13810'54o24

56 1422,0 56000 | 19,1 0.750 660,77 442.97 | 1383,8 54.500

1422,0 56000 | 206 0812 | | 711,91 479.05 | 1380,8 54.376

14220 56000 | 222 0.875 | | 766,32 515.63 | 1377,6 | 54.250

1422,0 56000 | 238 0.938 | | 820,61 552.12 | 1374,4 | 54.124

1422,0 56,000 | 254  1.000 | | 874,78 587.95|1371,2 | 54.000

1422,0 56,000 | 27,0 1.062 | | 928,82 623,70 | 1368,0 53.876

1422,0 56,000 | 28,6 1.125 | | 982,73 659.94 | 1364,8 53.750

1422,0 56,000 | 30,2 1.188 | [1036,52 696,10 | 1361,6 53.624

14220 56.000 | 31,8 1.250 |1090,18 731.60 | 1358,4 | 53.500

15240 60000 | 9,5 0375 | | 354,80 239.02 | 1505,0 59.250

15240 60.000 | 10,3  0.406 | 384,48 258,65 | 1503,4 59.188

15240 60.000 | 11,1  0.438 | 414,12 278.88 | 1501,8 59.124

15240 60.000 | 11,9 0469 | 443,73 298.47 | 1500,2 59.062

0 15240 60.000 | 12,7 0.500 | 473,31 318.03 | 1498,6 59.000

15240 60000 | 143 0.562 | 532,38 357.09 | 1495,4 58.876

1524,0 60.000 | 159 0.625 | 591,32 396,70 | 1492,2 58.750

! 1524,0 60.000 | 17,5 0.88 | 650,13 436.22 | 1489,0 58.624

¢
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54
58

65|

72

80

87
94
101
108

15|

123

130
137 |
145 |
40 |

47 |
50
54

67
74

124 |
132 |
140 |
148
156
43
47
50|
54 |
58 |
65
72
80 |
87 |
94
101
108
15
123
130 |
137 |
145
40

47|
50|
54
61

67 |
74|

|155 155|167

134 134 [143
142 142|152
150 150 161

1159 159 170
167 167 179

46 50
50
54
58
62
70
78

46
50 |
54|
58 |
62 |
70|
78
86 86| 92
93 93100
101 101|108

1108 108|116

116 116|125

|124 124|133

132 132 141
140 140|150
148 148 158

43
47 |
51|
F ol
-
65 |
S

46
50 |
54 |
58 |
62 |
70 |
78 |
86

| 62

[ 75|

143 155
152 165 |
161175 |
170 | 184
179 | 194
50| 54/
54| 58

58| 63

67 |

72
81|
83| 90
92| 99/
100 | 108
108|117
16126
125 135
133 144 |
141 153
150 | 162
158 171
167 180
46| 50
50| 55/
54| 59
58| 63
62| 67
70| 76
78| 84
86| 93

67

155167
165178
175|188 188
184199 199
194 207 | 209
54 58] 58
58| 63 63
63 68 68
67 73 73
72| 78| 78
81| 87 87
90| 97| 97
99107 107
108 117 117
17126 126
126136 136
135|146 | 146
144155 155
153 165 16
162175 175
171185 185
180|194 194
50| 54 54
55| 59 59
59| 63 63
63| 68 68
67| 72 72
76| 82 82
84| 91 91
93}100'100

167
178

L5

1

191 [25,4
203 27,0
215 28,6
1227 30,2
239 31,8
66| 95

72 103

78 11,1

83 11,9

89 127
1100 (14,3
111 15,9
122 17,5
133 1133 19,1
144 144 20,6
155 155 222
166 166 23,8
177 177 (254
189 189 (27,0
200 200 28,6
207 211 30,2
207 | 222 (31,8
62 62| 95
67| 67103
72, 72 11,1
78 78 (119
83| 83 12,7
93| 93143
104 [104 /15,9
114 114 17,5

191
203
207
207
207
66
72
78
83
89
100
m
122

% info@PTCaspian.com
& +98 212277 0362



tubes de conduite
a extrémités lisses

API 51

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

Bismiche Dime‘nsion E::é"fliit? Ep;n/ss;’;ur
; nominale Outside yva L
HO]:‘PIZOI Nominal Hiamelac thickness DOSIQI'IO”IOI‘\

e mm e | e

| 15240 60.000 . 19,1 '_70,7567'
15240 60000 | 206 0812

1524,0 60.000 | 22,2 @ 0875

15240 60000 | 23,8 0938 |

50 15240 60.000 | 254  1.000
1524,0  60.000 | 27,0  1.062 |

1524,0  60.000 | 286  1.125

15240 60.000 | 302  1.188

15240 60.000 | 31,8  1.250

1626,0 64000 | 9,5 0375

1626,0 64.000 | 103 | 0.406

16260 64000 | 11,1 | 0.438

16260 64000 | 11,9  0.469 |

1626,0 64000 | 12,7  0.500 |

16260 64000 | 143  0.562

1626,0 64000 | 159 @ 0.625

16260 64000 | 17,5 0688 |

84 16260 64.000 | 19,1 0750 |
16260 64000 | 20,6 0812

16260 64000 | 22,2 | 0.875

16260 64000 | 23,8 0938

16260 64.000 @ 254  1.000

16260 64000 | 27,0  1.062

16260 64000 | 286 | 1125 |

16260 64.000 | 30,2  1.188

‘ 16260/ 64000 | 31,8 1250
| 1727,0  68.000 | 11,9 0.469
' 17270 68.000 127 | 0500 |
17270 68.000 | 143 0562

1727,0 68.000 | 159 @ 0625

)

plain end

line pipe

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

AP 51
PRESSIONS D'ESSAI / TEST PRESSURES
s ?‘:umﬂigf Pression d'essai mini / Mini fest pressure Ep:
Weight Inside Nuances / Grades W,
diameter , X42 | Xx46 | X52 | X56 X60 X65 X70 ‘ X80

ka/m b/t om | POUCES bar bar bar bar bar bar bar = bar bar bar -

= inches STD ALT STD ALT STD ALT | STD ALT STD ALT STD ALT SID AlT‘STD ALT | STD ALT | STD | ALT
| 708,82 475.04 1485,8 58.500 313936 45] 65 65) 72 72| 81| 81 87 87| 93| 93[101 101109 109 125 125 19,1
| 763,72 513.77 | 1482,8 58.376 3 239 4971 71|77 77| 87 87| 94 94101 '101}109_109{113_113 134134 206
| 822,16 553.04 | 1479,6 58.250 36 45 |42 53|76 76| 83 83| 94 94101 101109 109 117 117|127 127 |145 145 222
| 880,48 592.23 | 1476,4 58.124 39 48 |45 56| 82 82| 89 189|101 101109 109 116 116|126 126 136 136|155 155 [23,8
| 938,67 63071 | 1473,2 58.000 41 52 |48 60| 87 87| 95 195|108 108 116 116 124 124|134 134|145 145|166 166 254
| 996,73 669.11 | 1470,0  57.876 44|55 |51 64 92 92/101 101|114 114123 123132 132’143‘143‘154 154 176 176 (27,0
1054,67 708.05 | 1466,8 57.750 47 58 |54 68| 98  98|107 107|121 121130 130 140 140|151 151|163 163186 186 28,6
112,48 746,90 | 1463,6 57.624 49 |62 | 57 72 103 103113 113|128 128 138 138|148 148|160 160172 172197 197 30,2
1170,17 785.05 | 1460,4 | 57.500 52 65| 6075|109 109|119 119|135 135|145 145155 155|168 168181 181207 [207 31,8
378,70 255.06 1607,0 | 63.250 1518 |17 21|30 30| 33 33| 38 38 41 41| 44 44| 47 47| 51| 51| 58| 58 9,5
410,38 276.01 | 1605,4 63.188 16 20|18 23| 33| 33| 36| 36| 41| 41| 44 44| 47 47| 51 51| 55 55| 63 63103
| 442,04 297.61| 16038 63.124 17 2120 25|36 36 39 39| 44 44| 47 47| 51| 51| 55 55| 59 59| 68 68 11,1
| 473,66 318.52 | 16022 63.062 1823 |21 26|38 38 42 42| 47 47| 51 51| 55| 55| 59 59| e4| 64| 73| 73119
| 505,26 339.41 | 1600,6 63.000 19 24|23 28| 41 41| 45 45| 50 50| 54 54| 58| 58| 63 63| 68| 68| 78 78 [127
568,35 381.12| 1597,4 62.876 22 27|25 32|46 46| 50 50| 57 7| 61 61| 66 66| 71 71| 76| 76| 87| 87 143
| 631,31 423.42 15942 62.750 24 30|28 35|51 51|56 56| 63 63| 68 ¢8| 73 73| 79 79| 85 85| 97 97159
694,15 465.64 | 1591,0 62.624 27 3331 39 56 56| 61 61| 70 70 75 75| 80 80| 87 87| 94 94[107 107 17,5
| 756,86 507.111587,8 | 62.500 29 36|34 42 61 61| 67 67| 76 76 82 B2 88 88 95 95102 102|117 117 19,]
815,54 548.49 | 1584,8 62.376 31 39|37 46 66 66, 72 72| 82 82| 88| 88| 94 94[102 102|110 110126 126 20,6
| 878,00 590.46 | 1581,6 62.250 34 42|39 49 71 71| 78 78| 88 88| 95 95 102 102|110 110[119 119|136 136 22,2
| 940,34 632.34 | 1578,4 62,124 3 45|42 53| 76 76| 84 84| 95 95102 102109 109|118 118|127 127 [145 145 23,8
[1002,56 673.47 | 15752 62.000 39 49 |45 56| 82 82| 89 89101 101109 109|116 116|126 126 [136 136 155 155 [25,4
[1064,65 714.52 | 1572,0 61.876 41 52 |48 60| 87 87| 95 95107 107 115 115|124 124|134 134 |144 144 165 165 27,0
126,61 756.15 | 1568,8 | 61.750 44 55|51 64 92| 92100 100|114 114|122 122 131|131 | 142 142|153 153|175 175 28,6
188,44 797.69 | 1565,6 61.624 46 58|54 67| 97 97&106 106120 120129 129'139'138‘150 150|161 161|185 | 185 30,2
1250,15 838.50 | 1562,4 | 61.500 49 61|57 711102102112 112|126 126 136 | 136 | 146 146|158 158|170 [170 | 194 194 31,8
| 503,30 338.57 | 1703,2 67.062 17 21 |20 25 361 36| 39 39| 45 45| 48 48| 51 51| 56 56| 60| 60| 68 68119
| 536,89 360.79 | 1701,6 | 67.000 18 23|21 27|38 38| 42 42| 48 48| 51 51 55 55| 59 59| 64| 64| 73 73127
| 603,96 405.15 | 1698,4 66.876 21 26 |24 30| 43 43| 47 47| 54 54| 58 58| 62 62| 67| 67| 72| 72| 82| 82143
| 670,91 450.15 | 1695,2 | 66.750 23 29|27 33|48 48| 53 53| 59 59| 64| 64| 69| 69| 74 74| 80| 8O 91 91159
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tubes de conduite
A extrémités lisses

plain end
line pipe

/"*\ Pl 5 l'_

PRESSIONS D’ESSAI / TEST PRESSURES

Pression d'essai mini / Mini fest pressure £
p.

Nuances / Grodes IWAT.

X52 | Xx56
bar | bar

X46
bar

X60
bar

X65 | 70

bar

X80

A|B\x42
bar

bar bar bar

API 5L
DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS
D Dime_nsion E;?g:‘{e':: Epav\'.;:;"r Mafse ?.ng?
nominal nominale ,‘ﬁ;ﬁg:, thickness Designation Y¥elh, d,!gf:;g:ar
NPS N°"'""°’ ices uces ‘ ‘ uces
= mm ?:cuhes mm I;‘r‘:cl':es [ ke/m  Ib/f mm Fi,:cbes
17iioj‘baﬁoo j 17,5 | 0.688 : f?sz)%’avéobzﬁévidfacbza'
17270 68.000 | 191 0750 | | 804,43 539.18 | 1688,8 66.500
17270 68.000 & 20,6 0812 866,84 583.21 | 1685,8 66.376
1727,0 68.000 | 222 0875 | | 933,30 627.87 | 1682,6 66.250
: 1727,0 68.000 | 23,8 0938 999,62 672.45 | 1679,4 66.124
o8 1727,0 68.000 | 254  1.000 | |1065,82 716.23 | 1676,2 66.000
1727,0 68.000 | 27,0 @ 1.062 | 11131,89 759.93 | 1673,0 | 65.876
1727,0 68.000 | 286 @ 1.125 1197,84 804.26 | 1669,8 65.750
1727,0 68.000 | 302  1.188 1263,66 848.49 | 1666,6 65.624
1727,0 68.000 | 31,8  1.250 1329,36 891.95 | 1663,4 65.500
1829,0 72.000 | 12,7  0.500 | | 568,83 382.17 | 1803,6 71.000
1829,0 72.000 | 143 | 0.562 | | 639,93 429.18 | 1800,4 70.876
1829,0 72.000 | 159  0.625 | | 710,91 476.87 | 1797,2 70.750
1829,0 72.000 | 17,5 0.688 | | 781,75 524.48 | 1794,0 70.624
1829,0 72.000 | 19,1  0.750 | | 852,47 571.25|1790,8 70.500
1829,0 72.000 | 206 0812 | | 918,66 617.93 | 1787,8 70.376
72 1829,0 72.000 | 222  0.875 | | 989,14 665.29 | 1784,6 70.250
1829,0 72.000 | 238 0938 | [1059,49 712.55 | 1781,4 70.124
1829,0 72.000 | 254  1.000 | 11129,71 758.99 | 1778,2  70.000
1829,0 72.000 | 27,0  1.062 | 11199,81 805.34 | 1775,0 69.876
18290 72.000 | 286 @ 1.125 11269,78 852.36 | 1771,8 69.750
1829,0 72.000 | 30,2  1.188 | 11339,62 899.29 | 1768,6 69.624
18290 72.000 | 318 1.250 | 11409,34 945.40 | 1765,4 | 69.500
1930,0 76000 | 127 | 0.500 | | 600,46 403.55 | 1904,6 75.000
1930,0 76,000 | 143 | 0.562 675,55 453.211901,4 74.876
1930,0 76.000 | 159 0.625 750,51 503.60 | 1898,2 74.750
76 1930,0 76.000 | 17,5 @ 0.688 | 825,34 553.90 | 1895,0 74.624
1930,0 76,000 | 19,1 0750 | | 900,05 603.32 | 1891,8 74.500
1930,0 76000 | 204 0812 | | 969,97 652.65 1888,8 74.376
19300 76000 | 22,2 0875 1044,43 702.70 | 1885,6 74.250

)

STD| ALT |STD ALT ' STD| ALT
253129 3753
27 34|32 40 | 58
30 |37 | 34 43 | 62
32 | 40 | 37 46 | 67
34 43 | 40 50 | 72
37 | 46 | 43 |53 | 77 |
39 | 49 | 45
41 51|
43 | 54 | 51

| 58
62 |
67 |
72 |
d
82 |
86 |
91J
96J
36
41 |
45 |
50
55
59
63

'53J
|

57 | 82
60 | 86
63 | 9
67 | 96
125 36
28 | 41
|25 31 45
' 35 | 50
38 | 55
[33 a1 59
44 | 63

STD | ALT

58 58
63 63
68 68
73 73
79 79
84 84
89 89
94| 94
100 100
105 105
40 40
45| 45
50 50
55 55
60 60
64 64
69 69

47 |
50

53 |
57 |

60

63

32 | 40 |

e BCRE R

24
27
30 |

48 68
72 72
77 77
82 82
86 86
91 91

34

74 |

79
84
89
94

99!

38

| 42

47

74
79
84
89
o4
99
|38
42
47

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

33
36
39 |
42

AR

wWww

=
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52 52
56 56
61 61
66 66

www.PTCaspian.com

65

89

101

119
45
51
56
62
67

78
90
101

12
43
48
53
59
64

74

71
77
83

95

107 |
13
19
S

73

101
107
113

51

56 |
62 |
67 |
73 |
78 |

70
77
83
89
%
102
1109
115
[121
[128
48
54

73
78

60
46

84 |

84

95
101
107 |
12

84 |
90 |
95103
109

107 115

53| 57

90 |
96

121 |
43| 46
48| 51

69

59

64 |
69

74

63

74
80

69

STD. ALT | STD ALT

65|
71|
77 |
83 |
89 |
95 |

70
77

BSJ
891

96
102
109
15
121
128

|48

54
60
66
73
78
84
90
96
103
109
115

46
51
57
63
69
74
80

STD

103
110
17
123

1130

137

52|
58 |

]
71|
78 |
84 |
90 |
97 |
103 |
o/
7z
(23]
1130

65

103
110
117
123
130

49

55 |
61 |

-l
74 |
80 |
| 86

68

86

bar |

76 |
82 |
89 |
96 |

10|

7|
123

ALT STD  ALT | STD
76
82|
89 |
9 |
103

104
m
119

130
137 |
52|
58 |

141
148

56
63
70
71| 77|
78| 84
84| 91
90| 98
971105
12
19
126
133
140 140 151
53
60
66
73

80
86
93

141i|52

56
63|

70

60

91 |

112[121
119128

49
55
61

74 |
80

[ 82 82] 88
89 | aoi 96 |
9 96104
104i112:
11120
19128

126 126136
1134 1134 144

148 160 |

ALT | STD

88101 |

96 (110
104119
IlZi]Zﬂ
120 137
128 | 146
136 155
144 165
152 174
160 183

60| 69
| 68| 78
| 76| 86
77| 83
84| 91|
98 |
98106 |
105]113'

83| 95
91 104
98112
106 [121

13[129
121138
1128147 |
126 136 |
133 144
(151173
1753 57| 57| 65
60| 64
66| 72
73| 79|
80/ 86/
86| 93|

93[100 100|114

136;155
144 164

57
64 |
72
79|
86 |
93 106

ALT
101
110
119
128
137
146
155
165
174
183

% info@PTCaspian.com
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mm

[iz5
19,1
20,6
1222
23,8
25,4
pro
28,6
130,2
31,8
2,7
14,3
15,9
7.5
19,1
120,6
22,2
1238
25,4
27,0
28,6
130,2
31,8
27
14,3
15,9
17,5
19,1
20,6
22,2



tubes de conduite
a extrémités lisses

’f_\_l _S_l:

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

Diamats Dimeinskljn E;(?él’lmi,:; EP\ONiS:'IGIUT Masse Ii)l:afé’:):iz:lrf
nominal '::m::; ?:‘,’:'e‘f:, thickness Designation Weight d}g:::zfe .

SRR R - - o/ | /i | m o

[ 19300 76000 | 238 0938 | [1118,76 752.66| 1882,4 74.124

1930,0 76.000 | 254 1.000 | [1192,97 801.75|1879,2 74.000

2 19300 76000 | 27,0  1.062 | 1267,06 850.75|1876,0 73.875

19300 76000 | 28,6  1.125 | [1341,02 900.47| 1872,8 73.750

19300 76000 | 302  1.188 | [1414,84 950.09| 1869,6 73.624

1930,0 76000 | 31,8 1250 1488,55 998.85| 1866,4 73.500

20320 80000 | 143 0562 | 711,52 477.25|2003,4 78.876

20320 80.000 | 159  0.625 | | 790,50 530.32| 2000,2 78.750

2032,0 80.000 | 175  0.688 | | 869,36 583.32| 1997,0 78.624

20320 80.000 | 19,1 0750 | | 948,09 635.39|1993,8 78.500

20320 80000 | 206 0812 | [1021,78 687.37|1990,8 78.375

. 20320 80000 | 222  0.875 | 110027 740.12, 1967,6 78250

20320 80.000 & 238 0938 | 178,63 792.77,1984,4 78.124

2032,0 80000 | 254  1.000 | [1256,86 844.51|1981,2 78.000

20320 80.000 | 270  1.062 | 1334,97 896.17|1978,0 77.875

2032,0 80000 | 286  1.125 | [1412,95 948.57|1974,8 77.750

20320 80.000 | 30,2 1.188 | 1490,80 1000.89| 1971,6 | 77.624

2032,0 80000 | 31,8 1250 | 1568,53 1052.30| 1968,4 77.500

)

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

PRESSIONS D'ESSAI / TEST PRESSURES

Pression d'essai mini / Mini fest pressure
Nuances / Grades

A

bar
STD ALT

al
4]

33
35
37

S|
45

39
51

41

17

(22|
24

19 |

21

il
29

23 |

25

27 |
29 |

31
33
35
37
39

ba

STD

B

ar
ALT

l

X42
bar
STD ALT

X46
bar
STD ALT | STD

X52 |
bar

X56
bar
ALT | STD ALT

STD

X60
bar

ALT

X65
bar

STD

ALT | STD

X70
bar

plain end
line pipe

APl 51

X80

. mm

ALT | STD | ALT |

38

43

49

31

34 |
36 |
o8
| 38

4

+ M ‘
46
49

36

| 28

40
43

| 48

45
48
51
54

57

20

23
25
27 |
[ 37

29
32
34
36

41
43
45

60
25
28
3
34

39
42
45
48
51
54
57

64
69
73
77
82
86

7

41

53
57
61
65
69
73
78
82

41| 45
45
49
53| 58

64 |70 | 70 | 80
69 | 75 | 75 | 85
73 | 80 80 | 90

77 |85 85| 96

82 | 89 89 |101
86 | 94 | 94 |106
37 | 40 | 40 | 45
(45| 51
49 |

54 |
58 |
62 |
67 |
71|
76 |
80 | 91
85 96
89 101

45 | 49 |
49 | 54

57 | 62
61 | 67
65 | 71
69 | 76
73 | 80
78 | 85
82 | 89

76
81
86

56
61
66
71

80 86| 86

85 91 91
90| 97 97

96 103 103
101 1109 109
106 114 114
45| 49|
51| 54/
56 60|
61 65
66 70
71 76|
76| 81
8| 87|
86 92|
91| 98

49|

92

98
104
110
7
123

52

| 58]
| 64|
o
76
81
L ar
03
fogl
98 105 105

92
| 98

104
10
nmz
(123
| 52
58
64
70
76
81
87
93
99

96103 103 11111

101

[ \
-
-
g2
|

|
1 |
-
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[109 109 117 117

99

106

113
19

126 |

133

101
107
113

120 |

12

99 107

106 114

13122

119129 |
126|136 |
133143
57| 57|
63
69 |
76|
82|
88|
94

63 |
69
76 |
82 |
88|

94102 |
101 109
1107 1116 |
3122
120129

126 136

143
57 611
| 68
[ 75
| 82
| 88
| 95

123238
131 254
139 27,0
147 28,6
155 30,2
164 31,8
70 143
78 15,9
86 17,5
93| 93 19,1
101 101 20,6
1091109 22,2
116 116 123,8
124 | 124 125,4
132 [132 [27,0
140 | 140 28,6
148 148 30,2
155|155 (31,8

107
114
122
129
136

123
131
139
147 |
155 |
164 |
70
78 |
86 |

61

102
109
116
122
129
136

1

=
a

|

info@PTCaspian.com
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parachévements des tubes pipe finishes

APl 5L API 5L
Extrémités lisses o e 5°~0° Plain ends
a) pour les tubes STD et XS, extrémités chanfreinées pour a0 af for STD and XS pipes, ends beveled for outside
diaméires extérieurs = 60,3 mm diameters = 2 3/8 in.
b) pour les tubes XXS, extrémités coupées d'équerre b) for XXS, square-cut ends
c) tolérances des extrémités (sur une longueur de101,6 mm) ¢) tolerances on pipe ends (for a distance of 4 in.)
tubes <273,1 mm : ?:gg :m sur diométre extérieur ) pipe<103/4in.: ;;?g iZI on outside dia. xf T;
1,59 + 0,79 mm ; &}
tubes = 323,9 mm : : g’gg :2 sur diamétre extérieur 1/16;1 1/32" pipe=123/4 in. : : ;;gg ::l on outside dia.
Extrémités manchonnées pour tubes PSL 1 seulement Threaded ends for PSL 1 pipes only
Les tubes API 5L nuances A et B peuvent éire livrés filetés et manchonnés, Pipes occording to API 5L grades A and B may be delivered with threaded ends and couplings.
Les taraudages des raccords, le calibrage et le contréle seront conformes aux exigences de API Standard 5B. Coupling threads, gauging practice and thread inspection shall conform to the requirements of APl Standard 5B.
DIMENSIONS, MASSE ET TOLERANCES DES MANCHONS DIMENSIONS, WEIGHT AND TOLERANCES OF COUPLINGS
Dimension Diametre extérieur Longueur Diamétre Llargeur de la face |  Masse calculée Nominal Outside diameter Minimal Diameler Width of Calcvlated
nominale du manchon minimale de la chambre portante du manchon size of coupling length of recess bearing face weight
w* N Q b w* N Q b of coupling
pouces mm mm mm mm kg inches inches inches inches \ inches lb
' 143 | 270 | ng | o8 [ 002 | ' 0,563 1116 ] 0.468 /B2 0.04
540 18,3 { 41,3 15,3 { 0,8 | 0,04 RV 0719 15/8 [ 0.603 1/32 | 0.09
575 22,2 a3 | 188 | 08 | 0,06 ' 0.875 15/8 | 0738 /32 | 0.13
' 270 | 540 | 229 | 1,6 : 0,11 1.063 21/8 _ 0.903 1/16 . 0.24
3 34 | 540 283 | 16 | 015 1.313 21/8 1113 116 | 0.34
400 | 667 | 30 | 24 | 0,25 [ 1.576 25/8 | 1378 332 | 0.54
522 | 698 438 2,4 _ 0,47 Y 174 2.054 23/4 | 1.723 3/32 | 1.03
55,9 , 69,8 | 49,9 | 2,4 | 0,41 11/2 2.200 23/4 [ 1.963 3/32 [ 0.90
730 | 730 | e27 | 32 | o84 2 2.875 27/8 2.469 /s | 1.86
85,7 1048 | 754 | 48 : 1,48 1/ 3.375 41/8 | 2969 36| 327
101,6 | 108,0 | 91.3 | 4.8 | 1,86 4.000 41/4 | 3.594 3/16 409
175 g | 1040 | 438 _ 2,69 31/2 4.625 43/8 | 4094 36 | 5.92
1320 1143 | ez | 64| 3,45 5.200 41/2 | 459 /4 | 7.60
1599 | nizs | 1437 64 | 4,53 . 6.296 45/8 | 5457 /4 | 9.99
; w677 | 1288 | 1707 | 64 | 5,87 [ s 7.390 47/8 6.719 /4 | 1293
2445 | 1334 | 25 | 6,4 10,52 T T si/4 | 8719 /4 | 2320
298,4 1460 | 2754 | 9,5 [ 1432 [ 11.750 53/4 | 10844 3/8 31.58
355,6 | 155,6 | 326,2 | 9.5 | 22,37 ik | 14.000 61/8 [ 12.844 3/8 [ 49.32
381,0 ; 161,9 ' 358,0 | 2.5 | 20,81 4 | 15.000 63/8 [ 14.094 ‘ 3/8 | 4588
431,8 . 171,4 _ 408,8 ’ 9.5 _ 25,35 T3 17.000 63/4 16094 3/8 ' 55.89
482,6 | 181,0 | 4596 | 2.5 | 30,20 18 19.000 71/8 [ 18.094 3/8 | 66.61
20 5334 | 1937 5104 | 95 | 3603 ‘ 21000 | 758 | 20094 |  3/8 | 7945
* Tolérances sur diométre extérieur W : £ 1 % * Tolerance on outside diameter W : = 1 %
Aspect extérieur des tubes External appearance of pipes
Sans protection ou avec revétement temporaire, @ |'option du fabricant, Without protection or with temporary coating, at manufacturer’s option.
g ® . PN . . »
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spécification APl 5 CT

6 édition - OCTOBRE 1998

COMPOSITION CHIMIQUE (en %)

—

g e 8 c Mo | Mo | e InNilalow Sl

f = S mini maxi  mini maxi| mini ‘mcxi’mini 'maxi moxi maxi. maxi | moxi | mexi
HaO | - |e-T]| - | = | -1=-1] - | =] =T~-1-T [o03 [0gaw]| -
s | - Je-t] - = | -[=-] - =] =1=1-=1 [ o030 [oo]| -

Ks5 | - |€ [ -] = | -1=1 -1 -=1=T=1~=1 1003|000/ -
NBO | - |e=T| - - |- T =1 =T -1T<=T-1-1 To03|o000|-
mes| - e | -1 = [ -1T=1T-1T-1-=T=1-1 T1o03[eos0]| -

8o | 1 [c-1| - o043 - 190 - -] - | - 025035 0030 | 0030 | 045
180 [9cric-T| - 015 |030 060 09 1,50] 80 100 050|025 0,020 | 0,010 | 1,0

180 [13Cr C-T|015 022 |025 100] - - |12,0 140 |0,50|025 0020 | 0,010 | 1,0
c90 | 1 lc-1] - 035 | - 100002502 075 - 120099 - | 0020 | 0,010 | -

coo | 2 lc-1/ - 050 | - 190 - N| - N 099 - | 0030 | 0010 | -

c9s| - | ¢ | - oas@| - 19 - - - - | - - | 0030 | 0030 |045
795 | 1 |Cc-T| - 035 = 1200254 085040 1,50/099| - | 0020 | 0010 | -

195 | 2 |c-T| - 050 | - 19 - | - | - - |099| - | 0030 | 0,010 | -
PIIO| - |C-T| - | - | -[=-] = | =1 -=1-1-=1 - [oo3upoe0E -
Q25| 1 | € | - 035 | - 100 - (075 - 1200099 - | 0020 | 0010 | -
Q125 2 | € | - 035 |- 100 - N - N |099] - | 002 | 002 | -
@125| 3 | ¢ | - 050 | - 190 - N - | M |o9| - | 0030 | 0010 | -
Q25| 4 | ¢ | - 05 |- 1% - N | - N |099| - | 0030 | 0020 | -

NL : pas de limite C : tube de cuvelage
T : tube de production

(1) Lo teneur en C pour L 8O peut éire augmentée jusqu'a 0,50 % maxi si les tubes sont frempés d |'huile.
(2) Pas de minimum si I'épaisseur est inférieure & 0,700 pour nuance C 90.
(3) La teneur en C pour C 95 peut étre augmentée jusqu'a 0,55 % maxi si les tubes sont trempés a |'huile.

4) La teneur en Mo pour T 95 1 peut étre diminuée jusqu'a 0,15 % mini si 'épaisseur est inférieure @ 0,700".
po fype | pe Jusq pa

[5) La teneur en P est de 0,020 % maxi et en S de 0,010 % maxi pour EW (soudé par résistance ou par induclion, sans
apport de métal] nuance P 110.

)
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CHEMICAL REQUIREMENTS (in %)

s 8| el g c M | Mo | o INla| @ s | si
8 Rl g A o [ or, | > ) 7
O L = S | mini  moxi | mini maxi mini mwﬂ‘ mini | maxi| maxi | moxi| maxi maxi | maxi
Bao] - el - = [=-1=1 - [ =0T=T=1- 0030 | 0030 | -
15 - fe-ml - = | -1=] - | =1~-1=1-= 0030 | 0030 | -
K55 |- el -1 = | -1=1 - [ =0-1[=1- 0030 | 0030 | -
B R - - - [-1=] - I =]-1=1- 0030 | 0.030 | -
L VT S A S I I A (B 0030 | 0030 | -
180 | 1 |lc-T| - oa3)| - 190 - - | - | - |025|035 0030 | 0030 |0.45
180 |9¢Cr c-T| - 015 [030 060 090 1.10| 80 10.0 [0.50|0.25| 0020 | 0.010 | 1.0
180 [13Cr|C-T/0.15022 |025 100] - | - [12.0 140 |050|0.25| 0020 | 0.010 | 1.0
H €% | 1 c-1| - 035 - 1.00/025() 075 - | 1.20/099| - | 0020 @ 0010 | -
coo| 2 |c-T/ - 05 | - 190 - NU| - | N |099| - | 0030 | 0010 | -
€5 | - ¢ | - o045y - 1s0| - - | - - | - |- |0030 | 0030 045
T95 | 1 | C-T - 035 | - 120/0.25(4) 085040  1.50/099| - | 0020 | 0.010 | -
 T95 | 2 {c-T| - 050 | - %0, - | - | - | - |o99| - | 0030 | ool0 | -
B rio| - ;c-Tf - - - =2 - - | -1 =] -1 - loo3o)oo303)| -
Qi25/ 1 | € | - 035 |- 100 - (075 - [120[099| - | 0020 | 0010 | -
- Qi2s| 2 | ¢ | - 035 | - 100 - | NL| - | NL|099| - | 0020 002 | -
Q125 3| ¢ |- 050 |- 190 - N - | no99| - | 0030 | 0010 | -
! Q125| 4 | ¢ | - 050 |- 190 - N | - N [099] - | 0030 | 0020 | -
NL : no limit C : cosing
T : tubing

(1) The carbon content for L 80 may be increased to 0.50 % maxi if the product is oil quenched.

{2) No minimum tolerance if the wail thickness is less than 0.700 inches for C 90 grade.
[3) The carbon content for C 95 may be increased to 0.55 % moxi if the product is oil quenched.

(4) The molybdenum content for grade T 95-Type 1 may be decreased to 0.15 % minimum if the wall thickness is less than

0.700 inches.

(5) The phosphorous is 0.020 % maximum and the sulfur is 0.010 % maximum for EW (electric weld, resistance or induc-

tion, without the addition of filler metal) grade P 110.
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spécification APl 5 CT

6 édition - OCTOBRE 1998
CARACTERISTIQUES MECANIQUES

g _ Limite élastique | Résistance Dureté

Q .. |Traitement - . . _ .

3 Nuance | Fabrication thermique mini | moxi | rup@re mini | Alleng. maxi

© ksi | MPa | ksi | MPa  ksi  MPa HRC  BHN
H40 - | SouEW | sans | 400 | 276 | 800 552 | 600 414 \ =y -
J55 - | SouEW | sansip) | 550 379 | 800 552 | 750 517 = | 2
K55 - | SouEW | sans) | 550 379 | 80,0 552 | 950 655 = | =
NBO - | SouEW | nole = 800 552 |1100 758 1000 689 - IE
M65 | SouEW | notef) | 650 448 | 850 586 | 850 586 (22 235
L80 1 | SouEw | RT | 800 552 | 950 655 950 655 | A |23 241
180 9Cr| S | R | 800 552 | 950 655 | 950 655 | |23 241
180 13¢r S | RTg 80,0 552 | 950 655 | 950 655 \ ' 23 241
C90|ei2{ s | RT 90,0: 620 |105,0 | 724 1000 690 | 25,4 255
C95 - | SouEW | BT 950 | 655 | 1100 | 758 |1050 724 | - -
195 1e2 | S | T 950 655 1100 758 (1050 724 | 25,4 255

Bl P10 | souEW | RT 1100 758 1400 965 [1250 862 =1 -

BN @125 [ souew | RT 1250 860 | 1500 | 1035 [1350 | 930 | =

s = sans soudure

EW = soudé por résistance ou par induction, sans apport de métal.

RT = trempe + revenu

1) U'allongement minimal sur 50,8 mm (2”) est calculé & I'vide de la formule suivante :

032
e=104257
UDO

dans laquelle

e = allongement minimal sur 50,8 mm (2") en pourcents arrondi au plus proche 1/2 pourcent.
A = section de |'éprouvette en mm’

U = résistance minimale & la fraction spécifiée en MPa

2) Normalisé, normalisé revenu ou trempé revenu, au choix du producteur ou si spécifié sur la commande.

3) Lles types 9 Cret 13 Cr peuvent éire trempés a l'air.

P

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

API 5 CT specification //

6" edition - OCTOBER 1998

TENSILE REQUIREMENTS
= Process Hoc Yield strength Tensile strength Hardness
§ Grade of = mini maxi mini Elongation ~ maxi
o] freatment

manufacture ki MPa ki  MPa | ksi = MPo HRC BHN

H40 -
J55 -

Sor EW none 40.0 | 276
Sor EW

800 552 | 60.0 414 ‘ - [ -

none (2) | 55.0 | 379 | BO.O | 552 | 750 517 = | =
K55 - | SerEW | none(2) | 550 379 | 800 552 950 655 | = | =

N80 - | SorEW | noe(2) | 80.0 552 1100 758 1000 689 | = =

M 65 SorEW | nole(2) | 650 448 | 850 | 586 | 850 586 22 | 235
L8O 1 | SorEW | QT | 80.0 | 552 | 950 655 950 655 = See |23 | 241

180 9Ci| S QT(3) | 800 552 | 950 655 950 655 | nolel 23 | 241

180 13¢Cr| S QT(3) | 800 552 | 950 655 | 950 655 | 23 | 241
c90182 s QT | 900 620 1050 724 1000 690 | 25.4 255

€95 - | SorEW | QT | 950 655 [1100 758 1050 724 | =

T95 182 S Qr | 950 655 1100| 758 1050 724 25.4 255
PI10 | SorEW | QT |1100 758 |1400 965 1250 862 | | -
Q125 | SorEW | QT [1250 | 860 1500 1035 f1350_ 930 | =1

s = seamless
EW = electric weld [resistance or induction) without the addition of filler metal.
QT = quenched and tempered

1) The minimum elongation in 2 in. {50.8 mm) shall be that determined by the following formula {inch-paund units) :
AOI

e=625,000 ——
where
e = minimum elongation in 2 in. (50.8 mm) in percent fo nearest 1/2 percent.
A = cross-sectional area of the tensile test specimen in sq. in.
U = specified minimum ultimate tensile strength in ksi.
2) Full length normalized (N), normalized and tempered [NT], or quenched and tempered (QT), at manufacturer’s option
or if so specified on the purchase order.
N : normalized
T : tempered
Q ! quenched

3) Types 9 Cr and 13 Cr may be air quenched.
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spécification APl 5 CT
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TOLERANCES
Sur diamélre 4" et moins - +0,79mm (+ 0,0319)
e dut t
extérieur Copsdutbe — ov et plus 1% ~0,50%
Sur épaisseur : -12,5%
-~ longueur unitaire | +65% -35%
: — chargement complet ou postes de commonde [
Sur masse (minimum 18.144 kg) -1.75%
~ chargement complet ou postes de commande
finférievr & 18.144 kg) =3,5%
Tubes
Gomme 1 ‘Gamme 2 Gomme 3
m R m | ft m | ft

o 488 | 16 | 762 25 34
gemmedelonguets | 76y | 525 | 41036 634 548
* pour 95 % ou plus du chargement
- variation maxi admise 1,83 6 1,52 5 1,83 '3
- longueur mini admise 5,49 18 8,53 28 10,97 | 36

‘gamme de longueurs

* pour 100 % du chargement
~variation maxi admise

610
6732

0,61 2 0,61 2 - =

* Tolérances

08 mEh-09 m@ -1 22mlaR)
1,83 m (6 ] - 2,44 m (8 )~ 3,05 m (10 ) 3,66 m (12 f)

£762mm (&3

¢

ir Petro Tajhiz Caspian Co.
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TOLERANCES
Oh ¢ . . 4 in. and smaller +0.031" (£ 0.79 mm)
Jiumﬂ-r ooy 41/2 in. and larger +1% -0.50%
On wall thickness | -125%
~single length +65% -35%
L = cafl?od lots or order items | 175%
‘On weight (minimum 40,000 Ibs) )
- carload lots or order items _359
(less than 40,000 Ibs)
Pipes
Range 1 Range 2 Range 3
m ft m 1 f m l i

v | 488 16 7.62 34
orelrengelengh | 73 25 | 1036 48

* for 95 % or more of corload
- permissible variation, maxi 1.83 6 1.52 5 1.83 ]
- permissible length, mini 5.49 18 8.53 28 10.97 36

o ST 20 8.53
toiclrange leaglh | s | o [ 05

* for 100 % of carload
- permissible variafion, maxi 0.61 2 0.61

-

061 m(2)-091m(3H)-1.22m(4f)
1.83 m (6 fi) -2.44 m (8 fi) - 3.05 m (1€

10/f) 3.66 m (12 f)

* Tolerances

+76.2 mm (£ 3")

&5 www.PTCaspian.com
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RACCORDEMENTS / CONNECTIONS

Tube de cuvelage
e AP| ROUND THREAD

Le tube est fileté aux deux extrémités afin de former un
raccordement mdle ; les tubes sont raccordés entre
eux au moyen d'un manchon. Selon les spécifications
AP, il existe deux types de filetage avec les manchons
correspondants : court ou long. Les fubes de cuvelage
avec filetage long peuvent transmettre des charges
axiales supérieures & celles transmises par les tubes
avec filetage court,

Casing pipe
® APl ROUND THREAD

The pipe is threaded at both ends fo have a thread pin
; the pipes are joined fogether by means of a cou-
pling. To APl specifications, short or long threads with
corresponding couplings are available. long thread
casing can transmit higher axial loads than short
Ohreag casing.

® AP| BUTTRESS

Le principe de raccordement est identique & celui du
«round thread». Au lieu du filetage «round threads, il
y a un filetage type «butiress» qui autorise la trans-
mission de trés fortes charges axiales.

® APl BUTTRESS

The connecting system is identical to round thread. Ins-
tead of the «round thread», there is a «buliress» type
thread which allows the transmission of very high
axial loads.

4
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RACCORDEMENTS / CONNECTIONS
Tube de cuvelage (suite)

® AP| EXTREME-LINE

Les tubes sont complétement différents des 2 types pré-
cédents. Les extrémités du tube sont légérement ren-
forcées au niveau du filetage et du taraudage. De
plus, le fond du taraudage est prévu avec une zone
usinée sur loquelle 'extrémité du filetage s'appuie au
cours du serrage. Le profil du filetage est irapézoidal.

PIN

Casing pipe (cont'd)

® AP EXTREME-LINE

Pipes completely differ from the 2 previous types. Ends
or;ipe are slightly upset where gox and pin threads
are. In addition, the bottom of the box thread is provi-
ded with o machined area where the threaded pin will
be pressed during make-up. The thread profile is tra-
pezoidal.
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RACCORDEMENTS / CONNECTIONS

6" edition - OCTOBER 1998

marquage

tube de cuvelage
tube de production

marking
casing — tubing

Note 1

MARQUAGE NUANCE / GRADE MARKING

APl 5 CT - 6. edition - OCT, 1998

Note 3 .
PRESSION D'EPREUVE / TEST PRESSURE

\

Tube de produchon Tubmg pipe e ‘ Marquage 1. Pression j’épreuve «stlcndord» ............ ST
. . 2. Pressi 'é I tive» ........ AT
# RACCORD MANCHONNE o COUPLING JOINT Steel grade Marking 5, Ascntliir prsesiorsiparious.
Le tube de production API fileté manchonné est fileté Threaded and coupled API tubing is externally threa- "H40 ‘ H 4 la pression standard............ccoo..... HP
des deux catés d'un tube & extrémités non repoussées ded on both ends of a non upset or upset pipe. Single S— ! 4. Pression d'éprevve 207 bar
ou repoussées. Les longueurs unitaires sont raccordées lengths are joined by an internally threadezfcoupling. 155 ‘ J pour pression standard supérieure
par un manchon taraudé. le diamétre extérieur du Coupling O.D. can be «regulars or «special» clea- K55 T K @ 207 bar ccccvcvvoeresmcommecremecnsacsas 3K
manchon peut étre «regular» ou «special clearance» rance (reduced O.D.). Tubing thread is APl round .
(dia. ext, réduit). le filetage des tubes de production thread. M 65 M 1. Standard fest pressure.........ccc.ovevernn. ST
est de type API round thread. 2. Alternate fest pressure ....................... AT
. . L . . . . N 80 N 3. Agreed on pressure greater
Nota : des manchons & chanfrein spécial peuvent éire Nota : special bevel couplings can be furnished for — h d
faiiii les lubes & P . d bi ified h P110 P than standard test pressure ................ HP
ournis pour les tu es a extremafes non repoussées ou non-upset and upset lubing, as specified on purchase » 1 4. Test pressure is 3000 psi and the
repoussées, sur spécification porticuliére lors de la order. L 80 type 1 L standard lest pressure is greater
commande. = = ton 3000 PSi..ouyissivessasassszonsssninnisis 3K
L 80 type 9 Cr L9
L 80 type 13 Cr L13
—— T C9pel C90-1 Note 4
0 ) 3 T ) . type €90~ TYPE DE FILETAGE / TYPE OF THREAD
- _ - - - _ + _ _ - - - g C 90 type 2 C90-2
@ ) O ) 95 C95 Symbol
L |
T95 1 T1 Tube de cuvelage / casin
Non repoussées Repoussées extérieures = 7'”’37— Y Gl i
Non-upset External-upset 795 fype 2 T2 Short round thread STC
Q 125type 1 Qi Long round thread IC
Q125 type 2 Q2 Buftress thread BC
Q 125 type 3 \ Q3 Extreme line Xc
© RACCORD INTEGRAL © INTEGRAL JOINT Q 125 type 4 | Q4 Tube de production / fubing
le tube de production APl joint intégral est fileté sur Integral joint AP! tubing is externally threaded on inter- Nonupset NU
I'extrémité repoussée intérieurement et taraudé sur nal upsel pipe end and internally threaded on external
R e 3 o K External upset EU
I'extrémité repoussée extérieurement. upset pipe end. Note 2
PROCEDE DE FABRICATION / Integrail joint 1)
PROCESS OF MANUFACTURE T T mmm )
Ji Sans soudure / seamless o

Soudé électrique / electric welded : E

&
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marquage : tube de cuvelage — tube de production
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Note 5
IDENTIFICATION COULEUR / COLOR IDENTIFICATION

Nuance acier
Steel grade

Tube / Pipe

Pas de marquage ou noir / No marking or black

Une bande vert clair / One bright green band

Une bande vert clair
One bright green band

Deux bandes vert clair / Two bright green bands
Une bande vert clair et une bande bleu

One bright green and one blue band

Une bande rouge / One red band

Blanc / White

Orange / Orange

Manchon / Coupling

Idem tube / Same as for pipe
Vert / Green

Vert + bande blonche
Green and one white band
Vert / Green

Les manchons L 80 sont ulilises
sur les tubes M 65

| L 80 coupling are used on M 65 pipes

Rouge / Red
Blanc / White

Orange / Orange

Une bande orange ef une jaune
One orange, ene yellow band

= Une bande orange el une verte
* One orange, one green band

Orange avec une bande jaune
Orange and one yellow band

Orange avec une bande verte
Orange and one green band

: Une bande crange et une marron
c i One orange, one brown band

' , Une bande rouge et une marron

One red and one brown band

Une bande rouge, une marron, deux jaunes
One red and one brown and two yellow bands

Une bande rouge, une marron, une jaune
One red ond one brown ond one yellow band

Une bande viclelts / One purple band

Une bande violette et une jaune
One purple, one yellow band

Omnge avec une bonde marron
Orange and one brown band

Rouge avec une bande marron

Red with brown band

Rouge avec deux bandes jaunes
Red with two yellow bands
Rouge avec une bande jaune
Red with one yellow band

Violet / Purple
Violet avec une bande jaune
Purple and one yellow band

Une bande marron / One brown band
Une bande argent / One silver band

Une bande argent et une bande jaune
One silver, one yellow band

Marron / Brown
Argent / Silver

Argent avec une bande jaune
Silver and one yellow band

¢
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/

Numeéro séquentiel
Sequential number Si demandé

If requested

‘Numéro de coulée
Marquage peinture / Paint stencil — Heat number
Type de filetage / Type of thread (note 4)
Epreuve hydraulique / Test pressure (note 3)
Marquage a froid et peinture Procédé / Process (note 2)
Die stamp and paint stencil
(group. 1 et/and 3) |
Marquage peinture / Paint stencil Masse nominale / Nominal weight

(group. 2 et/and 4)

Marquage peinture / Paint stencil Diamétre / Size designation

Marquage a froid / Die stamp f 1
{Group. liet/and 3] Nuance / Grade (note 1)
Marguage peinture / Paint stencil ‘Date de fabrication (mois/année)
(group. 2 et/and 4) Date of manufacture (month/year)

‘Monogramme AP| / APl monogram

Marquage a froid ou peinture
stamp or paint stencil

(group. 1 et/and 3) ——
Marquage peinture / Paint stencil
(group. 2 et/and 4)

Numéro de licence API du fabricant
Manufacturer's API license number

Nom du fabricant (optionnel)
Manufacturer's name or mark (optional)
‘Bande couleur pour identification nuance
(note 5)

‘Color band for grade identification
Nuance / Grade (note 1)

Date de fabrication (mois/année)
Date of manufacture (month/year)

Monogramme API / APl manogram

Marquage a froid / Die stamp

(group. 1 et/and 3)

Marquage / Paint s!guf:?!’
t 2

’ P o 2 et Numéro licence API du fabricant

Manufacturer's AP! license number

Notes : voir / see pages 133 — 134
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DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

Désignation
conventionnelle

Size designation

E

41/2

@ Tube / Pipe Filetoge et manchon /
Di(?f“:é"e __§ g-g = @ @ Butiress
emnfmr ] é 5 38 Epaisseur inférieur de passoge @ exterieur / oufside dia.
Ouside 2 'EE § Woll thickness |~ Inside Orif Régulier | Encomb. spécial
diameter 5 $= zgé ‘ di h Special
= . liameter diamefer Regular hares
’,’::c'b;:\ mm b/ kg/m m “’;:;:: mm m mm p'::f:: mm m:: mm
950 142 | H4O | 0205 | 5214090 103,9]3965 10071 - | - | - | -
9.50 142 [ 0205 | 52]\4090 )039 3.965 ‘100,71} - = | = | =
1050 156 |J/KS5| 0224 5694052 102,9|3927 9975|5000 1270 4875 1238
11,60 173 | 0.250 6,35 4.000 1015 3.875 98,43/ 5000 1270 4875 1238
11.60 17,3 | N8O | 0250 6,35 | 4.000 |01,5_ 3.875 9843|5000 127,0 | 4.875 1238
1350 201 | N [ 0200 7373920 99,5 3795 9639|5000 127,0 4875 1238
950 142 10205 5214090 1039 3965 10071 - - | - | -
10.50 156 | | 0.224 5,69[4.052 102,9 | 3.927 99,75| 5.000 127,0!4.875 1238
11.60 17,3 | e |0.250‘ 6,35/4.000 101,5|3.875 9843 5000 1270|4875 123.8
1350 20,0 | 10290 737 3920 99,5 3795 9639|5000 1270 | 4875 1238
11.60 |7,3‘ 180 |0.250‘ 6,35 4000 101,5/3875 9843 5000 127,0 4875 1238
13.50 20,1 | | 0.290 | 7,_37\.3,920 995 3.795 96,39 5.000 127,0 4875 1238
1160 173 [ 10250 635 4000 1015|3875 98435000 1270 4875 12338
13.50 ll |0290ﬂ‘3.920 99,5 | 3.795 9639'5000 1270 4875 | 123,8
11.60 173‘ 0250 | 6,35 4.000 101,5|3.875 98,43 5.000 127,0 | 4.875 1238
1350 201 | <% 0290 7373920 99,5 3795 9639|5000 127,0| 4875 1238
11,60 173 | 105 |0250 6,35/4.000 101,5|3.875 98,43| 5000 127,0 | 4875 |238
1350 20,1 | 10.290 | 7,37 3920 995 13795 9639 5.000 | 1270|4B75 1238
11.60 17,3‘ |0250 6,35/ 4.000 101,5 [3875 9843‘5000 ]270 4875 1238
1350 20,1 | P110 | 0290 7,37 /3920 99,5 3795 9639|5000 | 127,0| 4875 1238
1510 225 0337 856 3826 972 3701 9401 5000 1270 4875 1238
| 1510 22,5 |Q125]0.337 | 8,56|3.826 97,2 3701 94,01'50_00 1270 - -
150 17 0220 559 4560 1158 4435 T12g5 - | - | - | -
13.00 19,4 |I/KS5|0.253 6,43 4.494 1142 4369 110,97 5.563 1413 5375 1365
1500 22,3 | | 0.296 _7&2‘4.408 112,0| 4.283 108,79 5.563 141,3 5375 | 136,5
| 1500 223 10296 7,52/ 4408 112,0 4283 10879 5.563 1413 | 5375 1365
| 1800 268 0362 9,19 4276 1086 4.151 10544] 5563 1413'5375 11365
| 21.40 31,9 | N8O 0.437_11,10"4,126v 104,8 | 4.001 101,6335.563 1413 5375 136,5
- .. 23.20»346‘ 0478 12,14 4044 102,8|3.919 99,54| 5563 1413 15375 | 136,5
' 2470 359 | | 0500 1270|4000 101,6|3.875 9843|5563 1413|5375 1365
1150 17,0 | 0220 559 4560 1158 4435 112,65 - | - | - | -
13,00 19,4 | 0253 643 4494 1142 4369 11097 5563 1413 5375 1365
1500 223 | Mé5 | 0.296 752‘4408 112,0 | 4.283 108,79| 5.563 141,3 | 5.375 1365
1800 268 | | 0362 9,19 4276 1086 4151 10544 5563 1413 5375 1365
2140 319 | 10437 11,10 4126 1048|4001 101,63 5.563 141,3 5375 1365
1500 223 | 180 [ 0.296 752‘4408 112,0 | 4.283 108,79| 5.563  141,3 | 5375 1365

&
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Petro Tajhiz Caspian Co.
Piping Material Stockist & Supplier

casing pipe

APl 5 CT —ocroser 1

998

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE

Thread and coupling | Pression d'essai hydraulique / Hydrostatic fest pr S
Extreme-line Plainend |Exiremeine Round thread Butiress Di“f“f'!'" é@g
@ depossage @ extérieur Court s Regulier Encomb. ’.S!édd B;:::: %%_g’
Drift Outside Short 9 Regular | 11 once dlam;far 8 = 8
diameter diomefer | STD | ALT | STD | ALT | STD | ALT| STD ALT STD A | S AT 35
B s mm | Fos ki ki ki ks ki ki ki ki ki ki b ki om il i
T L R EE T R
- - |- - 30403040|30_40I---A-.-,-
- | = | - 1 - 130] 44| 30[ 44|30 44| - | - | 30] 44| 30| 44
- - - - |30/49/30 4930 49]30 49 30 49 30 44
- < | = | = |80 =0z ===z~ 071]-[64] =
= « | - lelaol-leaf=]|-[=|82ll=H7Z8] |64]c=!
- = | [Bo] 47| - [az | - = -l =1=1-1<
= = [30] - |52 - |52 - | - [ -]52]-[52]-
== [30[ = |58 = |58 = 58] = |58 =|58]=
== 30/ 1671 - | - | - |67 — 167 - 64| -
= b= | = | =030l =071 =] =1 =171 =073] = |64 =
S e S VS P e s ey o
= | = | = L - §800al] = k- 'A:fs-,o;e',@.:.l,?,;
— = T = el = - |3l - [e8[ - [72] -
= - | = | - |30] -84 =[=[-|84]~[84] - |76]~
b= | - L =180] =198 ~1-|~[98/~]93] ~[76] «
- S | ] . . —[84—81_‘_7,6 5
= L=l - T = I3oli=l9esl =| -1-losl-l93[-[78] -
= - | - - |80/~ 98 -|-|~-198 - 98/ - 88 -
- -l - 2130 - ioomal - - 10031000108 88 88
- - | - - 130 -lwoh3z| - - [100117]100/108 88 88
- | - | - - hoos500100150] - | - 1001331000122 - -
- = -1 [ 30] 391 3032|3038 - l=]-=[=] - | =
- - - - 13004530 45/30 45|30 45 30 45| 30 4,
4151 10;41 5360 136,)| 30| 52130/ 52130 52/30 52/30(52 30 4,1
4151 105,44 5,360 136,1 301_- z6l =l - [ =176l -T76[-T60] -
4.151105,44] 5360 136,1| 30| - [ 93] - | - | - |87 - |79] - [80 -
- = - -\30-10,01-!-_-f8,7- 78| - | 601 =
= = = Usel= oot = o= 87~ | 79[0= 6010 | |8 o
= | = [ - T -Tsel-Teol = - [ -8zl - 179 - [60] - | aatl
- =1 - [ = 130 =46] =|#8| =~ U=l =] =] = | =
= = | = [ =lso0[=I53 =[53|=I53]-|53|=|38]|¢=
4.151 10544/ 5.360 1361 | 30| - | 62 - |62 - |62 - |62/ - 60 -
4,151 [105:44| 5360 | 1381 30| ~ | 78| - | - | - | 750 - |25 - [ 60| -
= | = | -1 -l30/-191|-[-1-187[-179]-]160] -
4151105445360 (136,130 = [76] = [ = [ -[76 - [76] =60 - N
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=
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V tube de cuvelage

APl 5 CT - ocrosre 1998

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

25 - o o Tube / Pipe Filetage et manchon /
Bl gy | 0o | .o b
gs % ‘ Eg ?%% 33 Epaisseur intérieur de passage @ extérieur / outside dia.
g g; 5:;::; 2 ELE R 58 Wall thickness Inside Drift Régulier Encomb. ?;P’kiﬂl
85 =z z9 diameter | diameter Regular L
?::f:: ?::::: mm Ib/ft kg/m ‘?::’:: mm ;:::;;s mm .’::cuhf: mm m mm ’.ndm mm
| 18000 268 | [ 0362 9,19]4.276 108,6]4.151 105,44] 5.563 1413|5375 1365
2140 31,9 | aq | 0437 11,10| 4126 | 1048 4001 101,63 5.563 | 141,3 | 5375 | 1365
2320 34,6 | 0478 (12,14 | 4044 1028 3919 99,54| 5.563 | 141,3 | 5.375 | 136,5
2410 359 [ 0.500 12,70 4.000 | 101,6 | 3875 98,43 5.563 | 141,3 | 5375 | 136,5
1500 22,3 (0296 | 7,52 4408 1120 4283 108,79 5.563 | 141,3 | 5.375 | 136,
1800 26,8 10362 | 9,191 4276 | 108,6| 4.151 105,44| 5.563 | 141,3 | 5.375 | 136,5
2140 319 | C90 | 0.437 11,10 4126 1048 4001 101,63 5563 | 141,3 | 5375 | 136,5
2320 34,6 | 0478 [12,14| 4044 | 1028 3919 | 99,54| 5.563 | 141,3 | 5.375 | 136,5
2410 359 | 0500 12,70 4000 1016 3.675 98,43| 5.563 141,3 5375 1365
1500 223 0.296 | 7.52| 4408 | 112,0| 4283 108,79 5.563 1413 | 5.375 | 136,5
18.00 26,8 | 0362 9,191 4276 1086|4151 [105,44] 5.563 | 141,3 | 5.375 | 136,5
2140 319 | €95 | 0437 [11,10] 4126 | 1048 4001 101,63 5.563 141,3 | 5375 | 1365
2320 346 | 0.478 12,14 4044 102,8| 3919 99,54| 5.563 1413 5375 1365
3 | 2410 359 | 0.500 (12,70 4.000 | 101,6 | 3.875 | 98,43 5.563 1413 | 5.375 | 136,5
1500 22,3 | 0296 | 7,52 4.408 112,0(4.283 108,79 5.563 1413 5375 1365
18.00 26,8 | 0.362 | 9,19 4.276 | 108,6 | 4151 105,44| 5,563 141,3 | 5.375 | 136,5
2140 31,9 | 195 | 0437 [11,10] 4126 104,8| 4001 101,63| 5.563 | 141,3 | 5.375 | 136,5
2320 346 |0.478 (12,14 4.044 | 1028 3919 | 99,54| 5.563 | 141,3 | 5.375 | 136,5
24.10 359 | 0500 (12,70 4.000 1016 3875 98,43| 5563 141,3 5375 1365
1500 223 0296 | 7,52 4408 112,0| 4283 108,79 5.563 1413 5375 | 1365
18.00 | 26,8 [0362| 9,19| 4276 1086 4151 10544| 5563 141,3 | 5375 | 136,5
2140 319 | P110|0437 (11,19 4126 1048|4001 101,63| 5563 | 1413 | 5375 | 136,5
2320 34,6 | 0.478 12,04 4044 1028 3919 99,54 5.563 1413 | 5.375 | 1365
2410 359 | 0.500 12,70 | AOOOJOIQE?_{*?GA:! 5.563 1413 | 5.375 1365
| 18.00 268 {0362 9,19 4276 | 1086 4151 105,44| 5563 1413 - = -
| 2140 319 9125"“37 11,19 4.126  104,8 | 4001 10163|5563 43 - | =
| 23.20 346 0.478 12,14 | 4044 | 102,8 /3919 99,54| 5.563 1413 | - | -
| 2410 359 Josoo 12,70/ 4000 1016|3875 9843|5563 1413 - | -
1400 209 | H40 |0.244 | 6,20 5012 1273|4887 12413] - | - | - | -
1400 209 | 0244 | 620]5012 1273 4887 12413 - | - | - | -
15.50 | 23,1 |1/K55| 0275 | 6,98 4950 | 1257 | 4825 122,56| 6.050 | 1537 | 5.875 | 149,2
S0z ERDIIE R 1700 ] 253 | | 0304 7,72 4892 1243 4767 121,08) 6050 | 1537 | 5.875 149,2
17.00 | 25,3 |0304 | 7,72 4892 1243 4767 121,08 6050 1537 | 5.875 | 149,2
2000 29,8 | N80 | 036] | 91714778 1213|4653 118,19| 6.050 | 1537 | 5875 1492
| I 23.00 343 | 0.415 10,54 | 4670 ' 118,7 | 4.545 115,44 6050  153,7 | 5.875 | 149,2

)

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

casing pipe

APl 5 CT — ocroBer 1998

\V

PRESSION D'ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE
Thread and coupling | Prassion d'essai hydraulique / Hydrostalic tesf pressure

Extreme-ine Plain-end |Exlremeiine; Round thread Buttress 2;?6':{6"5 __'é%g
@ de passage | @ extérisur Cout .| Regulier il %édul Ou's:'r 2 %%,
Drift Oubside Short E Regular | focrance diam’el:r & S‘;:
diameter digmeter | STD | ALT | STD/| ALT | STD. ALT |STD ALT | STD AT | STD | AT >
B mm |[BoR= mm ki ksl ki ksl ki ki ke ki [ ks ks ki ki ommo BOUSH PO
4151105415360 [136,1] 30] - [ 93] - [ - [ - [87 - [79] - [e0 | -
- - |- =130 -]100 - |- - |87 -|79 -160 -
- = - T =lsel-ool - [ -T-]87 ~|79 -|e60| -
- = | -1 =130 -J100 - |- ~-187 -|79 - 160 -
- = - T=dsel =T-1-1-1~T#85]-18s5] -6z ~
= L= | = T=q3]=]=1=1=T=19z] = |89 = |67 [ =
S i I ) ) e A T e A
- - = [=lgol =] - [=1l~1=l9z] = |89 = |67 [ =
T I N T I A T A
4151105445360 [136,1] 30] - [ 90 - [ - - [90 - [90[ - |71 -
4151105445360 1361 | 30( - [100] - | - "~ 100 - |94 - 71| -
-~ - =130 100 - |- -100 - |94 - |71 -
- o= = =30 =foof =] =T =woo] = |94 = |71 |~
- L= | - [ =130/ -[00] - |- 1-Tgo} - |9a] - |71 - 000 B
4151105445360 136,11 30| - [ 90 - | - - 190 - [90] - [71 ] - Hia
4151 105,44 5.360 [136,1| 30| - [100] - | - | - 00 - |94/ - |70 | -
= - - | = ]30] - o] = |- =]we]- |94 -]71] -
= N = | = N30] = [1op] = [ - =100 = [l = | 71 | <
- = | - [ =130 -[wo[ - [-T—Twoo] -[od - |71~
4151 105,44| 5360 1361 30| - |100/104] - - 10,0 10,4[10,010,4| 82 | 82
4151 10544] 5360 1136,1| 30| - [100127] - - 1100/11,9/100/109| 82 | 82
- - | - [ - |30 -|00154] - - 100119100109 82 | 82
- = | = | = 130 -|100168 - ~ (100119100109 82 | 82
- - - - 130 - 100176 - - 1100 11,9]100109| 82 82
= =1 - = 100 145100 145| - | - 100135/100/124] - | -
= | B 100|175|100175| |- Moo 135100124, - | -
- = | - T - looji91[100p191] - [ - [100/13,5/100/124 - | -
- - | -1 - |opl200[100200( - - 100 135/1001124 - | - K
— jle= | - [ =028 =] = [=d2@)===]|-1=] - [ = |
- [ = 1 - | ="Taola9[30[asfaolasf - [-[-T-[- T~
4653 118,19/ 5860 1488| 30 44| 30 44(30 44|30 44 30 44| 30 | 38
4653 118,19 5860 1488 30 49| 30 4930 49| 30 49| 30/ 49/ 30 | 38 LAl 5172
4653 118,19] 5.860 | 1488 30| - | 71/ - 1 - =7 =70 = 55 [ -
4653 118,19| 5860 (1488 30| - |84 - | - | - |79 - |72/ - |55 -
4545 1154415860 1488| 30| - [97] - [ - (- 179 - |72 - [55 -
& www.PTCaspian.com % info@PTCaspian.com
o
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tube de cuvelage
/’ APl 5 CT — ocroere 1998

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

c 0 . ‘ Tube / Pj
§25| Dioméne %hJ g/pe' Q,
‘.éé% extérieur g'c:z é_é%_J N o B 5
3E3 Do - ££8 §'§ Wall tickness  Inside Drif
85 22 |2 diometer | diomeler
| |
el A7 B e Rl el o
14.00 | 20,9 0244 | 6,20]5.012 | 127,3] 4.887 124,13
1550 23,1 0275 | 6,98| 4950 | 1257 | 4825 122,56
17.00 | 253 | M5 (0304 | 7,72| 4892 1243 4767 121,08
2000 29,8 0.361 | 9,17| 4778 | 121,3| 4653 [118,19]
2300343 | 10415 ]10,54| 4670 1187 | 4545 11544| 8
17.00 253 0.304 | 7,72| 4892 | 1243 | 4767 [121,08|
2000 29,8 | 180 |0.361 | 9,17| 4778 121,3| 4653 118,19
23,00 | 343 0.415 10,54 | 4.670 | 1187 | 4545 115,44
17.00 253 10304 | 7,72| 4892 124,3| 4767 121,08
2000 29,8 0361 | 9,17| 4778 | 121,3 | 4653 [118,19]
23.00 343 0.415 [10,54| 4670 1187 | 4.545 115,44
26.80 | 399 0.500 [12.70| 4500 | 1143 | 4375 111,12,
2070 442 o | 0562 1427 4376 1142|4251 107,97|
3260 485 0.625 15,88 | 4.250 | 107.9 | 4.125 104,77,
3530 | 52,5 0.687 |17,45| 4126 104,8| 4001 101,62,
38.00 | 56,5 0750 |19.05| 4.000 101,6|3.675 | 98,42
4050 | 60,3 0.812 |20,62| 3876 98,4 3751 | 9527,
51/2 | S0l <l 4300 64,0 | 10875 22,23/ 3750 | 952 3.625 | 92,07
17.00 | 25,3 0304 | 772 4892 1243|4767 121,08
2000 298 C95 0361 9,17|4.778 i2l,3:4.653_11819.
2300/ 343 | 10415 10,54| 4670 1187 4545 11544
17.00 | 253 0304 | 7,72/ 4892 1243 4767 m,osl
2000 29,8 0361 | 9,17/ 4778 1213 4653 118,19
23.00 | 343 0.415 [10,54| 4670 | 118,7 | 4.545 115,44,
| 2680 39,9 0.500 [12.70| 4500 114,3| 4375 [111,13]
| 2970 442 | L. |0562 [1427] 4376 1112 | 4251 107,98
| 3260 485 0.625 15,88 4.250 | 108,0 | 4.125 104,77
| 3530 525 0.687 |17.45| 4126 1048/ 4001 [101,62|
38.00 56,6 0750 [19,05| 4000 | 101,6 | 3.875 | 98,42
4050 60,3 0.812 |20,63| 3876 985|375 | 9527,
4300 641 | 087522223750 953 3625 92,07
17.00 253 0.304 | 7,72 4892 124,3| 4767 121,08
2000 29,8 P10 0361 | 9,17|4.778 | 1213 4653 118,19
23,00 343 (0415 10,54 4670 118,7 | 4545 '115,44
23.00| 34,3 | Q125 0.415 |10,54| 4.670 | 118,7 | 4.545 115,44

¢

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

Filetage et manchon /

Butiress

@ extérieur / outside dia.

Régulier
Regular

pouces

pouces
inches

inches

mm

6.050 1537 | 5875
6.050 1537 | 5.675
6.050 1537 | 5.875
6.050 1537 | 5.875
6.050

6.050 |

6.050 153,
6.050 1537 | 5,875
6.050 |
6.050

1537 | 5.875

153,7 | 5.875

11537 [ 5. w5
11537 | 5.875
[1537
1537
1537 |
| 1537 |

5.875
5.875

50 | 1537 |
1537
11587 |

153,7 | 5.875 |

1537 | 5.875 |

1537 | 5875

5.675

5.875 |

1537 -

Encomb. spécial
ial

clearance

mm

149,2
149,2
149,2
149,2
149,2
149,2
1492
149,2
149,2
149,2

149 2
149,2

149,2

149,2
149,2
149,2

149,2
149,2
149,2

APl 5

casing pipe »
SLT=

— OCTOBER 1998

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE

Thread ond coupling \

n

Pression d'essai hyd

i) .»Mr

Extremedine Plainend |Extremeding]  Round thread Butiress Diametre _§£é§
@ de possage | @ extérieur Fo " Régolioe Encomb.s%éciol 9(;'::;:' 2 §7 E
Dif Oufside St " | Regulor | oo dameler B £ &
diamefer diameter | STD | ALT | STD | ALT | STD AT STD | ALT | STD AIT| STD | AT Lo
Py mm (PSS mm | ki | ki (b il kb | ki ki Kk i lores.
5 2 [ = [=030]=s[as[=[aé]=N=[=[=][=[= | = [
4653 118,19/ 5860 1488| 30 - | 52 - |52 - |52 - |52/ - |52 -
4653 118,195.860 | 1488| 30| - | 57 - |57 - |57 - |57/ - |55 -
4653 118,19/ 5860 1488 30 - | 68 - | - - |68 - |68 - |55 -
4545 115445860 1488] 30| - [ 78] - [ - - [70 - |72] - |55 -
46531118,19] 5860 [1488[ 30| - [71] - [ - [ - (73] - [70] - | 55| -
4653 118,19 5860 1488 30| - |84 - | - - |79 - |72 - |55 -
4545 1154415860 1488 30| - [97] = [ - (=179 - |72/ =155 -
= - | - - 130 - |- -]- —‘8,0--80_-6,2—
- = [ = [ =aol =] =1=1-1=189 |81 -]62[=
- - - -0~ 189 - |81 - 62 -
= = - = 3ol=| = -[- -‘_ sl ==1-<=|=
= - = l=030l=]|=|=]=l=l=1=|-|=]-|=
S I P T I 1 S L
N e T I I I 1 I R S I
S - I 1 I e 1 [ e I
= el - =30 =]-T=l-T=0-T=-T=1]-1- 5172
4653 118,19 5860 1488] 30| - | B4 - | - - |84 - |84 - |65 -
4653 118,19] 5.860 (148,81 30) - |100] = | - | - |94/ - |85/ - | 65| -
4545 115445860 1488| 30 - [100 - | - - |94 - |85 - |65 -
4653 118,19 5860 1488| 30| - |84 - [ - - |84 - |84 - |65 -
4653 118,19/ 5860 1488 30/ - [100/ - | - - 194 - |85 - |65 -
4.545 11544| 5860 [148,8| 30| - [100 - | - | - | 94] - [ 85] - | 65 -
- =1 =T =l8ef=[wo[=l-T=]-1=1=1=1-15
S S .Y R e
- 5= - PEdsefEfoof= - [l l=]<-]=]<|=
- = - ealsel- foofsl - = -1 - -P= - - B
- - | = -0 =00 - |- |- 1-1~-]-]-
= D= = [E=Argel - ool = == Ts| = T=f = [[=
= =1 - | =130/ - 100 - |- -_-.-'-.'A_-_.-
4653 118,9|5.860 1488| 30 - [97 - | - - 197 - |97 - 76 -
4653 118,19/ 5860 1488| 30 - (100116 - - 100109 99 99 76 76
4.545 11544] 5860 [148,8| 30 - [100/133] - - [100109] 99| 99| 76 | 7.6
- - | - T - Thoolisfio0151] - - 100/ 123/10011,2] - | -

@ www.PTCaspian.com

+98 21 2277 1224
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tube de cuvelage

ﬁ APl 5 CT — ocroere 1998

4

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

Désignation
conventionnelle

Size designation

pouces

inches

65/8

Diométre
exlérieur
Outside
diameter

pouces

; mm
inches

APl 5 CT

casing pipe r

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE

2 = Tube / Pipe Filetage &t manchon /

2 S5 p . ) o Butress
g 5 E'ﬁ} 83 Epaisseur intérieur de passage @ extérievr / oulside dia.

® 5.5 3 §(§ Wall thickness Inside Drift Régulier Enco.rsnb fg'ecml
= =z diamefer diameter Regular Cbapzm
ices uces uces

O =l e K R el i
12000 29,8 | H4D [ 0288 | 7,326,049 | 1537|5924 [150,47| 7.390 | 1877 | - | -
2000 298| . |0288 732 6049 1537 | 5924 150,47| 7.350 | 187,7 | 7.000 | 177,8
24,00 357 | 0.352 | 8,94 5921|150, | 5796 147,22/ 7.390 | 187,7 | 7.000 | 177,8.
24.00 357 |0352‘ 8,94 5921 | 150,4| 579 147,22|7.390 | 187,7 | 7.000 | 177,8
28.00 41,7 | N8O | 0.417 10,59 5791 147, | 5.666 143,92 7.390 1877 | 7.000 | 177,8
32.00 477 | 0.475 12,06 | 5.675 | 144,1 | 5550 (140,97| 7.390 | 187,7 | 7.000 | 177,8
20,00 29,8 |0.288 | 7,32 6.049 | 153,7 | 5924 150,47| 7.390 | 187,7 | 7.000 | 177,8
2400 357 | M65 | 0352 8,94| 5921 | 1504 5796 147,22| 7.390 1877 | 7.000 | 177,8
28.00 41,7 | 0417 110,59 | 5.791 | 147,1 | 5.666 143,92| 7.390 | 187,7 | 7.000 | 177,8
2400 357 | | 0352 8945921 | 1504 | 5796 147,22| 7.390 | 187,7 [ 7.000 | 177,8
28.00 417 | 180 | 0417 10,59 5791 1471|5666 143,92|7.390 1877 |7.000 177,8
3200 477 | 10475 12,06| 5675 144,1 | 5.550 140,97| 7.390 187,7 | 7.000 | 17,8
2400 357 | 0352 8,94 5921 150,4 [ 5796 (147,22 7.390 | 187,7 | 7.000 | 177,8
28.00 417 | C90 -0417 10,59 | 5.791 | 147,1 | 5.666 143,92 7.390 187,7 | 7.000 | 177,8
3200 47,7 [0475 12,06 5675 144, 5550 140,97 7.390 1877 | 7.000 | 17,8
24,00 357 | 0352 | 8,94 5921 1504 579 147,22) 7.390 | 187,7 | 7.000 | 177.8
28.00 417 | €95 | 0417 1059|5791 | 147,1| 5,666 143,92/ 7.390 | 187,7 | 7.000 | 17,8
32,00 47,7 0.475 12,06 | 5.675 | 144,1| 5.550 |140,97| 7.390 | 187,7 | 7.000 | 177,8
2400 357 | 0352 8,94 5921 | 150,4 | 5796 147,22 7.390 | 187,7 | 7.000 | 177,8
28.00 41,7 | 195 | 0417 10,59 5791 | 147,1| 5666 14392|7.390 1877 | 7.000 | 1778
3200 477 | 0.475 (12,06 | 5.675 | 144,1| 5550 140,97| 7.390 | 187,7 | 7.000 | 177,8
2400 357 10352 | 894 5921 1504 5796 147,22 7.390 | 187,7 | 7000 17,8
28.00 41,7 | P110| 0417 10,59 | 5.791 | 147,1| 5,666 143,92| 7.390 1877 | 7.000 | 1778
32.00 47,7 | 0.475 12,06 5675 | 14,1 | 5550 140,97| 7.390 | 187,7 | 7.000 177,8
32,00 47,7 | Q1250475 12,06 5675 | 144,1| 5550 140,97  7.390 1877 | - | -
1700 253 | 0231 587 [6538 | 166,1 | 6.413 162,89 - =l =
20.00 | 29,8 | ‘°'oz72 6,91 6.456 | 1640 6.331 160,81| - = | = =
2000 298| 0272 6916456 1640[6331 16081 - = - | - | -
23.00 343 |I/K55| 0317 | 8,05|6.366 1616|6241 158,52| 7.656 1945 |7.375 | 187,3
26,00 387 | 0362 | 9,19 6,276 | 159,4| 6151 156,24| 7.656 | 194,5 | 7.375 | 187,3
23.00 343 [0317 | 8,05 6.366 161, 6241 158,52| 7.656 | 194,5 [ 7.375 | 1873
26.00 387 {0362 9,19 6276 1594 6,151 |156,24| 7.656 | 194,5 | 7.375 | 187.3
29.00 432 Nsoje,aoavlo.sb 6.184 | 157,0| 6,059 153,90 7.656 | 194,5 | 7.375 | 187.3
3200 477 | 0.453 11,51 | 6,094 | 154,8 | 5.969 151,61| 7.656 1945’7375 1187,3
3500 52,1 | 0.498 12,65 6,004 152,6 | 5879 149,33| 7.656 194,5 | 7.375187,3
38.00 56,6 | 0.540 13,72 5.920 | 150,4 | 5.795 (147,19| 7.656 | 194,5 | 7.375 | 187.3

P

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

Thread and coupling Pression d'essai hydraulique / Hydrostalic fest pressure
Extremeline Plcmend |Exfreme-line| Round thread | Buttress
@ de passage | @ extérieur Courl lo Régulier Encomb, spécml
Diify Outside Short "9 Regular dea!ance
diamefer diomefer.  STD | ALT | STD.| ALT | STD ALT | STD | AlT STD| AT | STD AT
i B e mm | ki | ksi | keio | ksi | ksi ks | ksi | ksi | kel ksi | ks ke
- -1 - -izs-- 28 - [ -1 -1- - -
- [F=] - - |30 3’.5"_3,_0‘39 30 3830 38 30 38 | 30 | 32
5730 145,547,000 177,8| 30| 47| 30 47/30 4730 47 30 47|30 32
5730 14554 7000 1778| 30 - | 68 - | - - | 68 - | 68 - | 47 -
5660 14392]7.000 1778| 30) - |81 - | - | - |81 - |79 - |47 | -
5550 14097|7.000 177.8| 30 - |92 - | - - |85 - 179 - |47 -
= = | 30] = [45] = |45] = | 45] = | 45| = | 45| =
5.730 14554 7000 1778 30, - [ 53] = |55 =538 - |55 - |47 | -
5.666 143.92|7.000 1778 30| - |65 - | - | - |65 - |65 - |47 -
5730 14554 7.000 1778| 30/ = | 681 - | = - | 68 - | 68 - | 47 -
5.666 14392 7000 177,8| 30| - | 81) - | - - |81 - |79 - |47 -
5.550 140,977,000 177,8| 30| - | 92| - | - | - |85 - [79 - |47 | -
- - - = |30 = | ~|=|=-1=|27] =77 = [ 53| =
- = - =l - - - - - 88 - 53] -
= = | - 1= |30 = -1 =|~1~[%6]-|88 =153 -
5.730 | 145,54 | 7.000 | 177,8] 30] - | 81| - | - | = | 81| = | 81| - | 56 | -
50666 14392 7000 1778| 30/ - | 96/ -~ | - ~[96 - 193 - |56 -
5.550  140,97| 7.000 [177,8| 30| - [100] - | - [ - [100| - [ 93] - |56 -
5,730 145,54 7.000 177,8] 30| - | 81| - | - - |81 - |81 - |56 -
5.666 1439217000 1778| 30| = | 961 - | - - 196 = [93 - |56 -
5.550 140,97|7.000 1778 30| - [100) - | - - [100| - |93 - |56 -
5730 14554|7000 1778 30 - | 94| - | - - |94 - |94 - 65 -
5666 1439217000 177.8| 30| - 100111 - - [100/11,11100 108| 65 65
5.550 14097 7.000 177.8| 3,0/ - 11001126/ - - [10011,71100108| 65 65
— | - | - | - [1000143[100[743] - | - [100[11,8[1001723] - | -
= = - w2 | = ez beal = | =0 =] =1 = Im=
- e s TS = = T=d2sl - == -[=1=1-<
- - | - | - |30/ 34]30/34[30 34 - - |- - - -
6.151 156,24|7.390 | 187,7 | 30| 40| 30| 40|30 40| 30 40] 30 40/ 30 32
6.151 156,24|7.390 1877 30| 4,6 30 46|30 46 30 46/ 30 46| 30 32
6.241 158,52| 7.390 1877 3,0/ B 58| = | - | - | 58| - | 58] - |46 | -
6.151 15624 7.390 1877| 30 - | 66 - | - - | 66 - 68 - |46 -
6.059 15390/ 7.390 (1877 30| - | 75| - | - | - |74 - |68 - |46 | -
5969 151,6117.390 187,7| 30| - |83 - | - [ - |74 - |68 - |46 -
5.879 14933 7.530 1913] 30 - | 91| - | - - |74 - |68 - |46 -
5795 147,09/7.530 1913[ 30/ - | 99 = | = - |74 - |68 - | 46 -

— OCTOBER 1998

Diamétre g =§ ~§
extériewr 5 8 5
Oukside | g §-§
diometer 2 & 8
o
pouces = pouces
MM inches | inches
65/8
|
7 7
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tube de cuvelage
APl 5 CT — ocToBre 1998

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

Désignation
conventionnelle

Size designation

pouces | pouces

inches

&

Diamétre
exlérieur
QOuiside
diamefer

Masse,
fileté manchonné

mm

T
=

inches

20.00
23.00
26.00
29.00

3200

23.00
26.00
29.00
32.00
35.00
38.00
23.00
26.00
29.00
32.00
35.00
38.00

270

46.40
50.10
53.60
57.10

23.00

26.00
29.00
32.00

35,00

38.00
23.00

26.00

29.00
32.00
35.00

38.00

42,70
46.40

iITE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

= ‘ Tube / Pipe Filetage et manchon /
HE o o e
BE v e Epa de @ / outside dia.
2 23 §-§ S - R i Encomb. spéciol
5% 88 Wall thickness Insicle Dift Regulier Soncicd
2 z diameter diameter Regular clastcitcs
tain| P am P | (B g o o
298 | 0272 6916456 16406331 160,81| - - - -
343 | | 0.317 | 8,05/ 6366 161,6| 6.241 [158,52| 7.656 | 194,5 | 7.375 | 187,3
387 | M65 | 0362 9,19(6.276 1594 6.151 156,24 7.656 | 194,5 | 7.375 | 187,3
432 | 0.408 110,36 6,184 157,0| 6,059 153,90| 7.656 1945 | 7.375 | 187,3
477 | 0.453 11,51 6.094 1548 5.969 [151,61| 7.656 | 1945 | 7.375 | 1873
343 | (0317 805 6386 1616 6241 158,52|7.656 1945 |7.375 1873
387 | 0362 9,19 6.276 1594 | 6.151 1156,24| 7.656 194,5 | 7.375 187,3
432 | oo | 0408 1036 6184 | 157,0| 6059 153,90| 7.656 1945 | 7.375 | 1873
477 | | 0.453 11,51 6.094 154,8| 5.969 151,61 7.656 | 194,5 | 7.375 | 187,3
52,1 | | 0.498 (12,65 6.004 152,6 | 5.879 149,33| 7.656 | 1945 | 7.375 187,3
56,6 | | 0.540 13,72 5.920 150, | 5.795 147,19| 7.656 194,5 | 7.375 | 187,3
343 | 10317 8,05 6366 1616 6.241 158,52|7.656 1945 7.375 1873
387 | |0362 | 9,19|6.276 159,4| 6.151 |156,24| 7.656 1945 | 7.375 1873
432 | 0.408 10,36 6.184 157,0| 6,059 |153,90| 7.656 1945 | 7.375 | 187.3
477 | | 0453 11,516,094 1548 5969 151,61|7.656 1945 | 7.375 1873
52,1 | 10,498 112,65 6.004 | 152,6 | 5.879 149,33 7.656 | 194,5 | 7.375 1873
56,6 | C90 | 0.540 13,72 5920 1504 5.795 147,19 7.656 | 194,5 | 7.375 | 187,3
63,5 | | 0.626 (15,90 | 5.750 | 116,1 | 5.625 142,88| - - - -
69,1 | | 0687 17,45|5.625 1429|5500 13970| - | - - -
746 | | 0750 19,05 | 5.500 139,7| 5375 13653| - | - - -
79.8 | | 0812 20,62/ 5376 1366 5251 133,7| - - - -
850 | 0875 22225250 1334|5125 130,18] - | - = ==
343 | [0317 ] 8,05(6.366 1616|6241 158,52| 7.656 | 1945 | 7.375 1873
387 | 0362 9,19 6.276 | 1594 | 6.151 |156,24| 7.656 | 194,5 | 7.375 | 187,3
432 | o5 | 0408 1036 6.184 157,0| 6,059 153,90| 7.656 1945 |7.375 | 1873
477 | 10.45111,5156,094 1548 5969 1151,61|7.656 1945 | 7.375 1873
52,1 ] | 0.498 (12,65 6.004 152,6| 5.879 149,33| 7.656 | 194,5 | 7.375 | 187,3
566 |0540 13,72 5920 1504|5795 147,19/ 7.656 1945 |7.375 | 1873
343 | 10317 8,05/ 6366 1616 6241 158,52|7.656 1945 7.375 | 1873
387 | 0362 91916276 159,4| 6.151 [156,24| 7.656 | 194,5 | 7.375 | 187.3
432 | | 0.408 (10,36 6.184 157,0| 6.059 153,90| 7.656 | 194,5 | 7.375 1873
477 | jos | 0453 11,516,094 1548 5.969 151,61 7.656 1945 |7.375 1873
52,1 | | 0.498 12,65 6.004 1526|5879 149,33| 7.656 1945 | 7.375 1873
56,6 | 0.540 13,72 5920 1504 | 5795 147,19| 7.656  194,5 | 7.375 | 187.3
63,5 0626 1590 5750 1460|5625 142,87 - | - - -
69,1 | 10687 17,45 5625 142,8 5500 139,70 - - - -

APl 5 CT —ocroser 1998

casing pipe V

PRESSION D'ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE

Thread and coupling |

Pression d'essai hydraulique / Hydrostalic lest pressure

=
Extremedine Plainend |Extremedine!  Round thread Buttress Diométre g%%
@ de possage | @ extérieur Court L Régulier E"m"b".sfdul ex)nn;nr ‘ggg
Diift Qutside Short - Regulor | Joqronca g::;,:, A %_ﬁ
diamefer dliameter | STD | ALT | STD | ALT | STD. AT | STD ALT STD AT | STD ALl |
povees mm (PO mm | ksi | ksi | ksi | ksi | ki ksi | ki ki kel ki | ki ki ommo POUCSS POUee
= - = [ =30 =J40[=Ja0l=[=]=[=]=146] - [N
6,151 1562417.390 1877 30| - | 47| - |47 - (47| - 47| - |48 | -
6.151 156,24|7.390 (1877 (30| - [ 54| - [54 - |54 - |54 - |46 -
6.059 15390|7.390 1877 30| = | 61 - | - = (61| - |61 = [ 46| -
5969 151,61]7.390 1877 /30| - [67] - | - 67 - l67 - |46 -
6.151 156247390 187730 - | 58 - | - - |58 - 158 - | 46 -
6151 156,247.390 1877 /30| - | 66 - | - - |66 - 66| - | 46| -
6.059 153,90/ 7.390 1877 /30| - |75 - | - | - |74| - |68 - |46 -
5969 151,61/7.390 187730 - |83 - [ - | - |74| - |68 - |46 -
5879 149,33(7.530 1913130 - |91 - | - - [74| - |68 - |46 -
57951471917.530 1913130 | ~ |99 - | - - |74 - 168 - |46 -
= = - - 30 - - -|- -165 -165 -152 -
o [ - F=Nael = - I =J—l= |74 =|za| = |52 | -
= 1= = | =030 =l==]=1=l838]=]|76|=[52] =
= e | = [ =30 =]==1=1=183| =|76| =52 ]| =
=L | - Teleol = -[=]-1=1838] |78 =352 -
— I = sl == =l-l=l83] =76 =52
= el .- (=== l=1=]==]=[=1= [=
Sl [N [0 [ ’
- = = = 30| =] =|=|=l=[-=[=1=1=1-= =
- - = = ,3‘0- < | = = - = = - = = = =
=l =1 -|-8apl-]-l-J-Vef-lo@-1-0_-1]-
6:151 156,24|7.390 187730 - | 69 - | - - |69 - 169 - |55 -
6151 156,24|7.390 187730 | - |79 - | - | = |79 - |79 = |55 -
6.059 15390|7.390 1677 30| - |89 - | - - (88| - |80 - |55 -
5969 15161 |7.390 [187.7| 30| - |98/ = [ - [ - [88] - |80/ - [ 55| -
5879 149,33|7.530 191,330 - 100/ - | - | - 88 - [80 - |55 -
5795 147,19]7.530 1191,3[30 - [100] - | - - |88 - |80 - |55 -
6.151 156,24 7.390 (1877 (30| - [69] - | - - [69 - [69 - 1551 -
6.151(156,24(7.390 [ 187,7[ 30| = | 79| = | = [ - [79] - |79 - | 55| -
6.059 15390|7.390 187,730 - |89 - | - - (88| - |80 - |55 -
5969 15161|7.390 1677/30 - |98 - | - - |88 - 180 - |55 -
5.879 149,33|7.530 191330 - [100 - | - - 88| - (80 - |55 -
5795 147,09(7.530 1913(3,0| - [100) - | - | - |88| - |80 - |55 -
=Ll = T=Mapl=lopl=l=lc]=[=]=T=1=<[-=
) = S P Y (T I S |
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tube de cuvelage

v
//’ APl 5 CT — ocroBre 1998

/o

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

7.5/8

P

Diamétre
extérieur
Qulside
diomefer

@ = Tube / Pipe Filetoge et manchon /
52 g%‘s" , 2 e
é é E-Eg §-§ Epaisseur inférieur de passage 9’01"2'!3'-"/ gurs«d:d:o.‘ o
w EE° § 5 Wall thickness Inside D Régulier "°°§"pe~c§g;’°'°
= 2 Z diameter diameter Regular e
es es uces es S

lb/ft kg/m‘ mﬁ mm '?::fm mm ':?:chss m ms mm m mm
5010 746 | [0750 19,05[5500 139715375 13652] - | - | - | -
53.60 79,8 | 195 | 0812 2062|5376 13655251 13337] - | - | - | -
5710 850 | 10875 2222|5250 1333 5.125113017) - | - | - | - _
2600 38,7 10362 9,19 6,276 159,4 | 6.151 |156,24| 7.656  194,5 | 7.375 187,3
29.00 432 | 0.408 10,36 | 6.184 157,01 6059 153,90/ 7.656 1945 | 7.375 | 187.3
3200 47,7 |P110 | 0453 1151|6094 | 1548 | 5969 |151,61| 7.656  194,5 | 7.375 | 1873
3500 52,1 0498 12,65| 6004 1526 | 5879 149,33 7.656 1945 7.375 | 1873
38.00 56,6 | 0540 1372|5920 1504 | 5795 147,19| 7.656 1945 | 7.375 | 187.3
3500 52,1 | o1 s | 0498 (12,65 6004 | 152,6| 5879 (149,33 7.656 1945 - | -
3800 56,6 0540 13,72 5920 1504 | 5795 147,19| 7.656 | 1945 - =
2400 357 | H40 | 0.300 | 7,62|7.025 1785 690017526 - | - | - | -
2640 39,3 |)/KS51 0328 8,33 6.969 17,0 6844 173,84| 8500 | 2159 | 8.125 | 20,4
2640 393 | 10328 8,33 6969 177,0 | 6844 173,84] 8500 2159  B.125 | 206,
2970 | 44,2 0375 | 9,52| 6.875 | 1747 | 6750 |171,45| 8.500 2159 | 8.125 | 2064
33.70 | 502 | 0.430 10,92 6765 1719 | 6,640 168,66| 8.500 2159 | 8.125 | 2064
39.00 58,1 | N80 | 0.500 12,70 | 6.625 | 1683 | 6.500 |165,10! 8.500 2159 | 8.125 | 206,4
4280 63,7 10562 14,27 6501 | 165,1 | 6.376 [161,95| 8.500 | 2159 | 8.125 | 206,4
4530 67.5 0.595 15,11 6,435 | 163,5 | 6310 160,27 8.500 215,9 | 8.125 | 206,4
4700 702 | | 0625 1586|6375 1619|6250 158,75 8.500 | 2159 | 8.125 | 206,4
26,40 393 0328 833|6.969 177,0 | 6.844 173,84 8.500 2159 B8.125 2064
2970 | 442 | M65 | 0375 | 9,52| 6.875 1747 | 6750 171,45| 8500 | 2159 | 8.125 | 206,4
33.70 50,2 0430 1092 6.765 | 1719 | 6.640 |168,66| 8.500 | 215,9 | 8.125 | 206,4
2640 393 10328 | 8,336,969 177,0 | 6.844 173,84| 8.500 | 2159 | 8.125 | 206,4
2970 44,2 10375 | 9,52| 6875 1747 | 6750 171,45 8500 | 2159 | 8.125 | 206,4
3370 50,2 10430 10,92 6765 | 171,9| 6,640 168,66/ 8.500 2159 | 8.125 | 206,4
39.00 | 58,1 | 180 | 0500 1270| 6.625 1683 | 6.500 165,10| 8.500 2159 8.125 2064
4280 637 10562 14,27 | 6.501 | 165,1 | 6376 161,95| 8.500 2159 | 8.125 | 2064
4530 | 67,5 {0595 15,11 6.435 | 163,5 | 6310 160,27| 8.500 | 215,9 | 8.125 | 206,4
47.10| 70,2 10,625 15,86 6375 | 1619 | 6250 |158,75! 8.500 2159 | 8.125 | 2064
2640 393 |0328 | 8,33| 6969 1770 | 6.844 173,84] 8.500 | 2159 | 8.125 | 2064
2970 | 44,2 10375 | 9,52| 6.875 1747 | 6750 171,45| 8.500 | 2159 | 8.125 | 206,4
3370 50,2 | 0.430 110,92 6765 171,9 | 6640 168,66| 8.500 | 2159 | 8.125 | 206,4
39.00 58,1 | C90 | 0.500 12,70 6,625 168,3 | 6.500 165,10| 8.500 | 2159 | 8.125 | 2064
4280 637 | 0.562 14,27 | 6501 | 165,1 | 6376 [161,90| - = - | -
4530 67,4 0.595 15116435 1635 6310 161,30 - | - | - | =
47.00 702 | 0625 1588|6375 1619/6250 15880 - | - | - | -

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

APl 5 CT —ocroBser 1998

casing pipe

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE

Hurds

Thread and coupling Pression d'essai hyd Hy lic test p
Extreme-line Plainend |Exireme-line Round thread Bultress
@ de possage D extérieur Court b Régulier Encorb. spécicl
Drift Outside Short "3 Regular e
diometer diomefer | STD ALT | STD AT |STD ALT STD AT SID AT SD | AT
e B mm | ki ki ki ki ki ki ki ke ke ki ki ks
- = =~ =30 =00l = =[=]-T=]=]=]~1]-
= | = = = |38 =00l =l ==|=l=]|=|=l] = | =
= = - U= 130 = VOOl ~ = f =L bl - | =
6.151 156,24 7.390 1877| 30 - | 91| = | - | - |91 - | 91 - | 63 -
6.059 15390 7.390 1877| 30 - (1001103 - - |95 9593 93 63 63
5969 151617390 1877| 30 - 100 114 - - [95 95|93 93 63 63
5.87914933|7.530 1913| 30 - 100125 - - |95 95|93 93 63 63
5795 147,19 7.530 191,3| 30 - [100136| - | - |95 95 93 93 63 63
= = - - 100142[100/142] - - [95 - [100/106 - | -
= | - - |0154100054] - - 95 - hooliog - | -
= = | - =25l -]-[=l28) -]~ ~ | -
6750 171,45] 8.010 203,5| 30 3.8 30/ 38/30 38/30 38 30 38 30 36
6.750|171,45] 8010 2035 30] = | 55| = | - | - [55] « | 55 = [352 | =
6.750 17145 8.010 2035 30/ - |63 - | - | - [63 - |63 - |52 -
664016866/ 8010 2035| 30 - |72 - | - | =72 - |72/ - |52 -
6.500165,10| 8.010 2035/ 30 - | B4 - | - - |84 - |78 - |52 -
- e - T 3o = = - [ =lsal = | z8[ =|| 52 | -
= [T = T =1l =fwel =1 = =84 = | z&] =1 52 =
- L= - 1 = [30/=<ft00l -l ~|=184]c]78 =]52]| -
6750 17145 8.010 203,5| 30 - | 45| - |45 - |45 - | 45 - | 45| -
6.750 171,45/ 8.010 2035| 30 - |51 - | - | - |51 - |51/ - |51 -
6.640 168,661 8.010 2035 30/ -~ | 59 - | - | - |59 - |89 - |52 -
6.750(17145) 8.010 12035 3,0] = | 55] = | - | = [55] = | 85| = | 52 | =
6750 171,45 8.010 2035|301 - [63] - | - | - (63 - |63 - |52 -
6.640 168,66 8.010 2035| 30/ - |72 - | - | - |72 - |72 - |52 -
6.500 165,101 8.010 203,5| 30 - [ 84| - | - | - (84 - |78 - |52 -
= el = oS0l Al - |0 (8| = |78 = |57 [ =
| ] T e O Y I =
=) (I ) A s S R T I e e =
= = - === [= = =182 - [s2[ =139 =
- | = = = |ao[ == == [=lmli=|zl=1]59]=
= | = = | = |88 = [ = [=l=]=18] =8I =] 359 =
g S I Y I I [ 7Y T
- | - - - 130 - |~ | =|-]~|~1=|=-]=]= p
= = = =8 =]=l=l=]=[=l=1==]= | =
- S (N | Y] D | | ) | (e
AN 5
«F www.PTCaspian.com =
+98 21 2277 1224 =

; @ 5
Diométre 573 5
exérieur 5 _g E,,
Ouside |2 & £
diomeler |2 & 8

Sen
pouces  pouces
MM | Cinches | inches
: 7
L7E 7:5/8
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tube de cuvelage

APl 5 CT - ocroBre 1998

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

&5 . @ = Tube / Pipe Filetage et manchon /

52% ch?\'éhe 5 g-g =) @ %) Bultress

§°.§ 2 am'_w 22 Zawl o | Eeseir intérieur de passage @ extérieur / oufside dic,

:g 5 Qutside 22 8 23 g ) g ; Encomb. spécial
E R diomeler e E= g§ Wall thickness Inside Drift Régulier :gfe
G =2 =z diometer. | diamefer Regular A

o B om b lg/n| [P B S B B

5120 762 | o0 [0687 17,45 6251 (1588 [6.126 [15560) - | - [ - | -
5530 823 | " | 0750 19,05 6125 1556 |6000 15240 - | - | - | -
2640 393 10328 8,33 6969 1770 | 6844 173,84 8500 2159 | 8.125 | 206,4
2970 44,2 10375 9,52| 6.875 1747 | 6750 171,45 8500 2159 | 8.125 | 206,4
3370 502 10430 10,92 | 6765 171,9 | 6,640 168,66] 8500 2159 | 8.125 2064
39,00 58,1 | €95 |0.500 12,70 6.625 1683 | 6.500 165,10] 8.500 2159 | 8.125 | 206,4
4280 637 | 0.562 | 14,27 | 6.501 165,1 | 6376 Albl“?Sj 8.500 215,9|8.125 2064
4530 67,5 : 0.595 15,11 | 6.435 163,5 | 6310 |160,27| 8.500 | 215,9 ! 8.125 206,4
4710 702 | | 0625 1586|6375 1619 6250 15675|8.500 2159 8.125 | 2064
240 393 10328 | 833 6969 177,0 | 6844 173,84 8.500 2159 8.125 2064
2970 44,2 {0375 9,52 | 6.875 1747 | 6750 |7|,451 8.500 2159 |8.125 206,4
33.70 50,2 | 0.430 | 10,92 | 6765 171,9 | 6,640 168,66/ 8.500 2159 | 8.125 | 206,4
39.00 58,1 I 0500 12,70 6.625 1683 | 6.500 165, IO} 8.500 2]59 8.125 | 206,4
- 4280 637 | 95 | 0562 14,27 | 6501 1651 | 6376 161 o - - |- -
4530 67,5 10595 15,11 | 6435 1635 6310 160,30 - = - | o
47.10 702 | 0,625 1588 6375 1619 | 6250 15880, - | = =
51.20 76,2 | 0.687 17,45 6.251 |158,8 | 6.126 155, 60‘ - = | = -
5530 823 | 0750 19,05 6.125 1556 | 6000 152,40 -
29.70 44,2 10375 9,52 6875 1747 6750 171,45 | 8500 2|59|8]25 [ 2064
3370 502 0.430 10,92 | 6765 1719 | 6640 168,66 8500 2159 | 8125 2064
39.00 58,1 P10 | 0.500 12,70 6.625 168,3 @ 6.500 165,10_‘ 8.500 2159 | 8.125  206,4
42.80 637 : 0.562 14,27 | 6.501 [165,1 | 6376 lél,‘?Sl 8.500 2159 | 8.125 | 206,4
4530 67,5 | 0.595 »l5,|'| | 6.435 163,5 | 6.310 160,27  8.500 2159 8.125 206,4
4700 702 | (0625 1586|6375 1619 | 6250 15875 8.500 2159 [8.125 2084
| 739,00 58,1 |0500 12,70 6.625 168,3 | 6.500 165,10 8.500 - -
: 42.80_ 63,7 le5|0562 14,27'| 6.501 165,1 | 6.376 |161,95| 8.500 2|5,9, - -
| 4530 67.5 | 0.595 15,11 6.435 163,5 | 6310 160 27| 8500 2159 - -
| 47.10 702 10,625 15,86 6.375 1619 | 6250 15875‘ 8.500 2159 - -
| 4610 | NBO 0595 15,11 6560 166,62 6435 16345 - - | - | -
4610 10 (0595 15,11 6560 16662 6435 16345 - - | - | -
46100 | €90 | 0595 1511|6560 166,62| 6435 16345 - - | - | -
73/4 1 4600 | €95 10595 1511 6.560 166,62| 6435 16345 - - | - | -
4,10 195 | 0595 15,11 6.560 166,62, 6435 16345 - - | - | -
46.10 | P|i0[0,595 |5|'| 6560.166762 6.435 |6345\ - - | - -
46,10 | Q125 0.595 15,11 | 6.560 166,62| 6.435 16345 - - | - -

)

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

API S5 CT

casing pipe

— OCTOBER 1998

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE

Thread and coupling Pression d'essai hydraulique / Hydrostafic test pressure lois
ExtremeJine Plainend |Extemeline  Round thread | Buttress Diu‘mﬂé-tre 5§25
@ de passage @ extérieur Court Long Régulier Enmusnpl:dsg‘écml e(:::m: % §§
Drift Outside Short Regular | Joorance diometer O & 8
diameter diamefer | STD | ALT | STD ALT | STD AT STD AL |STD| AT STD = AT S5
i B mm | ki ki ki ki ki ksi ki ksi | ki ksiJ ki ki mm ‘,’f:"h:: fe
e T - T Tapl = - Tl -T=T-T=[-T=1- - [
- 1 = - 1 - 130 =1 - 1= -1-1-1=1-1-1-1-*
6750 171,45 8010 2035| 30/ - | 65 - | - - | 65 - | 65 - | 62 -
6.750171,45| 8010/ |203,5| 30 - [ 75| = | - [ - |75 - |75 - | 62| -
6.640 168,66/ 8010 2035 30 - |86 - | - - [86 - |86 - |62 -
6.500 165,10| 8010 203,5| 30, - [100] - | - - 100 - |93 - 62 -
— - 1= |30 =wol =\ - [=wo] =93]~ |62 -
o o - I - |30l - ool = -1-Twel - [93] - [s2] -
| = I="1s0 = el =1 = = lwoo[ =23~ | 62 [ =
6750 17145 B.010|2035|30] = | 65] = | = | = | 65| = | 65 = | 62 | =
6750 17145/ 8010 2035| 30 - | 75 - | - - |75 - |75 - 62 -
6640 168,66 8010 2035/ 30 - |86 - | - - (86 - |86 - 62 -
6.500 165,10/ 8010 2035| 3.0/ - (100 - | - - 100 - |93/ - 62 -
= e | - = lsel=oaf<ll -l=|-=[=1=<l=1-=1-+=
=P | = l=Jagl=foplsll -z -]=l-|s]- L= 7AR
~ - - =Tsel = =l == - 1= -1 - 1=
- L - - - Tsel-fool - | -T-|-T-]-[-T-7T-
- -1 - T -Jso/-hool-J-T-1-T-1-T-1-1]-
6750 1714518010 2035 3,0 = |e7[ = -1-|87 =872 =|72[ -
6.640 168,66/ 8010 2035| 30 - |99 - | - - |99 - |99/ - 72 -
6.500 16510 8.010 2035| 30 - [100 11,5] - | - [100/11,5/100/108 7.2 72
= | = - - |30l - [100030l - - |10011,5100108 72 72
= = - |30 - [1000137| - - [100/11,8/100(108 72 72
- - | - - 130 - (100144 - - [10011,5/100/108 72 72
= o=l = Je=o|100030[100]182] - [ :monaloo 192 - [
- = | - - "loolz|i00l147] - | - [10011,8[100[122] - | -
- 1~ | - [ = hoolnselioelise| - | - |[100(11,8/100(122] - | ~
- - | - - 100164100164 - - (100118100122 - -
~ P o] = Palaf=|osled~Tal=Lal=c]=]=_|
I = | = §30) =98] -] -]-]=]=-]=]~]=
I N N R R
— = = |30 = ]00 =7 1= e = === I = 7 73/"
B T A A A
- == = 0 (S ) BN I 0 N (S BN I I
- - - =000 - ool =) - =] - =] -T=] - | -

www.PTCaspian.com

+98 21 2277 1224

% info@PTCaspian.com
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AN



P APl 5 CT — ocrosee 1998 APl 5 CT —ocroBer 1998

;/ tube de cuvelage casing pipe 7

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE
3 §i ‘ @ ‘ Tube / Pipe. Filetage et manchon / Thread ?nd c'ouph'ng ‘ - Pression d.’e&sai hydraulique / Hyeh tostp - g
58 p:| D“’f“,é"a 5 i’g ® @ @ Bultress Extreme-line Plainend | Exireme-ine| Round thread [ Buftress D‘“""}“’ £2%
g’ é o exlérieur 89 Zasl = é.— A de 9 e s i ks posne || Dainn ot e Encomb@pétial extérieur ?» § =
g §-§‘ omide S2 2R3 B8 . : . Récufier. |[Evcomb spéeic . , sh long | pdlar | Specd Ouside | F' 55
& £8  diomefer 2 §-5 é & Wall thickness (nsnde 'Dnﬁ egulier Spociol Drift Outside ort egular | 1 orance Pl £
o) = diomeler diometer Regular e diamefer diamefer | STD AT | STD ALT | STD ALT | STD AT SID Al S | AT e
"’:c"f::!m:: mm o/ kg/m‘ !m mim e::ﬁ:: mm "’::’:: mm .?::::: m: mm T:;’,:: mm f::;:: | ks ksi | ksi  ksi : ki ks | ksi ksi ‘ ki ks ksi | ki mm mej f::'ch::

[ i 2800 417 [, |0304] 772[8017 2037|7692 20046 - | - [ - | - S | = [ =23 =] == 28] === [=] =] = il

3200 47,7 |0352 894|7921 2013 7796 19802 - - | - | - e e 7 S Y I I

2400 357 |0264 | 671 8097 2057|7972 20249 - | - | - | - =1L = | -l =|w=le2l=a7h=] == =|=] = | =

3200 47,7 |)/KS5| 0352 B,94|7.921 2013|779 198,02 9.625 2445 9.125 2318 7.700 195,58 9.120 2316| 30 36/ 30 3,6 30 36 30 36 30 36 30 32

3600 53,6 | 0400 10,16/ 7825 1987 | 7.700 195,58] 9.625 2445 9.125 | 2318 7.700 19558 9.120 2316 30 4,1 30 41 30 41 30 41 30 41 30 32

36,00 536 | 0.400 10,16|7.825 1987 | 7.700 195,58 9.625 2445 | 9.125 | 2318 7700 19558 9120 2316/ 30 - |59 - - - 59 - [59 - 47 -

4000 596 | oo | 0450 114317725 1963 |7.600 193,04] 9.625 2445 9.125 | 2318 7600 19304 9.120 2316/ 30 - | 67 - - - 67 - |67 - 47 -

4400 65,5 0.500 12,70 | 7.625 | 1937 | 7.500 190,50¥9.625 2445 19025 2318 7.500 190,50 9.120 2316/ 30 - |74 - - - |74 - |74 - 47 -

49.00 730 | 0.557 1415|7511 190,8 | 7.386 187,60/ 9.625 2445 9.125 2318 7.386 187,60 9120 2316 30 - 83 - - - 83 - |83 - 47 -

2400 357 0264 | 6718097 2057|7972 120249 - | - | - | - = E = = |30l = spi=lgel=] - II=] =& = =

3200 477 | 0352 8,94 7921 201,3 7796 198,02 9.625 2445 9.125 2318 7700 19558 9.120 2316 30 - 42 - |42 - 42 - 42 - 42 -

36.00 53,6 | M5 | 0.400 10,16 |7.825 1987 | 7.700 |195,58| 9.625 244,5 | 9.125 | 2318 7700 19558 9.120 231,6| 30 - | 48 - 48 - 48 - |48 - 47 -

40,00 59,6 0.450 11,43 |7725 1963 | 7.600 193,011'9.625‘244,5'9,125 231,8 7600 19304 9.120 2316| 30 - (54 - - - |54 - |54 - 47 -

4400 655 | 0500 12,70 | 7.625 1937 | 7.500 190,50| 9.625 2445 9.125 2318 7.500 190,50 9120 2316 30 - 60 - - - 60 - |60 - 47 -

36,00 53,6 | 0400 10,16 7,825 | 198,7 | 7700 195,58| 9.625 2445 9.125 2318 7700 19558 9120 231,630 - 59 - | - - [59 - |59 - 47 -

4000 596 | oo | 0450 1143|7725 1963 |7.600 193,04| 9.625 244,5 9.125 2318 7.600 19304 9.120 2316/ 30 - | 67 - - - 67 - |67 - 47 -
85/ | 400 655 0500 12,70 7.625 1937 | 7.500 190,50 9.625 | 244,5  9.125 | 231.8 7.500(190,50]9.120 [ 2308] 30 - (78] = | - | = [74] = | 74 - [47 | - s

© | 4900 730 10557 1415/7.511 1909|7386 167,60 9.625 2445 9.125 2318 7.386 187,60 9120 2316/ 30 - (83 - - - B3 - |78 - 47 -

3600 536 0.400 10,16 7.825 | 198,7 | 7700 195,58] 9.625 2445  9.125 2318 = >0 - [ = |80i=] —]=]=01=|67]=]| 67| = | 531 =

4000 596 | o0 | 0450 1143|7725 1963 |7.600 193,04) 9.625 2445 9.125 2318 - = -~ b= lee o -] -1 |78 =78 =150 =

4400 | 65,5 | 0.500 12,70 7,625 193,7 | 7.500 190,50 9.625 244,5 | 9.125 2318 =) = | =1 = |88i=l=]=d—01=|83[ =] 83[=|53] =

4900 730 | | 0557 14157511 1909 | 7.386 |187,60] 9.625 | 244,5 |9.125 | 2318 = ow | = L= |38l = = === 93] =] 88 = [53.] =

36.00 53,6 | 0400 10,16 7.825 198,7 | 7700 195,58| 9.625 | 244,5 | 9.125 | 231,8 7.700 19558 9.120 2316| 30, - 1 70 - | - =|70 - |70 =, 56 -

40.00 59,6 95 | 0450 (11,43 | 7.725 196,3 | 7.600 193,04E9.625 | 2445 1 9.125 | 231,8 7.600 193,04 9.120 2316|30 - |79 - - - |79 - |79 - 56 -

44,00 | 65,5 0.500 12,70 | 7.625 | 193,7 | 7.500»!90,50’9.625‘244,5‘9.125]23|,8 7.500 190,50 9.120 2316/ 30 - |88 - | - - 88 - [88 - 56 -

49.00| 730 | | 0557 14157511 1909 | 7.386 187,60| 9.625 2445 9.125 2318 7.386 187,60 9.120 231,630 - (98 - - - (98 - (93 - 56 -

3600 53,6 | 0.400 10,16 7.825 | 198,7 | 7.700 195,58 9.625 | 244,5 | 9.125 | 231,8 7.700 19558 9120 2316 30 - | 70 - | - - 70 - |70 - 56 -

40.00 59,6 105 0.450 11,43 7725 1963 | 7600 193,04;9.625.244,5 | 9.125 1 231,8 7.600 193,04 9.120 2316 30 - |79 - | - - 79 - |79 - 56 -

4400 65,5 0500 12,70 7.625 | 1937 | 7.500 190,50 9.625 244,5 19.125 2318 7.500 190,50 9.120 2316/ 30 - 88 - - - 88 - 88 - 356 -

4900 730 | | 0557 1415 7511 1909 | 7.386 187,60| 9.625 244,5 9.125 2318 7.386 187,60 9120 2316/ 30 - 98 - - - 98 - |93 - 56 -

40.00 59,6 0.450 11,431 7725 | 196,3 | 7.600 193,04/ 9.625 244,519.125 2318 7.600 19304 9120 2316 30 - 92 - - - 92 - 92 - 63 -

44,00 655 | P110 | 0.500 12,70 7.625 193,7 | 7.500 |90,50{9.625‘244,5‘9.125‘23|.8 7.500 190,50 9.120 2316 30 - 100102 - - 100102100 102 63 63

4900 73,0 0557 1415 7.511 1909 | 7.386 187,60/ 9.625 2445 | 9.125 2318 7.386 187,60 9120 2316| 30 - 100114 - - 100102100 107 63 43

L 49.00 730 | @125 0.557 14,15|7.511 | 1909 | 7.386 187,60/ 9.625 2445 | - | - =L = | = L = ]10012911000129] - | - (1001041100 12| - - I

&

pln Petro Tajhiz Caspian Co. @ www.PTCaspian.com % info@PTCaspian.com
Piping Material Stockist & Supplier +98 21 2277 1224 & +98 212277 0362



7

tube de cuvelage
APl 5 CT — octoBRE 1998

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

Désignation

conventionnelle
Size designation

pouces. |
inches |

95/8

P

Diamétre
extérieur
QOutside
diometer

pouces
inches

mm

@ = ‘ Tube / Pipe Filetage et manchon /

._§ E’E 2| @ @ Bultress

g g Bﬂi! g 3 Epaisseur inférieur de passage @ extérieur / ouside dia.

‘g é-g 8 58 Wall thickness Inside Diift Régulier Encognpl:.;gfcml

= Z z diomeer diomeler Regular i

es ces s uces s

b/ | ka/ kel !’t)::ches ?::bes ‘n?:::es rchos P 7:::05 il
3230 48,1 Hi0 0312 7,92 9001 2287 8845 22466 - - - -
3600 536 ' 0352 894 8921 2267 8765 22263 - - - -
36.00 53,6 J/KSS 0352 8,94 8921 2267 8765 222,63 10.625 2699 10.125 2572
000 596 "% 0395 1003 8835 2245 8479 2204510625 2699 10.125 257,2
4000 596 0.395 10,03 8835 2245 8.679 220,45 10625 269,92 10.125 257,2
43.50 6438 0435 11,05 B755 2225 B8.599 218,41 10.625 2699 10.125 257,2
47.00 70,0 N80 | 0472 11,99 8.681 2205 8.525 216,54 10.625 269,9 10.125 257,2
53.50° 797 0.545 13,84 8535 216,9 8379 212,83 10.625 269,9 10.125 257,2
5840 869 0595 1511 8435 2142 8375 212,72 10625 2699 10.125 2572
36.00 53,6 0352 894 8921 2267 8765 222,63 10.625 269,9 10.125 257.2
40.00 59,6 M55 0395 10,03 8835 224,5 8479 220,45 10.625 2699 10.125 257,2
4350 648 0435 11,05 8755 2225 8599 218,41 10625 2699 10.125 257,2
4700 700 0472 11,99 8681 2205 8525 216,54 10.625 269,9 10.125 257,2
40.00 59,6 0395 10,03 8.835 2245 B8.479 22045/10.625 2699 10.125 257,2
4350 64,8 0.435 11,05 8755 2225 B.599 218,41 10.625 2699 10.125 2572
47.00 700 180 0472 11,99 8681 2205 8.525 216,54 10,625 269,9 10.125 257,2
53.50 797 0545 13,84 8535 2169 8379 212,83 10.625 2699 10.125 257,2
5640 869 0595 1511 8435 2142 8375 21272 10625 2699 10.125 2572
4000 59,6 0.395 10,03 8835 2245 8.479 220,45 10.625 2699 10.125 257,2
43.50 64,8 0435 11,05 8755 222,5 8599 218,41 10625 269,9 10.125 2572
47.00 700 0472 11,99 8681 2205 8.525 216,54 10.625 2699 10.125 257,2
5350 797 0.545 13,84 8535 2169 8379 212,83 10625 2699 10.125 257,2
5840 869 C90 0595 15,11 8435 2142 8279 210,28 10.625 269,9 10.125 257,2
59.40° 884 0609 1547 8407 213,5 8251 209,58 - - - =
64.90 96,6 0472 17,07 8281 2103 B8.125 206,37 - - - -
70.30 104,6 0734 18,64 8157 2072 8001 203,22| - - - | -
7560 1125 0797 2024 8031 2039 7875 20003 - - - -
40.00 59,6 0395 10,03 8835 2245 8679 2204510625 2699 10.125 257,2
43.50 64,8 0.435 11,05 8755 222,5 B.599 218,41 10.625 2699 10.125 257,2
47.00 700 C95 0472 1199 8681 2205 8525 216,54 10,625 2699 10,125 257,2
53.50 797 0.545 13,84 8535 2169 8379 212,83 10.625 2699 10.125 257,2
5840 869 0595 1511 B435 2142 8375 212,72 10.625 2699 10,125 257,2
40.00 596 0.395 10,03 8.835 2245 8.679 220,45 10.625 2699 10.125 257,2
43.50 648 105 0.435 11,05 8755 222,5 8599 218,41/10.625 2699 10.125 257,2
47.00 700 0472 11,99 8.681 2205 8.525 216,54 10.625 269,9 10.125 257,2
1 53.50 797 0545 13,84 8535 2169 8379 212,83 10.625 2699 10.125 257.2

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

casing pipe 7

APl 5 CT — ocroser 1998

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE

Thread and coupling Pression d'essai hydraulique / Hydrostatic fest p o5
Extremeline Plainend |Exremedine,  Round thread Buftress Eiiifﬂ_é'fe 58S
@ de possage @ extérieur Court i Régulier ‘Encogb, ?gléciul oenzur -g kS §,
Drift Outside Short 9 Regular = 1lyance nﬁ::;l:r 2 gg
diameter diamefer | STD | ALT | STD ALT}STD ALT | STD ALT | STD. ALT  STD | ALT 85
‘:::;:: mm ',’::'f:: mm | ksi ksi | ksi o ksi | ksi ksi | ksi ksi | ksi ksi  ksi | ksi mm m F::c u:::
= | o =P (@ T-TedoploT=1-[=T=T-=1_"
I - - - 2‘3 = =1 = vzia, = =4 =4 = = [ = -
- - - - |30 32,30 32 30 3230 3230 32 29 29
8.599 218,41 10100 256530 36 30 36 30 36 30 36 30 36 29 29
8.599 21841 10.100 256,530 - |53 - - - |53 - |53 - 43 -
8.599 21841 10.100 2565 30 - '58 - - - 58 = |58 - 43 -~
8.525 216,54 10.100 2565/ 30 - 63 - - = 63 - 63 - 43 -
8.379 212,83 10.100 2565/ 30 - 72 - - - 72 - |71 - | 43 -
— I | - | - 1803 -7 = |~ TS | | 43
- - - - |30 - 38 - /38 - 38 - /38 - 38 -
8.599 218,41 10.100 256,5/30 - 43 - 43 - 43 - 43 - 43 -
8.599 218,41 10,100 256,530 - 47 - - - 47 - |47 - A3 -
8.525 216,54 10.100 256,530 =~ |51 - | - - |51 = |51 - 43 -
8.599 218,41 10.100 2565 30 - |53 - - - 53 - |53 - 43 -
8.599 218,41 10.100 256,5 30 - (58 - - - /58 - |58 - 43 -
8.525 216,54 10.100 2565/ 30 - '63 - | - - 63 - |63 - 43 -
8.379 212,83 10.100 256,5/30 - 72 - | - =172 =171 = | 43 -
- Lo | - T - 300 =77 =] =0 = 770 = |71 = | 48 | =
— T ] - [ - [80 - 1-l-1-1-1591- |59 - 48 - e
= =27 = [ = a0l =]=|=0e &5 = |65 =48
- L3 | - [ o |300lecal-tla|flie|2il=]4p =
-1 = | =L = |36 =l= | =0 ~0=|82] = |70~ |48 | =
=L =] =L =30l=l=]=|-1=|8s50=80l=]48] =
= = = = |l =)e o |=cds|=t=]<kboal = | =
- - - N [N e N
- = < [ ZO = [ = = -~ D = == [ = | = =
= L= = Bl OMS.] = e < Bl | =)= =] = | BN
8.599 218,41 10.100 2565 30 - |62 L &21 - sl 51 i
8599 218,41 10100 2565 30 - 69 - - - 69 - 69 - 51 -
8.525 216,54 10.100 2565 30 - 75 - - - 75 - 75 - §] -
8379 212,83 10.100 2565 30 - '86 - - - 85 - |84 - 51 -
-~ |- | - [ - |36 -9%=1-1-|85,- |84 =151 -
8.599 218,41 10.100 2565 30 - 62 - - - 62 - 162 - 51 -
8.599 21841 10100 2565 30 - 69 - - - 69 - 69 - 51 -
8.525 216,54 10.100 2565/30 - 75 - - - |75 - |75 - 51 -
8.379 212,83 10.100 2565 30 - 186 - - - |85 - |84 - 51 -
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7/ tube de cuvelage casing pipe V
\ . N g L T
/ APl 5 CT - ocroere 1998 APl 5 CT —ocroBer 1998
DIMENSIONS MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS PRESSION D'ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE
* § o = ‘ Tube / Pipe Filetage et manchon / Thread and coupling [ } Pressiondjemi hydraulique / Hydrostatic fest pressure - &5
52% D'":‘.em -8 '?E =g @ ] Buliress Exiremedine Plainend |Extremelinel  Round thread Bultress D_ltl:'m_s!m §E%
%é 2 & n-eur é'é %-331 83 Epaisseur intérieur de passage @ extérieur / oursidedia.’ ) @ de passage | @ extérieur Coutl , Régulier Encomb, gp!é:iul e L g’g o
EEE o “a tES BT wolbidnes| e i Reguier | Enconb.spiccl i Outide St | M8 | Reglar | ghew  Oukide g 8%
8a 22 z diameter diameter Regular clearonce diamefer diomefer | STD | ALT | STD'| ALT | STD' ALT |STD | AT | STD AT | STD AT | ==
‘:::;:: ‘f::,f:: mm lb/ft kg/m ':::;:: mm ?::::: mm F:::‘::: mm mc:: mm ’I,::If:: mm l:::ﬁ:: mm 5::},‘:: ksi | ksi | ksi | ksi | ksi  ksi | ksi  ksi @ ksi | ksi | ksi @ ksi mm ﬁhc::i 7::'::
[ 5840 869 0595 15,11 8.435 2142 8.279 210,28/10.625 269,9 10,125 257,2 = [ = [ =T =130 =194 =T=T=185]-~[8a] =151 - [N '
59.40 88,4 0609 1547 8407 2135 825120958 - - - - L= - T el el [ - =]-[=0=]=1-=-1]-:
6490 966 195 0672 17,07 8281 2103 8.2520637 - - - - - = - =Tae-lwmel = - -T-01-1-
70.30 1046 0734 1864 8157 2072 8001 20322 - - - - - = | = [ = J30[-]00] = [= [ =|=|=|=[=I[=]-
7560 1125 0797 2024 8.03) 2039 787520003 - - | - - == =T =qs0[=fop]l = [=]=]=[=1==]=< =
o576 LTTT IV 4350 648 0435 11,05 8755 2225 8.599 218,41 10.625 269,9 10.125 257,2 8.599 21841 10.100(256,5| 30| - |80 - | - - [80 - (80 - |51 - 59025 BN
S 4700 700 00 0472 1199 B8] 2205 B.525 2165410625 2699 10,125 257,2 8.525 216,54(10.100/25¢,5| 30/ - [ 86| - | - - |86 - |86 - |51 - o s
53.50 79.7 0545 13,84 8535 2149 8.379 212,83 10.625 269,9 10.125 2572 8.379 212,83[10.100/256,5| 30] - 100/ - [ - - [97 - l92/ - 151 -
58.40 79,7 10595 15,11 8435 2142 8375 212,72 10.625 2699 10.125 2572 - =1 - | - 130] - hool1o9l - | - 197/97[92 92]51 |51
47.00 700 0472 11,99 8681 2205 B.525 2165410625 2699 - - = | = | - | - |o8[ - [98] -1 -[-|%7] - |92] = - | -
53.50 797 Q125 0545 1384 8535 2169 B.379 212,83 10625 2699 - - - | =_| - | = [wahn3lioons - | - [97]97(%2[%2] - | -
58.40 B89 0595 1511 8435 2142 8375 2127210625 2699 - - - |~ | - | —Two[2af100124] - [ - [97979292| - | -
© 3275 488 0 0279 709 10192 2588 10036 25491 - - | - - -l -1 - =-Ju-1-n2tz -1-1-1-1-1- e
4050 603 0350 889 10050 2553 9.894 25131 - - | - - R R R A
40.50 603 0350 8,89 10.050 2553  9.894 251,31 11.750 298,4 11.250 2858 = I = | = [ =229 21| 29[21 [29] - [ = |20 [22] 27 [ 29
4550 67,8 J/K55 0.400 10,16 9950 2527 9.794 24877 11.750 2984 |11.250 2858 9.794 24877(11.460 291,125 33| 25 33(25 33 - | - |25 33|25 26
51.00 76,0/ [ 0.450 11,43 9.850 250,3 9.694 246,23 11.750 298,4 11.250 2858 9.694 24623 11.460291,1| 2,8] 37| 28 37(28 37 - | - (28 37/ 26 | 26
5100 760 o0 0450 11,43 9.850 2503 9.694 24623 11.750 2984 11.250 2858 9.694 24623 |11.460(291,1| 30| - | 54] - [54 - [ - | - 54/ - (38 -
5550 827 0495 12,57 9760 2479 9.604 243,94 11.750 298,4 11,250 2858 9.604 24394[11.460/291,1] 30| - [ 59/ - [59 - | - | - 159 - 38 -
4050 603 0350 8,89 10050 2553 9.894 251,31/11.750 298,4 |11.250 2858 — =] = | — |30 - | 34] = [3&] =] - [~ [34] ~ |34 -
4550 67,8| .. 0400 10,16 9.950 2527 9.794 24877 11750 2984 11250 2858 9.794 24877(11.460 2911 30 - |39 - [39 - | - | -39 - |38 -
5100 760 0450 11,43 9850 2503 9.694 24623 11.750 2984 11.250 2858 9.694 2462311460 291,1| 30| - | 44| - |44 - | - | - (44 - |38 -
5550 827 | 0.495 12,57 9760 2479 9.604 243,94 11.750 2984 11.250 285,8 9.604 2439411460 2911 30 - | 48 - |48 - - - |48 - 38| -
103/4 Ll bk 5100 7601 0 10450 11,43 9.850 2503 9.694 2462311750 2984 11250 2858 9.694 24623111460 291,11 30| - | 54 - [54 — | - - 154 - [38 - PRSI 0L
S 5550 827 0495 12,57 9760 247,9 9.604 243,94|11.750 298,4 |11.250 2858 9.604 1243941114601 291,1| 30| - 1 59| - |59 - | - | - 159| - |38 | - [NSeg
5100 76, 0450 1143 9.850 2503 9.694 246,23 11.750 298,4 11.250 2858 -~ [ -1 3 - -f-lael - -1-|&0] - |4l -
5550 827 0495 12,57 9760 2479 9.604 24394 11.750 298,4 11.250 2858 = 0= .- [ =138 =|-=F=168]=]-[=[66[F=]41] -
6070 90,4 0545 1384 9.660 2454 9.504 2414011750 298,4 11.250 2858 I I = (T T S S S R S
6570 97,9 C90 0595 15,11 9.560 242,8 9.404 238,86 11.750 298,4 11.250 2858 - - [Poael - - T - el - - 75 [ - B
73.20 1089 0672 1707 9406 2389 925023495 - - | - - = | = el 30l — ] - f=nl - o= | - =] - [S=sl .
79.20 1179 0734 18,64 9282 2357 912623180 - - - - - | = | = | = |30 ~|=|~[=[=|=-|=|=1~]=71-
8530 1269 0797 2024 9156 2325 9.00022860 - - | - - S 1 S S A A e
5100 760 nos 0450 11,43 9850 2503 9.694 246,23 11.750 2984 11.250 2858 0694 24623 11460 2911 30, - | 64 - |64 - | - - |64 - |42 | -
5550 827 | 0.495 12,57 9760 247.9 9.604 243,94 11.750 2984 11.250 2858 9.604 24394|11.4601291,1] 30/ - [ 70/ - |69 - | - | - 170 - 42| -
5100 760/ 1o. 0450 1143 9.850 2503 9.694 2462311750 298,4 11.250 2858 9.694 24623 11.460 291,1| 30| - | 64 - |64 - | - | - 64 - | 42 -
55.50 82,7 0.495 12,57 9760 247,9 9.604 243,94 11.750 2984 11.250 2858 9.604 24394 11.460/291,1] 30 - (70 - |69 - | - | - 170 - |42 | - |

4
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tube de cuvelage casing pipe 7/

APl 5 CT — ocroere 1998 APl 5 CT —ocroBer 1998
DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS PRESSION D'ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE
5 = ’ Tube / Pipe | Filetage ef manchon / Thread and coupling \ Pression d'essai hydraulique / Hydrostaic fest pressure
5% 5 Dimn'élre DR @ o Bultress Extreme-ine | Plainend |Extremedine! Round thread Butiress Di““‘f’"" AS%%
"E.g ;., exlérieur g5 E%‘% e it d B esibrisn . ovtside dic B & atirie .. |Encomb. spécial extérieur ‘§§§,
588 Giliide g5 3 - 83 Epals'seur inf r.iaur epos;soga | ok it : o passage ur Court long Régulier Specil Oubside §§_§
a glg diemeler ® B §§ Wall thickness Inside Drift Régulier I s fgfc Dift | Ouside Sort Regular | biorance diameler 8
g 22 |29 diameter diometer | Regular e diamefer diameter | $TD | ALT | STD/| ALT | STD/| ALT | STD | ALT | $TD/| AT | STD | AT 85
".’:c";:: ':::hc:: mm Ib/ft kg/mA ‘p'::’;::: mm F:::hC:: mm F::c";:: mm m mm }m‘ mm ;::cu;: mm ":::hc:: mm | ksi | ksi ! ksi ‘ ksi ‘ ki ksi | ksi  ksi ‘ ksi ‘ ksi | ksi o ksi mm m ‘:::ch::
60.70 | 90,4 0.545 13,84 | 9.660 2454 | 9.504 241,40]11.750 298,4 |11.250 2858 - = | - [ =80 =[zr[ =69 =] -] -|75][=[42] -
6570 | 97,9 0.595 15,11 9.560  242,8 | 9.404 238,86/11.750 298,4 11250 2858 - a | - [ = |30 - |84 -6 =] -[-|75]-[42] -
7320 1089 T95 0672 17,07 9406 2389 925023495 - | - | - | - = | = T =Taol=[es] = [=T=[-1=1-T=1T-1-=
79.20 | 117,9 0734 18,64 | 9282 2357 | 912623180, - | - | - | - = = | - = 8o =fmol - [~ |=|-]=-|<=[-[-1-
85.30 1269 0797 2024 | 9.156| 232,5| 9.00022860| - | - | - = - T I= | = ==l ===l ==l= == .=
103/4 |1 e BEEE 5100 76,0 0.450 11,43 9.850| 250,3 | 9.694 246,23/11.750] 298,4 |11.250 2858 9.694 246,23 11.460 291,1| 30 - | 74 - |74 - | - | - |74| - | 42 | - LFoodoi103/4
55.50 | 827 . 0495 12,57 | 9760 247,9 | 9.604 2439411750 2984 [11.250 2858 9.004 243,94(11.460 2911 30 - | &) - |79 - | - - 175 - |42 -
6070 904 0.545 13,84 9.660 2454 | 9.504 241,4011.750| 298,4 |11.250 2858 9.504 241,40/11.460 291,1| 30/ - 22 7 R I T
6570 979 05951511 9.560| 242,8 | 9.404 238,86/11.750 298,4 |11.250 2858 - -1 =T-1Isof-ler|-zel-T-[=1zs[-Ja2| -
6070 904 ... 0545 1384 9.660 2454 | 9.504 24140[11.750 2984 | - | - - | = | = [ = |opefwa[oefion|ze(ze] - [ - |75(25] = | -
6570 97,9 0595 (15,11 | 9.560 242,8 | 9.404 238,86/11.750 2984 | - | - - - I =7 - heomafoona]ze 7ol - - |zslzs] - | - |
4200 | 625 H40 0333 846 11.084 2815 1092827757 - | - | - - - - T=Tae - -ansl - =-=-1-1T-"]
47.00| 70,0 0.375 | 9,52 11.000| 279,5 10,844 275,44|12.750 3238 | - | - | = | - | = |21]28[ 21| 28[2) 28] - | - |21 (28] - | -
5400 | 804 J/KSS 0.435 11,05 10880| 276,5 10724 272,39|12.750 3238 | - | - = | = [ =1 = [24] 33| 24 83(24 33| - | - |24]33] - | -
60.00 | 89,4 0.489 12,42 1072 2737 10616 269,65/12.750 3238 | - | - - | = | - [ = ler[az|2z[3z]a7]az] - [ - |2z[37] - | -
60.00 89,4 N8O 0489 12,42 10772 2737 10.616269,65/12750 3238 | - - D=le] = [EeT[wafs Nssl = 53] =1 = =lsa3l=] = [ =
4700 700 0375 9,52 11000 279,5 10844 2754412750 3238 | - | - - =kl - [ - |30] - [33] = [_3.3 = = ==l =
Wajal | S400) 804 mes 0435 11,05 10.880  276,5 10.724 272,39|12.750 s - - SR S T T T N R, i
S 6000 894 0.489 12,42 10772 2737 [10.616 269,65/12750/ 3238 | - - = T - [ = [l - a3l =143 == =Ja3[ =1 - [ - |eacaiinns
‘ 6000 | 89,4 180 0489 12,42 10772 2737 |10.616 269,65/12.750 3238 | - | - o T - T =30l =353 —Isal =] - -[53[=1] - | -
60.00 | 89,4 C90 0489 12,42 10772 2737 10.616 269,65[12.750 3238 | - | - L= | - T=Jse][=1=T=1Isel=[-=[60]=-]=1-
‘ 6000 894 C95 0489 124210772 2737 10616 269,65(12750 3238 | - | - - L] - T-T3o[-Jes[-Tsel-[-T-Jea[-]-T-
6000 89,4 195 0489 12,42 10772| 2737 10616 269,65(12.750 3238 - | - = [ =1 =T =T180[=f62] =58 =1-1=-Isa[=1]= |-
‘ 60.00 89,4 PI10 0.489 12,42 10772 2737 10.616 269,65/12.750 3238 | - - - L -1 - =18el - (73l -Jerl =1 -[-163] -1~ -
60.00 894 QI25 0489 12,42 10772 2737 10.616269,65/12750 3238 | - - = IFE | = [ - (B3| -[830F=l67] =] =l -l63[ ] = [ =
| 4800 71,5 H4O | 0330 8,38|12715 3229 1255931900 - | - | - | - - | -l = |e=w| v2lae] - - | nefhed - fe | - B | - L=
‘ 5450 | 81,2 0380 9,65 12615 320,3 |12.459 316,46|14.375/365,1 | - | - = | = = =] plas el 2selas] - 1= halas] - - B
6100 909 J/KS5 0430 10,92 12515 317,9 12359 31392(14.375 365, | - | - = =l = e 2028 20 2820 28] - - |20 (28] - |~
| 6800 101,3 0480 12,19 112.415/ 315,3 [12.259 311,38(14.375  365,1 | - | - - - T - - |2a[32|24] 39[24al32] - [ - |24[33] - [ - .
133/8 |« o 6800 1013 0.480 12,19 12.415 3153 |12.259 311,38/14.375 365,1 | - | - = | = | = | = | 300 - |88] = |48 = | = | = |48 = | = | - [Fesmahl®red 13:3/8
7200 1072 0514 13,06 12347 3135 12191 309,65/14.375 365, | - - S I S T ) I P Y
5450 | 81,2 70380 | 9,65 12615 320,3 |12.459316,46|14.375 3651 - | - = = [ =1 =]3o]=|380]=[30] =] =] =]30]=|=]-
6100 909 MéS 0430 1092 12515 3179 12.359 3139214375 3651 | - | - - = [ -1 =188 = |33[=|33]=]-|=|a8][=| - | -
68.00 1013 0.480 12,19 12.415 3153 |12.259 311,38/14.375 3651 | - | - = l= | = [ = |30 =37l =lszli=| ==Jaz| =] = [ =
FIB Petro Tajhiz Caspian Co. www.PTCaspian.com &% info@PTCaspian.com
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NN

tube de cuvelage

APl 5 CT — ocroBre 1998

DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

casing pipe

APl 5 CT —ocroBer 1998

PRESSION D'ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE

V/

N\

Tube / Pipe Filetoge et manchon / Thread and coupling Fression d'essai hydraulique / Hydrosalic fest pressure o oS
Dhandite Q‘E o % Butvess Exvemedine Painend [Exrenelne  Round treod Butvess Dngie |52 5
Surigoc Ag g 5| Epoisew intériewr | de possage. mmﬁﬁijhdadim . oy o | o | veguler mw::l W 252
ag 25 3EY BE wothons e | on | me | s el | G, M R
= dimeter | diomeler | Regular | cla STD| AT STD ALT | STD ALT | STD AT STD AT ST AT =
B g T e (P g P g ';;3,‘2‘;‘[ L g Wi bl b ek b i ke P e
68.00 1013 .. | 0.480 1219{12415\3153 12259 311,38/14.375 3651 | - | - - - - - |30 - 46| - |4 - - -4 - - -
72.00 107.2 0514 1306 12347 3135 12191 3096514375 365 - | - - - - T - B0 - |49 - |46 - | -] -J4a9 -1~ | -
68.001013| o0 oaeom 19112.415 315,3 [12.259 311,38]14.375 365,] | - | - = = | = | =130 =[=]-=[281=|-[ (42| =] = | = ’
72.00 107,2 OSI4|1306]I2347\3135 12.191 309,65/14.375 365,01 | - | - =1 - =T -zl = -T-[46l=1-]-142[=1]= | =
6800 1013 | o | 0480 112,19 12.415 315,3 |12.2591311,38(14.375 3651 | - | - - | - -J30] -[s5[-asl -[-1-Ja8[ -] -1 -
133/8 LErri kb R 72000 107.2 0514 13,06 2.347 3135 12191 309,65/14.375 3651 - | - = 1 = | = T =301 - [58]< a6l -|-1-Tlas| -1 - [ - E:KESH 15278
68.00 1013 1o [0480 12,1912.415 3153 112259 311,38/14.375 3651 - | - = | - | = [ = [80]=55]= 1461 --]=[42] == [ =
7200 1072| " | 0514 13,06 12.347 313,512,191 309,65/ 14375 365,1 | - | - = L= I - 1" - I8p] - [58] - |46 -] - - {48 -] - |-
680011013 1 0.480 12,19 12.415 3153 [12.259 311,3814.375 3650 | - | - - L= -1 ~Jao]-Jea][-[521 -]~ -lae] -] -] -
72.00 107,2 0514 13,06 12.347 313,5 12.191 309,65/14.375 3651 | - | - - | -1 = - 30| - (e8| -|52]-|-|~-149]~1=[ -
72.00 107,2| Q125 0.514 13,06 12.347 313,5 12.191 309,65/14.375 3651 | - | - == - T -7zl =77l - 1521 = | - [ - 49| -1 - | -
6500 96,8| H40 | 0375 9,5215.250 387,4 15.062 382,57 - - | - | - o e [ e (s = I i i e e e N e I
7500 1117] , oc10438 1113 [15.124 3842 (14936 379.37|17.000 4318 | - = - - = I = = |a8]=|n8] -8l =]-]-108]=1=1]-
84.00 125, 0.495 12,57 15.010 381,2 |14.822 376,48/17.0001 4318 - | - = =1 = =128l =] =120l == =l20][=]= [ =
109.00 162,21 N80 | 0.656 16,66 14.688 333,1 1450036831 - = - | - = - C = - - I8l -3 - - T-[-T-V-[T-T-1-
W 7500 1117 | 1o | 0.438 11,13 ]15.124  384.2 14936 179,3717.000 4318 | - | - e | = | - |28] - [28] - |281-]--l28[=-]-1 - .
° 8400 1251 | " | 0495 12,57 15.010 381,2 14.822 376,48/17.000 4318 - | - - - - -0l -l32/-J32 -[-|-T32/-|- |- "
109.00 162,2| 180 | 0.656 16,66 14.688 3331 1450036831 - - | - = L=l - [Pdeli= |83zl lic] - =] = [=] = |r=
109.00 162,2| €95 | 0.656 16,66 14.688 333,1 14.50036831 - - - — I - = lanl=0e2 =l == - =l =1=] ==
109.00 162,2 | P110 | 0.656 16,66 14.688 333,1 |14.500368,31| - - | - | = = femell = - ol =72l =l -] - ={=1=]=1=
~ | 109.00 162,2|Q125] 0.656 | 16,66 14.688 333,1 14.500136831| - - | - L Ml = = sgl=l82l=ll=li=]l<l=l<l=1[=1= |
| 8750 130,3| H40 | 0.435 | 11,05 17.755 4510 17.567 44620 - - | - [ - = = = Lo ===t = =] =1=]=1- ‘
185/8 11wl A il 87.50 130,3 |J/KS5 | 0435 11,05(17.755 451,0 |17.567 446,20/20.000 5080 | - | - - = [ = T - Jusl=(wsl =15l = -1 =105 =1-[ - [EERlENyEY85/8
87.50 130,3 | M65 | 0.435 11,05 |17.755 451,0 17.567 446,20/20.000 508,0 | - | = I o= =24l =124] = |24 = =T =TJ2al =1 - [ - ‘
94.00 140,0| H40 | 0.438 111,13 19.124 4858 18.936 480,97 - - - - - - == -] -ll-hal -t -7-1T -1 -
94.00 140,0 0.438 11,13119.124 485,8 '18.936 480,97|21.000 5334 - | =1 = | =1 = 104[= 4] - [1&] - |[14] = DA =] = | -
106,501 158,6 |1/KS5 | 0.500 12,70 19.000 482,6 |18.812 477,82/21.000 5334 | - | - e e == sl == [nell= e[ = |1sm] = [ = %0
133.00 198,1 0.635 16,13 18.730| 475,8 18.542 470,97/21.000 5334 | - | - - | -l = =y a2 =il e [ | 2 | < S
9400 1400 .. |0438 11,13719.124 4858 18.936 480,97121.000 5334 | - = | =gl = |==el?3 23 -z =2 - [23]= | - |-
10650 158,6 0.500 12,70 19.000| 4826 18.612 47,82121.000 5334 - = |l = jo b2 ot 26 %— =Nz = 23 s 2
\ | \
Nota : _ Note ; . |
lr masse nominale n'est mentionnée que pour le. L1 L nominal weight is shown for the N S —
besoin d'identification lors de la commande +—— —  purpose of identification in ordering ———"—
| [ T 1 I : l A I [ | \ \

&
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N\

tube de production
APl 5 CT — ocrosre 1998

l DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

Masse nominale Tube / Pipe Filaté manch,
s o Nominal weight Diaméfre
5. iométre w . térieur
g.g S exbrew Epaisseur i r:xmcb?n
_§:E=§ Oubside Inlegral gg Wall intérieur Coupling
3 % é diameter NO'H’PSB’ Upﬁl iﬂiﬂ' b g b Jlﬂs‘d;‘ Eofsfl:{e
‘ Nonupset

Py [P an b/ ky/m | b g/m | b/ g/ POUCES | (POUCE o, poucs

14 1700120 g0 - [ - i 0113 ] 2,87 | 0824 209313133335

D= [ - Tis4l230] - | - 0.154 | 391 | 0742 18,84 1.313]3335

114 170 120 180 - | - [ . |0113 287 |0824 20931313 3335

- | - lusdlggo| - | - 0.154 | 391 | 0742 18,84 | 1313 33,35

114 170120 180 | - [ - | 10113 287 0824 2093|1313 3335

148 220 154 230 - | - "™ [0154 391 079218841313 3335

1050/ [REE 144 170 120 180 - | - 180 0113 287 |0824 20,93 1313|3335

148 220 154 230 - | - 0154 391 0742 188413133335

104 170 120 180 - | - 0113 2,67 0824 2093|1313 3335

148 (220 154 230 - | - £ |0.154 391 | 0742 1884 1.313 3335

114 170 120 180 | - [ - | 10113 287 |0824 2093|1313 3335

148 220 | 154 230 - | - |0054 | 391 | 0742 1884 | 1.313 | 3335

148 2,20 154 230 - | - |P110/0154 391 0742 1884| - | -

170 253 | 1.80 268 | 172 | 260 | 101331 338 | 1049 2664|1660 4216

- - 224 334 - | - "™ l0179 455 0957 2430 1.660 42,16

170 253 | 1.80 268 | 172 | 260 | . 0133 3,38 | 1049 | 26,64 | 1,660 | 42,16

- | - 224|334 - | - 0179 | 4,55 | 0957 | 24,30 | 1.660 | 42,16

170 | 2,53 1.80 2,68 | 172 | 2,60 | "B 10133 3,38 | 1.049 | 26,64 1.660 42,16

219 326 224 334| - | - |7 0179 455 | 0957 2430 1.660 42,16

1315 170 253 180 268 | 172 2,60 0133 338 | 1049 26,64 | 1.660 42,16

219 326 224 334| - | - | 80 10179 | 4,55 | 0.957 | 24,30 | 1.660 | 42,16

170 2,53 1.80 2,68 | 172 | 2,60 0133 | 3,38 | 1049 | 26,64 | 1.660 | 42,16

219 326 224 33| - | - | “° /0179 455 0957 2430 1.660 42,16

170 253|180 268 | 172 | 260 | 10133 338 | 1.049 49 26,64 | 1.660 | 42,16

219 326 | 224 334 | - | 10179 455 | 0957 2430 | 1.660 42,16

72?'732’6’ 224 334 | - | - [P0 0179| 455 |0957 2430 - | -

= | = (D= - [2ueN 372 |0.125| 3,18 [ 14103580 - | -

230 | 342 240 3,57 | 233 | 347 | H0 |0.140 | 3,56 | 1.380 | 35,10 | 2.054 | 52,17

- - 1307 457| - | - | |0191| 485 |1.278 | 32,46 |2.054 52,17

- - - - l210 312 0125 3,18 1410 3580 - | -

1.660 0 230 342 240 357 | 233 347 | J55 |0.140 3,56 | 1380 35,10 2.054 | 52,17

= | - Jgez 457 = | - | 0191 | 4,85 | 1.278 32,46 | 2.054 | 52,17

230 342 240 357 | 233 | 347 Ngo | 0140 356 | 1.380 35,10 2,054 | 52,17

303 451 307 457 - | - | "7 0191 485 | 1.278 32,46 2.054 5217

230 3,42 | 240 3,57 | 233 | 347 | 180 | 0.140 | 3,56 | 1.380 | 35,10 | 2.054 | 52,17

4

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

tubing pipe

APl 5 CT — ocroBer 1998

PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE

Threaded and coupled | Raccord intégré / Int, joint Pression d'essoi hydroulique / Hydrostatic test pressure
Diamétre extérieur du manchon Ploinend = Integral | N Ext.upset
Cmingow:z:dimg:o Biadd | : e OHPSS': i 558
intérieur extérieur Encombr. 2 £
SEE emboul embout Régulier | spécial B2 -
. Encombremen! | male femelle i o | B gg
Regulier spécial i : 9 Special | (& S5
) Pin inside. | Box oufside clearance
Regular Special P diaiatar ‘ ‘ f
clearance S o STD AT STD AT STD AT | STO | AT | STD | ALT
i e mm e mm BN mmo | ki ki ki ki kst ki | ki sl | ki ‘ ki RO
660/ 4216] - | - | - | = | - [ - [30]68] - [ - [30[69] 30 69] - | -
660/ a6 - - [ - - [ - -T30/94 - [ - | -1 _-130 94/ - | -
880,206 - | - | - |- | - | - 130]98] - | - | 30]%5] 3.0 9.5 - | -
166004306 | - | = | = | = | =1 =|30000] - | - | - [ = |30[100] - |-
1660 206 - = | = | = | = | = 130] - | - | = [100 - 00 - | - [ -
1660(4206| - | - | - - | - [ =030[ -] =[<=1=1]=/[100=|=[-=
T680[4238| = | = | - | = | = | = 38|~ ] - |- [108] - [00] = | - | - | 1050
166014206 | - | - | - - [ - | - 130/ - | - [ -w00] - [100] -|-]-
Tee0 4206 - - |- [ - [ - [ =30 - - [ - [wo - 100 - [ - |-
1660/4206( - | - | - | - | - | = |307 =1 = [= |00} = [100] = | - [ =
166014216 = | = | - | = | = | = |30] =1 - [ = |100] = [100] = | - | =
1660[4218 - | - [ - | - | - [ =130] -1 =1=[wo] = [100]~=]-]-
1680|4216 | - | - | - | - | - | - [301258] - [ = | - | - [100[209] - | - _
1900 4826 - |0:970124,64]1.550(39,37| 3,0 | 65 3,0/ 65| 301 65| 30| 65| - | -
1900 4826 - -\- - | -1 -l30/ 87| - |- -_3os7u-'_
1900 4826 - | - 10970124641550|3937*30 89| 30(89| 30/ 89 30| 89| - | -
1900 4826 - - | - | - | - | - [300100] - [ - | - [ -|30100] - |-
1900 48,26 - | - [0970124,64/1.550/39.37/ 30| - [100] - [100] = [100] - | - | -
1900/ 4826 - | - | - | - | - |- [30]-|-[- -'-1oo-|_'-
W'Aa,zo'f_- [0970]: 2464'1550‘3937‘30 - 100 = 100 = 100 - | - | - 1315
1900 48,26 | - = 30 =] - [ = |1o0] -_[1w08] - | - |-
1900 4826 - | - 0970 24&41550@937 301 - [100] = [wo] = [wo] = | = [ -
1900 4826 - - | ‘—|-.-30-{-i-1o,o‘-mo-|-‘-
1900 4826 - | - (0“’7'0 124,64/1550/3937] 30 | - [100] = [100] - (100] - | - | -
1900 48,26 - - | - -|-|-30-)-\'-|o,0"-1oo-i- 2
19004826 - - | - | - | - | - 30240 - | - | - | - (100225 - | -
- | - | - | = [1301[33,05[1.880/47,75/ 30 48| 30/ 48 | - | - | - | - | - | -
2200 5588 - | - ll30|‘3305|18804775430 54| 30[54| 30|54 30| 58 - | -
2200/5588| - | = | - | - | - | = [30[74] - | - | - | - |30 74] - | -
- = - - [1301/3305/1880|47,75 30 | 66| 30 66| - | - | - | - | - | -
2200 5588 | - | - \1301‘3305].8804775 30 74| 3074 | 3074 30 74| - | - 1660
2200 5588 - [ - [ = [ = 130000] - [ = -1 -[30]100] - [=
2200 5588 - 1301 3305 1.680/477530 | - [100] - |100| - (100 - | - | -
2200 5588 - - | = 130 - ] = [=]w00] = [W00] = | - | =
2200 5588 - | - K 33,,05\18804775 301 = |00l = [100] = [100] = | - | -

@ www.PTCaspian.com
+98 21 2277 1224
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tube de production
APl 5 CT — ocroBre 1998

l DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

conventionnelle

Désignation

i

1.900

2,063

AlC

Size dimension

i

pouces
inches

Diamétre
extérieur
Qutside
diameter

Masse nominale Tube / Pipe ' Fileté manch.

Nominal weight Diamétre

) extérieur

Epaisseur D';""é're manchon

Integral g“ Wall | Coupling

Non-upset Upsel foint 8 thickn Inside oulside
== e diamefer diomefer

Nen-upset

b/h kg/m | I/ kg/m | Ib/h kg/m ',?::,f:;: mm (PO mm mz mm
303 451 307 457 | - | - 180 [0.191 485 |1.278 32,46 | 2.054 52,17
230 342 240 3,57 | 233 | 347 cop | 0140 | 3,56 | 1.380 3510 2.054 | 52,17
303 | 451|307 [ 457 | = | - [0.191 | 485 | 1.278 3246 2054 152,17
230 | 342 240 357 | 233 347 195 | 0140 356 |1.380 35,10 | 2.054 | 52,17
303 451 307 457 | - | - | 7 |0191 485 |1.278 32,46 | 2.054 | 52,17
303 451 307 457 | - | - |P110|0.191 485 |1278 3246| - | -
= | = | =| - | 240|357 0125 318 1650 4191 - | -
275 | 409 290 431|276 | 411 | H40 |0.145 | 3,68 | 1.610 | 40,89 | 2.200 | 55,88
L= = ﬂ [555] - | - 0200 | 5,08 | 1.500 38,10 2.200 | 5588
= | = | 240 | 357 0125 318 [1650 [ 191 - [ -
275 | 4,09 290 431[276 411 | 155 |0.145 3,68 | 1.610 | 40,89 | 2.200 | 55,88
= | - =75 s55] - 0200 5,08 | 1,500 38,10 | 2.200 | 55,88
275 | 409 | 290 431 | 276 | 411 | g | 0145 3,68 | 1.610 40892200 5588
365 | 543 373 555| - | - | 0200 5,08 | 1.500 38,10 2.200 ' 55,88
275 409 290 431|276 | 401 'O,MS‘ 3,68 | 1,610 40,89 | 2200 55388
365 543373 555| - | - | .0 0200 508 |1.500 38102200 5588
442 658 - | - | - | - 0250 635 1400 35561 - | -
5 1766) = | = | = | = 10300 7,62 | 1.300 | 33,02 i
275 4,09 | 290 431 | 276 4,11 0.145 3,68 | 1610 40,89 2200 55,88
365 543373 555| - | - | o0 0200 508 |1.500 38102200 5588
442065 - | - | - | - 0250 | 635 | 1400 |3556| - | -
SAS7660 = | = | = | = 0300 7,62 1300 3302 - | -
275 | 409 | 290 431|276 | 4,11 0.145 | 3,68 | 1.610 | 40,89 | 2.200 | 55,88
365 | 543 | 373 555} = | = | o5 0200 508 | 15003810 2200 | 5588
442 658 - =1 = 0250 | 635 | 1400 3556 - | -
5057661 - | - | = | = | [o0300] 782 |1.300|8302| - [ -
365 | 543 373 555| - | - | P10 0200 508 1500 3810 - | -
= e 3‘25*"“‘% 0.156 | 396 1751 4448| - | -
isgzﬂ_ =N SE .70225 571 1613 4097 | - | -
= | = 0= | = [k32s] 484| 0156 | 396 | 1751 [dads| - | -
45 670 - - | - 0225 571 1613 4097 | - | -
= | - =1 - [335] 4B4 NBOIOL% 396 1751 4448| - | -
A5 [670| = | - | = | - 0225 571 16134097 - [ =
- - | - - 1325 484 . |0156 396 1751 48| - | -
430 670 = | - [ - | - 10225 571 | 1613 4097 | - -
= — = 325 484 |90 |0.156 396 |1751 4448 - | -

Petro Tajhiz Caspian Co.
Piping Material Stockist & Supplier

APl 5 CT

tubing pipe »

— OCTOBER 1998

PRESSION D'ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE

Threaded and coupled Raccord intégré / Int. joint. | Pression d'essai hydraulique / Hydrostatic fest pressure
Diamétre extérievr du manchon [ Ploinend | Integral | Nonupsel Ext.upset
Coupling oulside diomeler l.)h,"fim Dmmﬁlre - e f
T intérieur e:déé:'.lr A | Encombr.
Encombrement: emli;‘-;ut e[;nm@ll.: Régulee spécial
Régulier aphcidl P’“‘f’ i i Regular i;;ecml
Radhias Soeclal dm inside B:}(OU'SIJH ‘ ‘ clearance
cleorance | CIOMEIr | CHaMET g1 | AT | STD. | ALT | STD | AT | SO AT | STD | ALT
m:: mm Im:: mm (pouoes 'm mm | ksi ksi | ksi o ksi ‘ ksi | ksi | ki ksi | ksi | ksi
2.200 5588 | - - =1 (301 =T - T=Too] -~ [1e8] ~ [ - [~
2.200' 55,88 - - l30]|3305 1880|4775 30 - {10,0 - I‘l()O‘ - 100 - - -
22005588 - | - | - | - | - |- l30/~|-1-T00 -Too| - |-
22005588 - | - |1.301/33,05/1.880/47,75 30 - |100] - [100, - 00| - | - | -
2200/5588| - | - | - | - | - | = |30 -] - |~ [1010_ = 100 =] - | =
2.200 5588 - - - - - - 1301203 - | - | - 10,0 180! - -
- |~ | - | - |1531[38,89/2.110|5359( 30 | 42| 30| 42| - | -~ | - | = | - | -
25006350 - - |1.531/38,892.110/53,59 30 49| 30 49| 30 49 30| 49 - | -
2500/6350( - [ - | - | - | - | - [30les| - [ - |- |- [30[6er|- |-
- | - - - [1531]3889/2.110/53,59 3.0 58| 3,0 5,8_ = lel=|nl- =
2500 63,50 - - |1.531/38,89 2110|5359/ 30| 67| 30| 67 | 30 67 | 30| 67| - | -
2.500 63,50 - - = | = | = = 130 93| - | - | - - 13093 - | -
250016350 - | - |1.531(38,892110/5359/30 - | 98| - | 98 - | 98| - | - | -
250008350] - | = | - | = | - | = |80 = -J=]-]~To@| =] =
25001 63,50 | - - i1,531 38,89:2.”0!53,59; 30| - 98| - ' 98| = j?,B\ - l i
250016350 - @ - - = | = = |30} = = - 1100 - 1|0,0 -l -] =
L = - = O IR S S < 1 R EN NN NS SUCT SSS SNC (N
SR I I N B 1A A B A e e
2.500 63,501 - - |1.531/38,89/2.110 5359/ 30, - 100 - !10,0 - 100 - l - ‘ -
2500/ 63,50 - | - = | = V= [3ol=] = I=ioe e itol =] = L=
- - - - = JT="] « W=l gofi=l = [f=]l =« =7 ~ =] « =
2500 63,50 - | - |1531/38,89/2.110/53,59| 30| - [100| - [100| - |100 - | - | -
25006350 - | - | - | - | -1 - 30} -|-1-"Tool- [i00] - f - |-
S R I R R 1 A I I S e I
= 2 = = = =] = -30-;~L~ e e T R
250016350 | - | = | - | = | - | - [300@a] - | - [ - | = |00[68]| - | -
-1 =18 1.6724247|2325I5905 30| 48[ 38|48 - | - | - [~ - |-
= 1 =4 - = it | - | - [30] 17 = V=1 -1j=}-1-1-
et = 1B 624247!232515905\30 82| 30] 67| = | = - | =] ==
T S S e D I T T I
= | = | - | - |vera[4247|2325(5905(30] = | 96] = | - | =1 - | =] - | =
;“_‘_l“” -J30) - -J=T-]-T-J-1-1-
— - - [167242,472325/%905/30 | - | 96| - | - | - | - | - | - | -
BN - R F _[_—_‘ -l -130 - -1 -hoo - |- -1-1-
- - - - |1.672142,472.325(59,05/ 30| - [100] = | - - | - | = - -

@w www.PTCaspian.com
+98 21 2277 1224

Désignation
conventionnelle
Size dimension

i

1.660

1.900

2.063
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g}

Masse nominale Tube / Pipe Fileté manch.

25 pom Nominal weight mar.
3 iaméire ieur
ggg exférievr § Epaisseur ?;;’;i:f manc;\on
283 Ouside Integral : Wall Coupling
BEB  danele Norgpset [ Lpest ot Zgg tickness | mide i
No:wpser

;,?ouces iuchc‘:: mm b/ ltg/m‘ Ib/f kg/m‘ Ib/k  kg/m F:::;:: mm 7';::;:: mm mchesl mm
‘ 450 1670 = | - | - | - |c90[0225] 571 [1.613 4057 - | -

= - = - [325] 484 | 0156 396 | 1751 4448 - | -

A o e - | ™5 o225 571 1613 4097 | - | -
450 670 = - | - | - |P100225 571 |1.613 4097 | - | -

4001595 = | - | = | - | 0167 | 424 | 2041 | 51,84 | 2875 73,03

460 684 470 | 70| - | | 10 10190 483 | 1995 50,67 | 2675 73,0

400 595 - |l = | 0167 424 | 2041 51,84 2875 73,03

460 684 470 70 - | - | "5 (0190 48 | 1995 5067|2875 7303

400 595 - | - | - [ = [ 0167 424 2041 51842875 73,03

460 684 470 70, - | - | N80 |0190 483 | 1995 5067 | 2875 73,03

580 863|595 878 -~ | - | 0254 645 |1867 47,42 2875 73,03

400 (595 - [ - [ - | - | [0167 4,24 | 2041 51,84 | 2875 73,03

460 684|470 70| - | - | 10190 483 |1995 5067|2875 73,03

580 863|595 878 - | - | 180 |0254 645 1867 47,42 |2.875 73,3

660 982 - - | - | - | 10295 749 |1785 4534|2875 7303

2308 PE 7.35 1094 | 7.45 100 - | - | | 0.336 8,53 | 1.703 43,25 | 2.875 73,03
400 595 - - | - | - | [0167 424 |2041 51842875 7303

460 684|470 70 - | - | 0190 | 483 | 1995 50,67 | 2.875 73,03

580 863|595 878 - | - | C90 0254 &45 1867 47,42 |2:875 73,03

660 (982 = | - | = | = 0295 7,19 | 1.785 | 45,34 | 2.875 | 73,03

735 1094 | 745 1,09 - | - | 0336 | 853 | 1.703 | 43,25 | 2.875 | 73,03

400 595 - | - | - [ = | [01e7| 424 | 2041 51,84 2875 7303

460 684|470 70 - | - | 0.190 4,83 | 1995 50,67 | 2.875 73,03

580 863|595 878 - | - | T95 0254 6451867 4742|2875 73,03

Geofoga| - | - | - | - ‘ | 0295 749 | 1785 45,34 | 2.875 73,08

7.35 1094 | 7.45 11,09, - | - | 0.336 | 8,53 | 1.703 43,25 | 2.875 73,03

460 | 684 470 70| | py1o | 0190 483 | 1995 50,67 | 2875 73,03

580 | 863|595 878 - - 10254 | 6,45 | 1.867 | 47,42 | 2.875 73,03

| 640 9521 650 967 - | - | He0 |0217 | 551 | 2.44] 62,00 3.500 88,90

640 952|650 967 - | - 155 (0217 551 | 2.441 62,00 |3.500 8890

640 952 650 967 - | - | [0.217 | 551 | 2.441 62,00 | 3.500 88,90

27/8 780 11,60 790 175 - | - iNSO 10276 701 | 2323 59,00 | 3.500 8890
860 12,80 870 1294 - | - | 0.308 7,82 | 2.259 | 57,38 | 3.500 | 88,90

640 952 | 650 967 - | - | 0217 | 551 | 2.441 62,00 3.500 | 88,90

780 1160|790 11,75] - | - | 180 0276 7,01 |2323 59,00 |3.500 8890

860 12,80 | 870 1294 - | - | 10308 7,82 | 2259 57,38 |3.500 8890
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tube de production
APl 5 CT — ocroere 1998

l DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

APl 5 C

tubing pipe »

_T —ocroBEr 1998

PRESSION D’'ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE

EIE Petro Tajhiz Caspian Co.

Piping Material Stockist & Supplier

Threaded and coupled ‘ Raccord intégré / Inl. joint Pression d'essai hydraulique / Hydrostatic lest pressure
Diamere extéreur du manchon ) Plainend | Integral | Nonupset Ext.upsel
Covplo‘:goufsids diameter | Diaméte | Diamétre | et = e ‘
Est. opsel | intérieur extérieur o Eno.un?bn
- em!-)lo;ut :;nb?lul Régulier | spécial
Régulier spécial P'm.o T BOxme e. i Reguior di;:ecml
Regular Special i nace i 2uSH | e
cl | STD AT STD AT | STD AT ST AT | SID AT
Foches M b mm e mm e ™ | ki ki ki ki ki ki ki ki ke
= L= [ =T =]=1]=]=1=]30[=]- = |e[==% =<1
- | = | =1 = |le72|az247|2.325]59.05[ 30| - (00 - | - | - | - | = | - | -
S N = R B SN 1 A A I A A
e [ | == -l=[30Eaf === ]=]=J=d=1[=
T S S 1 S T S O
3063 77,80 29107391 - | - | - | - |30/ 51 - | - (30 51| 30( 51|30 46
- | - | == -1-=1-1-1%0[62] -=]3062] -|=]-]-=
3.063 77,80 29107891 - | - | - | - |30 70| - | - | 30 70| 30 70| 30 63
= - - === - - =—eel - -1 -]-1-
3063773029107391.-_- = | =130 =] = | =TJw00| - |00l =1 91] -
3.063| 77,80 2910178391 - | - | = | - [30] - [ - [ = [00] - ool = [91] =
= ~ | = == [ =80 - --[®0]-]-]-1]-]-
a.oaaﬁ,so_z.mo?a,vt, -1 -1 -1 -8 -]-1-Two[~Twoa] - |91] -
3063 77,80 (29107391 - | - | - | - |30 - | - | - |00 - |100] - [ 91| -
~M=M - L~ | = [= -!-IS,O'—--IOO-}-'-\-i-
3.063|77,80 (29107391 - | - | - | - [30] = | = [ - [w00] = [100] = | 1] =
S -3 S R A e
30637780 - - | - | = | - | =130 - -1 -1]100 - 100 - | - | -
306377807-‘- - - -1-13 -1 -1-lw00 |00 -|-]-
2300 N S I I 3 s ) I I e
30637780 - | - | - | - | - | =130 -] -] -1l100 - [100/ - | - |-
N S R ] ) P L
30637780 - | - | - | = | - [ = [30] - [ -] =10 = [100] - | -] -
3063/7780| - | - | - | - [ - [ - J30[ -1 -1=-"Two| = |0 -] -1-
s |Der = _‘---,-_3,0_-__-|oo-N-\--‘-
}@.ZBOL:?‘?— ,; = ki J = liom =1 = | = ‘]00.;”00‘ = ",-,J =
3.06377,80 2910 7391| - | - | - | - [30141] - | - [100/14,1[100/14,1[100 12,6
3.063 77,80 (2910 7391 | — | - | - | - |30 188 - | - 100 17,7100 163100 126
3.668] 93,17 (3460 8788 - | - | - | - (30 48] - | - | 30] 48] 30 48] 30] 44
3668/ 93,17 (3460 8788 - | - | - | - [30] 66| - - | 30| 66| 30[ 66 30 &1
3.668|93,17 3.460187,88] - | - | - | = (30| = = [ =[97] = |97] - | 88] -
3668/ 93,17 3460 8788 - | - | - | - [30 - | - [ - [100] hoo‘ - | 88
3668 93,17 3460 87,88 - | - | - | - [30 - | - - [100 - |100| - | 88
3668 93,17 346018788 - | - | - | - (30 - | - =197 -197 - [88] -
3.668/ 93,17 34606788 - | - | - | - |30 - | - [ - 100 - [100] - | 88 -
3668 93,17 34608788 - | - | - | - |30 - | - | - 100/ - |00 - |88l -

@ www.PTCaspian.com
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Désignafion
conventionnelle
Size dimension
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/} tube de production tubing pipe

APl 5 CT - ocroBre 1998 APl 5 CT — ocroBer 1998
l DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS PRESSION D'ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE
Masse nominale Tube / Pipe Filelé manch. Threaded and coupled Raccord intégré / Inl. joint Pression d'essai hydraulique / Hydrosfatic fest p
Nominal weight | Diamétre Diamétre extérievr du manchon o Plainend | Integral | Nonwupset Ext.upset .
5-4-5§ Diamafra = D extérieur Coupling outside diameter | Diaméire | Diamélre vl | ™| i 5%2 §
£ E axiaciaur Eociseun Dioméire ek Bt u inférieur extérieur o Encombr. = £E3
g2 g P intérieur ] i embout embout Régulier spécial E2 €
% 22 Ouside N ; Unsel Integral g'§ Wall (nsice Coupling |Encombrement.  male fomelle Pegiher | Sowial | B 5%
Q55 diometer onupse pse joint 2 | thickness d,"" oulside Régulier spécial o : egula ol §5
8 iameter diameter Rocitar Special Pv'f» vn;lde Bo}'mu!srde clearance
‘ 1 Non-upsel I STD | AT | 'STD | ALT | STD AT | STD ' ALT | SID AlT
?::;:: "?::hc:: mm  lb/h kg/m | lo/f kg/m | Ib/h kg/m ”;::;:: mm ‘mrf::l mm ',’:;C::‘ mm P:;:: mm {5’::: mm ﬁ:::: mm 'l’:;f:: mm | ksi ks ks ke | ks ks | ksi ksl ks ksi m
i 9.35 1391 945 1406 - | - | [0340 8,64 2195 55753500 8890 3.668] 93173460 6788] - | - | - [ - [30[ - [ - [ - T100] - [100] - [88] -
1050 1563 - - | - | - | 180 |0392 99 |20 311 - | - -l - =1 - = -1 =J30f=1=[=1=1=1=<1=1-1-=
WSO 71 - - | - | - | 0440 11,08 1995 5067 - | - -l -l -l =] -f-l8 -] -{-|-T=]-]-1-]=
640 952 650 967| - | - |  |0217 551 2441 6200|3500 8890 3668 W17 - | - | - | - | - | - [30] -] -] -[100]=100] = [-|-
780 1160 790 175| - | - | |0276 701 2323 59,00 3500 8890 3668/ 9317, - | -~ | -~ | - | - -]30 - |- -Tl00 - 100 - [ - |-
860 1280 870 1294/ - | - | . 10308 7822259 5738|3500 88,90 3668 9317 - | - | - | - | - | - 130 - | - | -[100] = |100] -~ | - | -
9.35 1391 945 1406 - | - | 7 | 0340 8,64 2195 5575|3500 88,90 3se8(7| - | = | - = | =1 =30 =1-]=lwo|=wo]=]-1+=
1050 1563 - -[~[~| 0392 996 2091 5311| - | - -l - == =T -1=1se[-]-1T-1-1=1-T~]=1-
27/8 Mozl = | = [ = | = | 0.440 1,18 | 1995 s067| - | - e - =P - sol-T-T-1-Tc]-1=1-1- [P
640 952 650 967| - | - | 0217 5512441 6200|3500 88,90 30689307 - | - | - | = | - [ =[30] =1 -1-="Tnel -Twol -]-]-= :
780 11,60 790 175 - | - | 0276 701 2323 59,00|3.500 88,90 3668/ 9317 - | - | - - | -1 -7030 -] -[-T[00l =00 - |- -
860 1280 870 1294 - | - | ... |0308 782 | 2259 57,38 | 3.500 88,90 3668 9317 - | - | - - | -1 - 130 -] - - lioo| - ool - | - |-
935 1391 945 1406 - | - | 77 |0340 864 2195 5575|3500 8890 3668/ 9317 - | - | - [ - | - - 130 -] -[-l100] - ool -[-1]-
1050 1563 - | - | - | - | |o3%2 99|20 ssul - | - == =TT =T ===l =l=T=1=1=]l=1=1=1=
msezai| -~ | - | - |- 0440 11,08 | 1995 5067 | - - el = - =T -
640 952 650 967 - | - | | 0217 551 | 2.441 | 62,00|3.500 88,90 3668 9317|3460 8788 - - | - - (30133 - | - [100133/10,0 133 (10,0 12,
7.80 11,60 790 1175 - | - imo 0276 | 7,01 | 2323 | 59,00 | 3.500 88,90 3668 93,7/3.460 8788) - | - | - | - 30169 - | - [100 169]100/164]100 12,
8.60 1280 870 1294 - | - 0308 7,82 | 2259 57,38 | 3.500 88,90 3668 93,17(3460 8788 - | - | - | - 30189 - | - [10,0183/100 164 (100121
770 46 - - [ - | - | 0216/ 549 3068 77,93 |4.250 107,95 = | - [ = =1 -1 =1[30[39 - | = (3039 - ~1-1-=
920 13,69 930 1384| - | - | H40 0254 645 2992 7600|4250 107,95 4.500'_114,30:4180}106,17[ - = - - |30/ 46 - [ - |30 46|30 46|30/ 43
1020 1518 - - | - | - | |0289| 7,34 |2922 7422|4250 107,95 - | = =1 =1=-1=1-1-7130|53 - [ -[30[53 -<1]-1-<=
7o Mde| - | - [ - T - | 0216 | 549 | 3.068 77,93 | 4250 107,95 =l = | =] ~1=-1==-T-/30[5& - -[30]54] - | -]-[-
9.20 13,69 930 13,84 - | - | 155 |0254 645 2992 7600|4250 107,95 4.500114,30 4.180106,17| - | - | - | - 13064 - | - | 30| 64| 30 64| 30| 59
1020 1508 - - | - | - | |0289 7342922 7422|4250 107,95 - = |-l ==-T=-1-1=130[73 - [ -[3e/7z3] - [ -|-[-
770 g6 - | - | - | - | 10216 | 549 | 3.068 | 77,93 | 4250 107,95 - - - - -se - - - - - - -
920 1369 930 1384 - | - | ngo | 0254 645 | 2992 76,00 | 4250 107,95 4500111430 418010617] - | - | - | - 30 - | - | - [ 93[ - 193] - |85 -
312 [EECMETEN toso1sae| - | - | < | - (0289 | 734 2922 7422|4250 10795 - - - - - = -oe] - - T ] -] - [8ia
1270 1890 1295 1927| - | - | |0375| 9,52 | 2750 69,85 4250 107,95 450011430413010614 - -1 -130]=1-1=-"Twp] - |o0] = [8s5] -
Z70 \Udblle=y | = 0= [ - | 0216 549 | 3.068 77,93 | 4250 107,95 e =l ed =t =80l =] 1178l =-1-F[=]-1]-=
920 13,69 930 1384 - | - | 0.254 645 2992 7600 | 4250 107,95 4500 114304180106,17] - | - | - | - 130 - | - [ - 193 - |93/ - 85| -
1020 1518 - - | - | - | |0289 7342922 7422|4250 107,95 -l = =T =1-T=-1T-1T=1Js0[=T-[=Tool | -]T=1-1-=
1270 18,90 12.95 1927| - | - 10 0375 9522750 6921 4250 107,95 450011430 418010617 - | - | - | - |30 - | - | - l100| - 100 - |85 -
14302128 = | = | = | = | 0.430 110,92 | 2.640 | 6705\ = | = -l = == =l=|=F-[80[-|=]=]=1~|=f=]-=1-=
1550 (2307 - - | - -] 10476 12,09 | 2548 6471 - | - sl e =l =l=l=1=0=I300=1-[=-1-1=1-1-1=1I-
17002530 - | - | - | - |  ]0530 1346 2440 6197] - | - -l =] -F =] -t-]-)-J800-]-1-1-1-]-}-01-J-

pl Petro Tajhiz Caspian Co. v@v www.PTCaspian.com % info@PTCaspian.com
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V tube de production tubing pipe »

AN

APl 5 CT - ocroBre 1998 APl 5 CT — octoBER 1998
I DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS PRESSION D’ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE
Masse nominale Tube / Pipe Fileté manch, Threaded and coupled Raccord intégré / Inf. joint Pression d'essai hydraulique / Hydrostalic test pressure
25 g Nominal weight Diamérre Di%n;ihgex!éxiry‘;e dtj.mun:;h'o'n S o Plainend | Integral | Nonupsel | Ext.upset e
255 Ouside gl | 58| el e Coupling Ernbenent| ot || oo Rigulir | - spécicl &g 5
BE8 digmeter Beos i joint §5 thickness fnsido outside Régulier éciol e : Regular | Speciol & £ &
A ¢ ! z© ! diamefer diameler :g Jor g:a’al Pin inside | Box outside ‘ clearance %
‘ ‘ ‘ Nonupset “ dearance | clameter | diameler | ri a7 | STD | AT | STD | AT | STD | AT | STD | AT
m m mm  lb/h kg/mi Ib/ft | kg/m  Ib/ht jkg/m ‘:::;:: mm m mm m mm ?:CT:: mm m mm "i’::;: mm m: mm | ksi o ksi | ksi o ksi ‘ ki ksio | ksio | ksi | ksi | ksi ?::ch::
‘ i 770 146l - - [ = [ = | o216 5493068 77934250 (107,95 BT -1 -T=1 -T-030l-d<1=Nakcl<l=1-1l<
9.20 1369 930 1384 - | - 0254 6,45 | 2992 76,00 | 4250 10795 450011430 - | - [ = [ = [ - =130 =|-[-[wo] - [100] - | - |-
1020158 = | - [ = | - 0289 | 7,34 | 2922 | 74,22 | 4250 107,95 - | == -l - - =J8e - =]=a =] =~]=[=[=
1270 18,90 1295 19.27| - | - | C90 | 0375 9,52 | 2750 | 69,85 | 4.250 107,95 450011430 - | - | - | = | = | - [30] - | - | - [100] - [100] = | - | -
1430 2128 - - | - | - 0430 1092 | 2640 6705 - | - =l =l=]=0-=1=f=]=030f=-]-l=]=]=]-]=]=1=
1550 |2307) - | - | - | - 0476 12,09 | 2548 6471 - | - - ==l -1 -T-1=-1T=I8l=-4=][=1-]=-1=1=1=1-
1700 2530, - - | - | - | 105301346 | 2440 6197| - | - L= - -=mel =] - = - -1
A 70 N4s) = | - | = | - 0216 549 | 3.068 | 77,93 | 4.250 107,95 - L~ == -1 =1 -1=-130 -] =]=19%4] =[-1=-1- S
9.20 1369 930 - | - | - 0.254 | 6,45 | 2.992 | 76,00 | 4250 107,95 450011430, - | - | - - | - - 30| -] - | - |00 - [100 - | - |
02015080 = | - | = | - 0289 | 7,34 | 2922 7422 | 4.250 107,95 -l - = -l =1 -1=I88[=]=[=wa[ =|=-1=]-1[-<
1270 1890 1295 19.27| - | - | T95 0375 9,52 2750 69,21 |4.250 107,95 450011430 - | - | - | - | - | = 180/ = | - | - 100| - [100| - | - | -
1430 2128 - - | - | - 0.430 10,92 | 2640 67,05 | 4.250 107,95 == -l -] -l=]-1=80|-f=-]=]=-]=f=f=]=]-
sz = | - [ = | - 0476 12,09 | 2.548 | 6471 | 4.250 107,95 ===l -=-1-1=1-1=180] -1-1T-1-F=1-1=1-1=
1700 2530 - - | - | - | 10530 1346 2440 6197 |4.250 107.95 b - = -l - == == =T=l=[=]~]=
920 13,69 930 1384 - | - p110 | 9254 6,45 | 2992 76,00 | 4250 107,95 '4500/114,30/4.1801106,17 - | - | - | - 1300128] - | - [100 12,8/100 128[100 11,7
1270 1890 1295 19.27| - | - 0375 9,52 | 2750 69,21 | 4250 107,95 4500114,304.1801106,17 - | - | - | - 130189 - | - |100 180/100172/100/11,7
950 1403 - - [ - | - | 10226 574 35 9024750 12060 ~ L=~ -]-1=1-1-130]38 -~ |30[36]-|~-]-]-
- - 111001637 - | - | 0262 665|3476 8829 - | - so002700 - - | - | - | - | - 130042 - | - | - | - 130 42| - | -
950 1413) = | - | = | - 0226 574 | 3548 90,12 | 4.750 120,60 o = = [ == = [ = I30]350] = [ =[80[80] = |~=]=][-=
— - o0 1637 - | - | ™ To260 ees [aare 29| - | - 5000)12700] = | = | - |- | - | = (30|58 - |- |- |- [30[88] - |-
950 1413 - - [ = [ -1 10226 574 3548 9024750 12060 =~ = -T=[-1-I80[~-[=[=|72[=[=[=]-=]|=
- | - 100 1637 - | - |7 0262 6,65 |3.476 8829 - | - 500012700 - - | - | - | - | -Js0 - |- - | - -|sa -|-1|-
950 [1413) = | = | = | = 0226 574 | 3.548 90,11 | 4750 120,60 == |- -] -I=]-[=I30[=J=1=172/=|-1=]|=1+
= | - Inieelezz| - | - 0262 6,65 3476 8829 - | - soofizzgol - | - | - | = | - [ =30 =] - <= | -[-|8a/=|-|-
o Lo 8096 - - | - - | 103500 838 [3340 8483| - | - - Pe [ -T-T1-T=T=T=laol -] -T=|-1=]-1~1-1[¢ a
S [ TN EXETY I I I 04121046 | 3.170 8051 | - | - - -l == - == = == == =]=]-1=
el PENEY e e e 0.500 1270 | 3.000 7620 - | - - L= == = == = = = === ===
2220 (9308 | - [= | < | 0610 1549 | 2780 7061 | - | - - le -l === == = === l=l=f=1=1=
gs0 43| - | - |- | - 0226 574 | 3548 90,11 | 4750 120,60 - ==l === =1=13l =] -1-]sf=--1-1-1-
= | - |noofis37| = | = 0262 665 |3.476 8829 - | - 5000127000 - | - | - | = | - [ = [30] - [ - [ <[ -[=|o4 =[-1-=
1320 1964 - | - | - | - | 10330 838 3340 8483 - | - - - -1 =1 -T-1=1T=dsel -] -T=-]-T=1T-1=1-1-
16102398 = | - | = | - 0412 10,46 | 3170 8051 | - | - =l = | =l =] =l=]-~1=180=-|-=l=|=F=|-=]=|=1<
1890 2813 - | - | - | - 0500 12,70 | 3000 | 7620 - | - -l = - === - =so - - -1 -1-1-=1-1-
|| 2220 3804 - - | - | - | 06101549 2780 7061 | - | - - == =1 -T=1-T=Jsel =] -T=1=1T=1-1T=1-1T%<
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tube de production
APl 5 CT — ocroere 1998

7

/ DIMENSIONS, MASSES / DIMENSIONS, WEIGHTS

=5 i
57 - Diamétre
"E:% § extérieur
-§’ §T  Ouside
a 5.5; diemeter
pouces | pouces
inches | inches ™"
4 4,000 [101,6
LarPN 4,500 |

Masse nomingle Tube / Pipe Fileta manch.
Nominal weight Diaméife
| y exlérieur
53 Epaisseur m’::f manchon
Non-upset Upset '"i':;'ﬂl""' g8 § fh:z"ng“ Inside %:glézg
= diometer diameter
| | Nonupset
bE boim| B/ din | b/ kg | PR g B o,
9501403 - - [ - [ - | [o226] 574[3548 90,11] 4750 120,60
- | - |1.0001687| - l = |0262 | 6,65 3.476 8829| -
132001964 - | - | - | - | |0330! 8,38 3340 8483 - | -
o239 = | - [ = | = [0415 1046 3170 8051 - | -
18902813 - - | - | - | 0500 | 12,70 3000 76200 - | -
2220 33,04 - =l - - | 0610 | 15,49 2780 70,61| - =
12601875 1275 1897 - | - | H40|0271 6,88 3.958 100,53 5.200 132,10
126018751275 1897 ~ | - |55 [0271 6,88 3958 100,53| 5.200 132,10
1260 1875 1275 1897 - | - | N80 | 0271 6,88 3958 100,53| 5.200 132,10
12.60 1875 1275 1897 - | - 0271 | 6,88 | 3958 100,53 5200_132 10
15202262 = | - [ = | - 0337 855 3826 9718 - | -
1890 2830 - - | - | - | o /0430 10,92 3640 9245 - | -
N3003200] - | = | = | - |0.500 12,70 3500 8890 - | -
a70l3s7| = | - [ = | = | 0560 | 14,22 3.380 | 8585 - | -
261013884 - | - | - | - | 10630 16,00 3240 8229 - | -
12601875 1275 1897 - | - | 0271 6,88 3958 100,53| 5.200 132,10
152002262 = | = | = | - 0337 | 855 3826 97,08] - | -
1700(2530| - | - [ = | - 0380 9,65 3740 9499 - | -
18902830 - - | - | - |90 (0430 1092 3640 9245 - | -
5003200 = | = | = | - 0500 12,70 3500 8890 - | -
270(3527| <« [ - [ = | - [0.560 | 14,22 3380 8585 - | -
210 3884 - - | - | - | | 0630 116,00 3240 82,29 -
12601875 1275 1897 - | - | 0271 | 6,88 3.958 100,53 5.200 132,10
15202262 = | = | = | = |0337 | 855 3826 9718 - | -
170002530 = | - | = | = [0380 9,65 3740 9499 - | -
1890 2830 - - | - | - | 795 |0430 1092|3640 9245 - | -
25003200 - - | - [ - | 0.500 | 12,70 3.500 8890, - | -
R70l3s7| = = [ =] = | 0560 14,22 3380 8585 - | -
26.10 3884 - - | - | - | 10630[16,00] 3240 | 8289 - | -
\ ! ! | ' i
Nota :
'..'l masse nor
que l)GL.!' e besoin C.‘
= | je la commande o
I
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APl 5 CT - ocroBer 1998

PRESSION D'ESSAI HYDRAULIQUE / HYDROSTATIC TEST PRESSURE

Threaded and coupled Raccord intégré / Int. joint | Pression d'essai hydrauliq /“' ic test p
Diamére extérieur du manchon, Plainend | In rnl Nonupset Extupsel ;
Coupling outside diomefer ?':m‘r’- E;‘;:‘::: RS g Ercombr. 8 *;. $
Ex. upset bou | embou Rigier | wiid  B2.E
: . em em égulier speci SEg
~ |Encombrement’ male femells Regular i § g
Regulier | spécial N pscid g
Ragila Soecial Pu!nns:da Bo)lrovmde clearance o
. clearonce diomefer | diometer | <y A | STD | AT | STD.| ALT | STD | AIT | 'STD | ALT
m mm im mm ;m mm Pm mm | ksi ksi | ksi | ksi | kst ksi | ksii ksi | ksi | ksi ’:::w
= 4 R e I I S Y R Y R e j
5000127000 - | - | - | - |- |- 80/~ |- |- |-|oof-|-|-
s - = - [ =0 -3 = -l=l=-l=0-01=1-1l=
S5 T S B B 7116 I S S S S ey
S S (S I I S I 7 I S
[ ) ey e e N e = =1 =5
5563014130 - | = | - | = | - | - [30(32[ - [ - |30]39(30[39] - | =
556314180, - | - | - | = [ - | - /30|53 - | - [30|53]|30/53]| - | -
s563m130f - | - [ - | - - | - [30] - -1 -|7z7] -177] - [ -] -
5563114130] - | - [ - | - | - [ -130[ - -T-=-lzzl -T2z -1 -1=
= - T=0 ==l -T=l80[=s]=-lal-l=l=l=1=1]<
< - - -"— - | - - 130 - - | - - - - - - -
- =0l =]l =] == =}l=l30]=]=l=a]l=I=sl=J]=1[=
5563014130] - | = | - | = | - | - |30| - | - | - |87 - 87| - | - | -
B ol N N S S 1 I I N
S = S I R N B S 1 S I S P S =
= - s -l o4 =l clsolal-taol-boll-1of-[c
SO aEEROlENEaaa RS e
T T | T I i e 7 R O I T e e e e
=l - el = Tl = PelEol=d - [Bal - ol - il - e
556314030 - | = | - | =0 - |~ |30| |- [=]9%[-|%2] -|-]-
Sl === == -r=ma ===l - =l -=1T-1=
el =T=l=[=d =T=l80[=]=[=0=1=0= =1 ==
copilie || - -,l‘ -",'- 30 - | -l - | -1~ I =
_ _ e ~'—|~3,0~'---i- = =l - =
: =l = -i-'-?-}-a.o-i_-- NE B EE
-l - T -T-f=Ta[=-]- ST - [
=1 [ [ \
C
- [ | purpose of identincation I orgenng ‘7 |
‘ \ \.
T [ ] L1 !
wws www.PTCaspian.com % info@PTCaspian.com

+98 21 2277 1224
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résistance corrosive
a la corrosion : service :
principales normes ASTM  main ASTM standards

Sans soudure Soudsé Type Usage Page
o
REASTM Seamless Welded To be used Sheet
Austénitique | Chavudiére, surchauffeur, échangeur
Austenitic Boiler, superheater, exchanger
® t 174
Ferritique Chaudiére, surchauffeur
Ferritic ‘ Boiler, superheater
sans métal Chaudiére, surchauffeur,
L. d‘apport Austénitique échangeur, condenseur
245 ® ; i) ; 176
without filler Austenitic Boiler, superheater,
| metal exchanger, condenser
. L =) L . .
° ° Ausléniliﬁue ‘ Service généfcl 178
Austenitic General service
|
L - | =
sans métal
A2 e S ?:;‘uppqﬂ Auslénitiﬂue H‘uure température et service génér.cl 180
without filler  Austenitic | High femperature and general service
metal ‘
T
o Forte corrosion ou haute température
- teniti . .
A 358 L EFW st S High corrosive 182
Austenitic : .
or high temperature service
|
Grand diamétre, forte corrosion
e | ® Austénifique ou haule température
- Auslenitic Large diamefer, high corrosive
or high temperature service
T i
sans métal
® d'apport  Austénoferrifique| Corrasion sous tension B
without filler  Ferritic/austenitic! Stress corrosion cracking
metal

—_— — . ——— - —
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ASTM

aciers alliés

ASTMA 213 /A 213 M -99a

DOMAINE D'APPLICATION

Cetie spécificalion couvre les tubes sans soudure
(épaisseur minimum) en acier inoxydable ferririﬂue et
austénitique, destinés & la construction de chaudiéres
et de surchauffeurs, ainsi que les tubes échangeurs en
acier austénitique.

GAMME DIMENSIONNELLE
Diamétre intérieur : 3,2 mm (1/8 in.) minimum
Diamétre extérieur : 127,0 mm (5 in.) maximum
Epaisseur :0,4a 12,7 mm (0,015 a

0,500 in.) en épaisseur minimum.

FABRICATION

Les tubes sont Fubri?ués par un procédé sans soudure
ef peuvent étre soit finis & chaud, soit finis & froid.

TRAITEMENT THERMIQUE

Tous les tubes subissent un traitement thermique :

—acier ferritique : recuit ou normalisé ef revenu,

—acier austénitique : hyperirempé 1040 °C/1100 °C
minimum, suivant nuance.

Aprés le traitement thermique, les tubes seront déca-

pés (sauf en cas de recuit blanc).

ESSAIS

—essai de traction,

-essai d'aplatissement,

—essai d'évasement,

—essai de dureté,

—essai hydraulique,

- grosseur de grain (uniquement TP 321 H).

&

SCOPE

This specification covers minimum wall-thickness
seamless ferritic and austenitic stainless steel, boiler
and superheater tubes and austenitic steel heat-
exchangers tubes.

SIZE RANGE

Inside diameter : 1/8 in. (3.2 mm) minimum
Qutside diameter : 5 in. (127.0 mm) maximum

Thickness :0.015 10 0.500 in. (0.4 mm
to 12.7 mm) minimum wall.
MANUFACTURE

Tubes shall be made by the seamless process and

shall be either hot finished or cold finished.

HEAT TREATMENT

All tubes sholl be furnished in the heat treated condi-

tion :

~ ferritic steel : annealed or normalized and fempered,

— austenitc steel : heating the material fo a minimum
temperature of 1900 °F/2000 °F) and quenching
according fo grade.

Affer heat treatment, the tubes shall be pickled [except

if bright annealed).

TESTS REQUIRED

— lension tesf,

~ flattening fest,

~ flaring fest,

- hardness test,

~ hydrostatic test,

- grain size (TP 321 H only).

ASTM

alloy steels
ASTM A 213 /A 213 M - 99a
COMPOSITION CHIMIQUE // CHEMICAL COMPOSITION
Nuadnces UNS Composition %
Grades  Designation mei ""‘gf;i mzxi mix i miixl Ni Cr Mo 8#33;

) T ~ =
T 0,15 g'gg 0,0250,025 0,50 -  4,00-6,00 0,45-0,65 -
g | 005 030 ' 10,50 f [ I
(T 015 040 00250025 ("0 = |1,00-1,50 0,44-0,65 =
- | 005 030
T22 015 0go 00250025050 - [1,90-2,60 0,87-1,13 -

530400 | 0,08 2,00 0,0400,030 0,75 8,0-11,0 18,0-20,0
$30409 (0,04-0,101 2,00 0,040 0,030 0,75 8,0-11,0 18,0-20,0
$30403 | 0,035 2,00 0,0400,030 0,75 8,0-13,0 18,0-20,0 |
S31600 | 0,08 2,00 0,040 0,030 0,75 11,0-14,0 16,0-18,0 2,00-3,00
$31609 (0,04-0,10 2,00 0,040/0,030/ 0,75 11,0-14,0 16,0-18,0 2,00-3,00
$31603 | 0,035 2,00 0,040.0,030 0,75 10,0-15,0 16,0-18,0 2,00-3,00

§32100 0,08 2,00 0,0400,030 0,75 9,0—13,0j 17,0-20,0

5xC<Ti<0,60

$32109 10,04-0,10 2,00 0,0400,030 0,75 9,0-13,0/17,0-20,0 4xC=Ti<0,60
§34700 ‘ 0,08 2,00 0,040 0,030 0,75 9,0-13,0/17,0-20,0 :\iiﬁ:< 1.00
CARACTERISTIQUES MECANIQUES / TENSILE REQUIREMENTS
Résistance rupture ‘ Limite élastique .
Nuances Tensile strength Yield strength Al!ongeme:‘iil Elongation
Grod, mini mini mini %
{Oges i MPa si Mea (sur/on 2" ou/or 50 mm)
15 -111-7122 60 a5 [ 30 205 | 30
70 485 25 170 35
75 515 30 205 ; 3s
TOLERANCES / TOLERANCES
Suivant ASTM A 450 To ASTM A 450

—sur épaisseur : —0
+ (variable suivant D.E. et fabrication)

—sur diamétre : variable suivant D.E. et fabrication

&5 www.PTCaspian.com

—on thickness : - 0
+ [depending on O.D. and manufachire]

—on diameler : depending on O.D. and manufacture
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ASTM

aciers inoxydables

ASTM A 249

/ A249 M -98

DOMAINE D'APPLICATION

Ceite spécification couvre les tubes soudés (épaisseur
minimum) en acier inoxydable austénitique, destinés &
la construction de chaudiéres, de surchauffeurs,
d’échangeurs de chaleur ou de condenseurs.

GAMME DIMENSIONNELLE

Diamétre intérieur : 3,2 mm (1/8 in.) minimum

Diamétre extérieur : 127,0 mm (5 in.) maximum

Epaisseur :04468,1 mm(0015a
0,320 in.).

FABRICATION

Les tubes sont fabriqués @ partir de tales ou feuillards
par soudage automatique sans métal d*apport.
Aprés le soudage et avant le traitement thermique, les
ruges subissent un travail a froid, soit & la fois de la
soudure et du métal de base, soit de la zone soudée
uniquement.

TRAITEMENT THERMIQUE

Tous les tubes subissent un fraitement thermique d'hy-
pertrempe :

—-531254 +@ 1150 °C (2100 °F) mini,
—nuances H*  :a 1100 °C (2000 °F) mini ,

— autres nuances : @ 1040 “C (1900 °F) mini .

Aprés le traitement thermique, les tubes seront déca-
pés par un procédé chimique ou autre (sauf en cas de
recuit blanc).

* sauf 304 H/316 H

ESSAIS

— essai de fraction,

—essai d'aplatissement,

- essai de collerette,

~essai de refournement sur soudure,

—essai de dureté,

— essai hydraulique ou test électrique non destructif.

&

SCOPE

This specification covers minimum wall-thickness wel-
ded austenitic stainless steel tubes, intended for such
use as boiler, superheater, heat-exchanger or conden-
ser.

SIZE RANGE

Inside diameter  : 1/8 in. (3.2 mm) minimum
Outside diameter : 5 in. (127.0 mm) moximum

Thickness :0.015 10 0.320 in. (0.4 mm fo
8.1 mm).
MANUFACTURE

Tubes shall be made from flat-rolled steel, by an auto-
matic welding process with no addition of filler metal.
Subsequent to welding and prior to final heat treat-
ment, the tubes shall be cold worked, either in both
weld and base metal, or in weld metal only.

HEAT TREATMENT

All tubes shall be furnished in the heat treated condi-
tion and quenching :

—-831254 :at 2100 °F (1150 °C) mini,
—grades H*  : at 2000 °F (1100 °C) mini,

— other grades : at 1900 °F (1040 °C) mini.

After heat treatment, the tubes shall be chemically des-
caled or pickled (except if bright annecled).

* except 304 H/316 H

TESTS REQUIRED

— tension test,

— flattening fest,

— flange fest,

~ reverse-bend fest,

~ hardness fest,

— hydrostatic or nondestructive eleciric test.

ASTM A 249 / A 249 M - 98

ASTM
stainless steels

COMPOSITION CHIMIQUE / CHEMICAL COMPOSITION

Nuances UNS
Grades

Designation C Mn | P S

| 530400 | 0,08

2,00 0,040/0,030 0,75 8,0-11,0 18,0-20,0
$30409 0,04-0,10 2,00 0,040/0,030 0,75 8,0-11,0 18,0-20,0
$30403 | 0,035(1 2,00 0,040 0,030/ 0,75 8,0-13,0 18,0-20,0

Composition %

Si Ni Cr Mo Autres
maxi  moxi. maxi maxi  maxi Others

531600 | 0,08 2,00 0,0400,030 0,75 10,0-14,0 16,0-18,0 2,00-3,00
$31609 10,04-0,10 2,00 0,0400,030 0,75 10,0-14,0 16,0-18,0 2,00-3,00
$31603 | 0,035(1 2,00 0,0400,030 0,75 10,0-15,0 16,0-18,0 2,00-3,00
$31700 | 0,08 2,00 0,0400,030/0,75 11,0-14,0 18,0-20,0 3,00-4,00
531703 | 0,035 2,00 0,0400,030 0,75 11,0-15,0 18,0-20,0 3,00-4,00
$32100 | 0,08 2,00 0,0400,030 0,75 9,0-13,0 17,0-20,0 5xC<Ti<0,70
$32109 0,04-0,10 2,00 0,0400,030 0,75 9,0-13,0 17,0-20,0. | 4xC<Ti<0,60
e | 10xC=<
LU 3700 | 008 2,00 00400030 075 9,0-130 17,0-200 k.
: N :0,18-0,22
|| s3125 | 002 1,00 00300010 0,80 175185 19.5-205 600650 ¢ ' o's0 1'00

(1) Pour DE < 12,7 mm et/ou ép. < 1,12 mm :
C maxi = 0,040 %

(1) For OD < 0.5 in. and/or thin walls < 0.049 in. :
C maxi = 0.040 %

CARACTERISTIQUES MECANIQUES / TENSILE REQUIREMENTS

Résistance rupture Limite élastique Durelé
All ment / El tiol
Nuances Tensile strength Yield strength RO en i it Rockwell maxi
Grades mini mini e 2?:‘: /6r 50 mm) Rockwell hardness
ksi MPa ksi MPa Number maxi
! L N 70 485 l 25 170 35 B 90
53125 94 | 650 | 44 300 | 35 ’ B 96
A s 75 515 ) 30 205 35 B 90

TOLERANCES / TOLERANCES

Suivant ASTM A 450 (sauf tolérances sur épaisseur)
—sur épaisseur : = 10 % de |'épaisseur nominale
- sur diameétre : varioble svivant diamétre.

&5 www.PTCaspian.com

To ASTM A 450 (except thickness tolerance)
—on thickness : £ 10 % of nominal wall thickness
—on diameter : depending on diameter.
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ASTM

aciers inoxydables

ASTM A 269 - 98

DOMAINE D'APPLICATION

Celte spécification couvre les tubes soudés et sans sou-
dure (épaisseur nominale) en acier inoxydable austé-
nifique, pour service corrosif et service a haute ou
basse température.

GAMME DIMENSIONNELLE
Diamélre intérieur : 6,4 mm (1/4 in.) minimum
Epaisseur : 0,51 mm (0,020 in.) minimum.

FABRICATION

Les tubes sont fabriqués par procédé sans soudure ou
par soudage, finis & chaud ou finis & froid.

TRAITEMENT THERMIQUE

Tous les tubes subissent un traitement thermique d’hy-
pertrempe :

-531254 :a 1150 °C (2100 °F) mini,

~ aulres nuances : & 1040 °C (1900 °F) mini.

Aprés le traitement thermique, les tubes seront déca-
pés (sauf en cas de recuit blanc).

ESSAIS

—essai d'évasement (fubes sans soudure),

—essai de collerette (tubes soudés),

—essai de duretg,

- essai d'aplatissement & 'envers (tubes soudés),

- essai hydraulique ou test électrique non destructif.

&
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Piping Material Stockist & Supplier

SCOPE

This specification covers nominal wallthickness seam-
less and welded austenitic stainless steel tubing for
general corrosion-resisting and low or high-tempera-
ture service,

SIZE RANGE
Inside diameter : 1/4 in. (6.4 mm) minimum
Thickness :0.020 in. (0.51 mm).

MANUFACTURE

The tubes shall be made by the seamless or welded
process, hot finished or cold finished.

HEAT TREATMENT

All tubes shall be furnished in the heat treated condi-
tion and quenching :

-S531254 2 at 2100 °F (1150 °C) mini,

— other grades : at 1900 °F (1040 °C) mini.

After heat treatment, the tubes shall be pickled (except
if bright annealed).

TESTS REQUIRED

— flaring test ([seamless tubes),

~ flange tesf {welded tubes),

— hardness fest,

— reverse flattening test (welded tubes),

- hydrostatic or nondeslructive electric fest.

ASTM

stainless steels

ASTM A 269 - 98

COMPOSITION CHIMIQUE / CHEMICAL COMPOSITION
Composition %

% Mn P S Si Ni Cr Mo Aulres
maxi  maxi maxi | maxi - moxi Others

Nuances UNS I
Grades Designation

530400 | 0,08 2,00 0,0400,030 0,75  8,0-11,0 18,0-200
530403 |0,035p 2,00 0,040 0,030 0,75 8,0-13,0 18,0-20,0
$31600 | 0,08 2,00 0,040 0,030 0,75 11,0-14,00) 16,0-18,0 2,00-3,00
| 531603 |0,035p 2,00 0,040 0,030 0,75 10,0-150 | 16,0-18,0 2,00-3,00

$31700 | 0,08 2,00 0,040 0,030 0,75 11,0-14,0 18,0-20,0 3,00-4,00

TP $32100 17 0,08 2,00 0,0400,030 075 9,0-130 17,0-20,0 ' 5xC=Ti<070
R347 $34700 | 0,08 2,00 0,040 0,030 075 9,0-13,0 17,0-20,0 10xCs
| | | v Nb + Ta < 1,00
S31254 | 0,02 1,00 0,030 0,010 0,80 17,5-18,5 19,5-20,5 6,00-6,50 N :0.18-0,22
Cu : 0,50-1,00
(1) Pour les tubes soudés en TP3186, la teneur en nickel est : (1) For welded TP316 tubes, the nickel range shall be :
10,0-140% 10.0-14.0%
(2) Pour DE < 12,7 mm et/ou ép. < 1,12 mm : (2) For OD < 0.5 in. and /Jor thin walls < 0.049 in. :
C moxi = 0,040 % C maxi = 0.040 %
(3) Pour tubes sans soudure : (3) For seamless pipes :

Si maxi = 1,00 % Si maxi = 1,00 %

CARACTERISTIQUES GENERALES / GENERAL REQUIREMENTS

Suivant ASTM A 450 / A 450 M To ASTM A 450 / A 450 M
TOLERANCES / TOLERANCES
Diaméire extérieur Tolerances
es tubes sur diamétre extérieur sur épaisseur sur longueurs fixes
Qulside diameter of tubes on oulside diameter on thickness on cut lengths
pouces / inches pouces / inches (mm) % pouces / inches (mm]
_ £0005(0,13 +15 L -0/+ /82
£0005(013) +10 -0/+ 1/8(3,2)
+ 0.010 (0,25) :_'I(_) -0/+3/16(4,8)
+0.015 (0,38) ' +10 -0/+3/164,8)
+ 0.030 (0,76) +10 -0/+3/16(4,8)

A :
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ASTM

aciers inoxydables

ASTMA 312/ A 312 M-99

DOMAINE D'APPLICATION

Celte spécification couvre les tubes sons soudure et
soudés longitudinalement, en acier inoxydable austé-
nifique, pour service @ haute température et service
corrosif.

GAMME DIMENSIONNELLE
Diamétre nominal : 1/8" a 12"
Schedule : 58, 108, 408, 80S.

FABRICATION

Les tubes sont fabriqués par procédé sans soudure ou
par soudage automatique, sans addition de métfal
d'apport.

TRAITEMENT THERMIQUE

Tous les tubes subissent un traitement thermique :

- 831254 : a 1150 °C (2100 °F) mini et trempés,

-321H =finisa froid : @ 1100 °C (2000 °F) mini,
» finis @ chaud : @ 1050 °C (1925 °F) mini,

- autres nuances : @ 1040 °C (1900 °F) mini.

Aprés le Iraitement thermique, les tubes seront déca-
pés (sauf en cas de recuit blonc).

ESSAIS

— essai de traction,

— essai d'oplatissement,
— essai hydraulique.

SCOPE

This specification covers seamless and straight-seam
welded austenitic steel pipe, intended for high tempe-
rature and corrosive service.

SIZE RANGE
NPS : 1/8"to 12"
Schedule : 55, 108, 408, 80S

MANUFACTURE

Pipes shall be made by the seamless or on automatic
welding process, with no addition of filler metal.

HEAT TREATMENT
All pipes shall be furnished in the heat treated condition :

- 531254 : 0t 2100 °F (1150 °C) mini and quenched,

-321 H * cold rolled : at 2000 °F {1.100 °C) mini
e hot rolled : at 1925 °F (1050 °C) mini

— other grades : at 1900 °F (1040 °C) mini.

After heat treatment, the pipes shall be pickled fexcept
if bright annealed).

TESTS REQUIRED
— tension lest,

— flattening test,

— hydrostatic test.

&
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ASTM
stainless steels

ASTMA 312 /A 312 M- 99
COMPOSITION CHIMIQUE / CHEMICAL COMPOSITION

Composifion %

C Mn P S Si Ni Cr Mo Autres
maxi  maxi. maxi maxi maxi Others

Nuances UNS
Grades Designation

530400 | 0,08 2,000,0400,030 0,75 8,0-11,0 [18,0-20,0
$30409 |0,04-0,10 2,00 0,040 0,030 0,75  8,0-11,0° |18,0-20,0
530403 | 0,035(2 2,000,040 0,030 0,75 8,0-13,0 |18,0-20,0

531008 | 0,08 2,00 0,045 0,030 0,75 19,0-22,0 24 0-26,0 0,75 maxi

§31600 0,08 2,00 0,040 0030>075 I‘IO—MO(U 16,0-18,0 2,00-3,00
s $31609 004—0 10 2,00 0,040 0,030 0,7511,0-14,0(1)/ 16,0-18,0 2,00-3,00
TP316 S31603 | 0,035z 2,00 0,040 0,030 0,75 10,0-15,0 116,0-18,0 2,00-3,00/
TP3i7 §31700 | 0,08 2,00 0,040 0,030 0,75/11,0-14,0 |18,0-20,0 3,00-4,00
ISl | S$31703 0,035 2,000,040 0,030 0,75 11,0-15,0 [18, 0-20,0 3,00-4,00

532100 | 0,08 12,00 0,040 0,030 0,75 9,0-13,0 ]70—2007 5xC<Ti<0,70
_ §32109 004~0 10 2,00 0,040 0,030 0,75 9,0-13,0 |17,0-20,0 4xC<Ti<0,60
10xCs<
534700 0,08 2,00 0,040 0,030 0,75 9,0-13,0 |17,0-20,0 Nb + Ta < 1,00

' ' ' [ N :0,18-0,22
| s31254 | 0,02 looooaoomo?aovs-ras 195_205600450@ 0.50-1,00

(1) For welded TP316 and TP316H pipes, the nickel
range shall be : 10.0 - 14.0 %

(2) Pour DE < 12,7 mm e'/ou ép.< 1,20 mm : (2) For OD < 0.500 in. and for thickness < 0.049 in. :
C maxi = 0,040 % C maxi = 0.040 %

CARACTERISTIQUES MECANIQUES / TENSILE REQUIREMENTS

(1) Pour les tubes soudés en TP316 el TP316H, la teneur
en nickel est : 10,0 - 14,0 %

Résistance ruplure Limite élastique Allongement / Elongation
Nuances Tensile strength Yield strength mini %
Grades mini mini (sur/on 2" ou/or 50 mm)
ksi MPa | ksi MPa

| long / Length Transv,

70 485 25 170 35 25

94 50 | a4 300 | 35 25
75 515 30 205 35 25

* Sans soudure, épaisseur > 9,5 mm / Seamless, nominal wall > 3/8 in.

TOLERANCES / TOLERANCES

Suivant ASTM A 530 / A530M
— sur épaisseur : — 12,5 % de |'épaisseur nominale
- sur diamétre : variable suivant diométre.

To ASTM A 530 / A 530 M
—on thickness : = 12.5 % of nominal wall thickness
—on diameler : depending on diameler.
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ASTM ASTM

aciers inoxydables stainless steels

ASTM A 358 / A 358 M - 98

DOMAINE D'APPLICATION SCOPE COMPOSITION CHIMIQUE / CHEMICAL COMPOSITION
Cette spécification couvre les tubes soudés par fusion, This specification covers electric-fusion weided auste- Suivant ASTM A 240 (idles) / Conform to ASTM A 240 (plates)
en acier austénitique au chrome-nickel, pour service nitic chromium-nickel alloy steel pipe, svitable for cor- ) .
corrosif ou service & haute température ou les deux rosive or high temperature service, or both (19 Nuances UNS | Composition %
réunis (19 nuances). grades). Grades Designoﬁon: C M P S S Ni cr o Aiires
maxi maxi maxi  maxt maxi thers
FABRICATION MANUFACTURE 530400 | 0,08 2,00/0,045/0,030 0,75 8,0-10,5 18,0-20,0] N 0,10 maxi
Cing classes de tubes définies en fonction du procédé Five classes of pipe are covered, with regard to wel- 530403 | 0,030 2,00 0,045 0,030 0,75 8,0-12,0 18,0-20,0 N : 0,10 moxi
c-j?:lzc;zedc;gés:oudure interne et externe avec métal 1’2%g327:iélding using filler metal - Seodbe_10,04-0,10,2.0010.04519,050,0,5 _8.0192,118,0-20.0/
d’apport - radiographie & 100 %, 100 % radiographed, S31008 | 008 2,000,045 0,030 1,50 19,0-220 24,0-260 = -
—classe 2 : soudure interne et externe avec métal 2 ~double welding using filler metal — §31600 | 0,08 2,000,045 0,030 0,75 10,0-14,0 16,0-18,0 2,00-3,00 N : 0,10 maxi
d’apport - pas de radiographie, no radiography, §31603 | 0,030 2,000,045 0,030 0,75 10,0~14,0 16,0-18,0 2,00-3,00 N : 0,10 maxi
~classe 3 : soudure d'un seul c6té avec métal d'ap- 3 - single welding using filler metal - 2 $31609 0,04-0,10 2,00 0,045 0,030 0,75 10,0-14,0 16,0-18,0 2,00-3,00
port - radiographie & 100 %, 100 % radiographed, - 5x(C+NJ<Ti<
—classe 4 : idem & closse 3, mais la premiére passe 4-as class 3, except root pass may be made without S16TE (1) $31635 0,08 2,000,045 0,030 0,75 10,0-14,0 16,0-18,0 2,00-3,00 0.70 - N 0,10 maxi
ffa‘;‘;‘;‘;;‘; pol e some il ol opport 5_gﬁiggexg,;i;g‘3;;;,;#,;:,9';5,*;7‘1" TFAUNN 531700 | 0,08 12,000,045 0,030 0,75 11,0-15,0 18,0-20,0 3,00-4,00 N : 0,10 maxi
~classe 5 : soudure interne et externe avec métal spot radiographed. Sleiigr 831703 | 0,030 12,000,045 0,030 0,75 11,0-15,0 18,0-20,03,00-4,00 N : 0,10 maxi
d’apport - radiographie par sondage. 5x(C+Nj<Ti<

321 §32100 0,08 2,00 0,045 0,030 0,75 9,0-12,0 17,0-19,0

N mm | | 0,70 - N 0,10 maxi
4 Nj<Ti<
TRAITEMENT THERMIQUE HEAT TREATMENT 0 532109 |0,04-0,10/2,00 0,045 0,030 0,75 9,0-12,0 17,0-19,0 0;(()0 Ens
Tous les tubes subissent un traitement thermique suivi All pipes shall be furnished in the heat treated condi- 1 T i i — W
d’une trempe @ |'eau ou de tout aulre refroidissement fion and followed by quenching in water or rapidly aa7 $34700 0,08 2,00 0,045 0,030 0,75 9,0-13,0 17,0-19,0 A=
rapide : cooling by other means : ! ! 1,00
531254 :& 1150 °C (2100 °F) mini, 531254 :at 2100 °F (1150 °C) mini, $31254 | 0020 1,000,030 0,010 0,80 17,5185 19,5-20,5 600-650 1 * 012
~aules nuansss ;@ 1 040G, (1900 ) mini: ~ofhir grades : ot 1900 °F (1040 °C) mini; (1) Non repris dans ASTM A 358 / A 358 M mais men (1) Only listed in ASTM A 240 and ot in ASTM A 358 /
fionnés dans ASTM A 240. A 358 M.
ESSAIS ' | TESTS REQUIRED CARACTERISTIQUES GENERALES / GENERAL REQUIREMENTS
—atsdi/ce froction fransversal, ~lension lest ransverse, Suivant ASTM A 240 (16les) / Conform to ASTM A 240 [plates)
—essai ﬂe crhc e transversal de la soudure, -iug:/ed-bend weld test, - . T
- essai hydraulique, - hydrostatic test, ésistance ruplure mite élastique 5
— examen radiographique pour les closses 1, 3, 4, 5. — radiographic examination for closses 1, 3, 4, 5. Nuances UNS Tensile strength Yield strength A“""gemerf' / Elongation
Grads: Dasianation mini mini mini %
9 | ksi MPa ki MPa (sur/on 2" ou/or 50 mm)
o rT—— — o
e | 70 485 25 170 40,0
NN 5554 | 95 | 655 | 45 | 810 | 35,0 o
F : 75 515 30 205 40,0
TOLERANCES / TOLERANCES
— sur diamétre extérieur : £ 0,5 % du D.E. —on outside diameter : = 0.5 % of O.D.
— sur épaisseur > épaisseur nominale : — 0,3 mm. ~thickness = nominal wall : — 0.3 mm.

&
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équivalence grade nuances spéciales special grades

- ’ - .
entre nuances equivalence d’aciers inoxydables of stainless steels
pour service for high corrosive
Y * .
trés corrosif service
Composition % ‘ Correspondance
ASTM Autr | Eun nne / European
cm Cr Ni Mo v AFNOR PR o COMPOSITION CHIMIQUE / CHEMICAL COMPOSITION
Others symbolique numeér.
- R R - P — P —— {6 iti T
0,15 11,5-13,5 Z12C13 Ix12¢r13 1.4006 UNS =TT s i i °'"P°s'(':" e N 4 i
i | — ! + . . i i r U e
012  16-18 [ \z8sc17 [x6cr17 1.4016 Designation, | = 1 ot i | e L
0,08 1820  8-11 |Z6CN18.09  |X5CiNi18.10 1.4301 o o B . o . .
0 004-0,10 1820 8-11 |Z6CN18.09  [X6CrNi18.10 | 1.4948 N08028(1) 0,030 2,5 0,030 0,030 1,00 30,00-34,00 26,00-28,00 3,00-4,00 -  0,60-1,40 Selde
04 0035 1820 813 1Z2CN18.10  [X2CMi19.11 | 1.4306 | | | I L | ‘ bolance
T 008 2426 1922 1 |Z8CN25.20  |XBCrNi25.21 | 1.4845 _NO89041n 0,020 2,0 0,045 0,035 1,00 23,00-28,00 19,00-23,00 4,00-5,00 0,10 maxi 1,00-2,00 -
j 008 1k |hrog 2—0—30 Z6CNDI7.117 [X5CNiMo17.12.2 | 1.4401 $31254p) 0,020 1,0 0,030 0,010 0,80 17,50-18,50 19,50-20,50 6,00-6,50.0,18-0,2210,50-1,00 -
' o Z6CND17.12p3 |X3CrNi Mo17.13.3 | 1.4436 S$31803@ 0,030 2,0 0,030/0,020 1,00 4,50-6,50 21,00-23,002,50-3,5010,08-020 - | -
] IEEET | | | i (1) Structure austénitique, (1) austenitic structure,
N 0030104 1618 JIT-14120-90] : ! - - (2] structure ferro-austénitique (duplex). (2] ferro-austenitic structure (duplex).
o . Z2CND17.122) [X2CrNiMo17.12.2 | 1.4404
| | [ ) |Z2CND17.13(5) |X2CrNiMo18.14.3 | 1,4435 CARACTERISTIQUES MECANIQUES / TENSILE REQUIREMENTS
i 16-18  10-14 2,0-2,5 5 X [CHN <Ti|ZBCNDTI7. 120 !XéCrNiMoTil?.l?Q: 1.4571 s Résistance rupture | Limite élastique Allongement
| Al | £0,70 |ZBCNDTI7.13(3] | ) LA ASTM s Tensile sirength Yield strength Elongation
0035 1820 1115 3,040 Z2CND19.15  |X2CiNiMo18.15.4 | 14438 eI | ki MPa | ksi | MPa | mini%
008 1720  9-13 f;;:os T zeenmie.to |X6CrNiTilB,10 1asa | __B&s _ Nogoz8 | 73 500 | 31 | 214 | .
‘ T ' o ’ | b T s NO8904 71 490 | 3 215 35
10xC |
0,08 17-20  9-13 OxC= Z6CNNb18.10 |X6CNIND18.10  1.4550 — e AR EEa s T T
Nb+Ta<1,00 | T S $31254 | 94 450 | 44 300 35
(1) Teneur maximum, sauf indication confraire. (1) Maximum, unless otherwise specified. = 5 _. i $31803 | 90 620 65 | 450 ﬁ 25
{2) Teneur en molybdéne : 2,0 6 2,5 %. (2) Molybdenum content : 2.0 % to 2.5 %. - — ) ‘ .
(3) Teneur en molybdéne : 2,5 @ 3,0 %. (3) Molybdenum content : 2.5 % to 3.0 %. DESIGNATIONS EQUIVALENTES / EQUIVALENT DESIGNATIONS
UNS Werkstoff Désignation commerciale
Designation Nr Commercial designation
- SANICRO 28°
N08028 _ 1.4563 NICROFER 31.27 LC*
URANUS B 6°
904 1°
NO08904 1.4539 254 SIX*
2 RK 65*
ol 1 W | _ ~ CRONIFER 19.25 LC”
531254 1.4547 1 254 SMO*
DUPLEX 22.05"
SAF 22.05°
531803 1.4462 223 FAL®
CRONIFER 22.05 LCN®
URANUS 45 N°

&
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titane et alliages de nickel nickel alloys and titanium

COMPOSITION CHIMIQUE / CHEMICAL COMPOSITION SPECIFICATIONS / SPECIFICATIONS
Désignation . Composition % Désignation , ASTM
wsuvelle: Desig. : ; ‘ T i _ _ usuelle: Designation | ‘ o
UNS | € Mo S S NI G Mo G e Aures Usual UNS  |Prod.plals  Tubes Barres  Roccords BW.
| maxi moxi | moxi  maxi | | | | Other | designation Flat prod. Pipes Bars  B.W.fittings
RN %0 025 040 Y
N02200 | 0,15 | 035 001 035 0 s | e N0 | sl | 210 R% | nieo masewN | 24066
- . 99,0 025 040 , :
No2201 | 002 |035 oo 035 709 e | 04D T ,
mini maxi | maxi m No2201 | BIE2 :;;; :;:3 B160 B36EWPNL | 24068
NO4400 | 0,30 | 2,00 0,024 | 0,50 :?i;;(i) g:'g ﬂ?ﬂil 5163: alés' Bl64 |
- - Monel 400" NO4400 | B127 Bles BI66WINC | 2.4360
N0G600 | 015|100 0015 050 720 | 140 o B - dlo e )| s |
, , y : : e B163-B167 | B166 |
NO660T | 0,10 ‘ 1,50 0,015 0‘50‘ ggg ';;:g‘ Hﬁi ﬂs?lda‘ A:10-17 N06600 B 168 B516-B5I7 BS6d | B 366 WPNCI 2.4816
T Incanel 801° NO6601 8168 81678163 Bles | 2.4851
o 580 | 200 80 50 | Ti:040 moxi ~B -
(s 010 | 0,50 0,015 1030| " | 230 | 10,0 mai Nb+Ta:3,15-4,15 : '
P:0,015 moxi m Noses | mass | 4R maw maeswmioMc | 2485
NO8800 | 0,10 | 1,50 0,015 1,00 320 | 190 075 | 395 | ABBr- 048 — !
NOg800 | 0,10 | 150 0015 100 300 | 53 mosd | wint | Ti50,15-0,60 B163-B407 | BAOB | ..o
LS UL N0ssoo (8io) | B 409 B3B6WPNIC (10 | 1.4876
Incoloy BOOH" Nogsto | %95 | 150 o015 100 300 | 190 075 395 Al:015-060 o BSM-919 | Boed |
IR AV =010 T ! ! 350 | 23,0 moxi  mini lfi::O,'IS-O,w : B 163-R423 | .
Incoloy §25° N0BB25 B 424 ' B425 = BI66WPNICMC | 2.4858
S R 380 | 195 25 15 220 | Ti:06-12 B705-B704
Incolop B3 OSBRSS 0,05 11,001 0030 1050 Yoo | 255 | 35 | 30 | mim | Al:02mad T
: . Nioool | sz | PO1P-BOZZ 1 paas | pasewee | 24800
, - | Solde | 1,0 | 280 40 Sy heze '
& N10001 | 005 | 1,00 0,030 1,00 . 1020, — :
Balance| maxi | 30,0 6,0 - B619-B 622 .
. = Hastelloy §:2° NIO6sS | B333 e B335 BIG6WPHB2 | 24617
o Solde | 1,0 | 260 20 ‘ '
Hastelloy -2 NI085 | 002 | 1,00 0,030 | 010 e | L0 | T80 ki N - s sim . | ‘
Hastelloy C-4° N0&455 B 575 & B 574 B 366 WPHC 4 2.4610
e Solde | 140 | 140 30 B 626 ,
a & NO6455 | 0,015 1,00 0,030 008 o0 " | o'y | 170 maxi B 619-B 622
P+ 0,04 moxi Hastellay €-276" N10276 B S75 3;25 BS574 | B3S6WPHC276 | 24819
Dl Niozs | 0010 | 1,00 0030 | 008 | Xde | 145 150 4g (WARTI b oam 5 | 5 e |
e R TR BB Bolance 16,5 | 17,0 70 | pioodmo Carpenteit 20 Gbv3' NOBO20 | B 463 R BIS6WP20CB | 24660
pes B474-B729 | B473
= - BxC<Nb+Ta )
N | M 320 [ 190 20 | 34  Solde : 4% L
S5 Noso20 | 007 | 200 0035 1,00 320|190 1 20 | 34 <100 N 8338 ‘ i
VUL | 380 | 210 | 30 40 Bolonce P -0,045 maxi B 265 8861 -8 862 B 348 , B363WPT2 3.7035
*Titane commercialement pur / C cialy pure fi

¢ P
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masses weights
des aciers et alliages of steels and alloys

Ecart de masse / 304 L

s ool e Watht vt/ 904
%
7,90 0,00
7,95 ' + 0,63
7,70 - 2,5
7,80 - 27
8,00 . 1,26
8,10 + 2,53
8,89 + 12,53
8,83 . 177
8,42 + 6,58
8,06 + 20
8,44 + 684
7,95 + 0,63
8,14 + 3,04
7,91 + 0,13
9,24 + 1696
9,22 + 1671
8,64 . 937
8,87 + 12,28
8,10 + 2,53
4,51 ‘ - 4251

FIB Petro Tajhiz caSpian Co. @v www.PTCaspian.com % info@PTCaspian.com
Piping Material Stockist & Supplier +98 21 2277 1224 & +98 212277 0362



dimensions et masses

des tubes en acier inoxydable

Les dimensions sont conformes a I'’ASME B 36.19 M- 1985

Les masses sont celles des tubes en acier inoxydable TP 304 L (masse volumique 7,9 kg/dm’) ; pour les autres

nuances, voir tableau page 188

Dia. nominal
Nominal pipe size

Diamétre extérieur
Outside diameter
pouces

inches mm
0.405 | 103
0.405 10,3
0405 | 103
0.540 18,7
0.540 13,7
0540 | 137
0.675 17,1
0675 | 17,1
0675 17,
0.840 21,3
0.840 21,3
0.840 21,3
0840 213
1.050 26,7
1.050 26,7
1.050 26,7
1050 | 267
1.315 33,4
1.315 33,4
1.315 33,4
" 1315 | 334
1.660 42,2
1.660 42,2
1.660 42,2
1.660 422
1.900 483
1.900 48,3
1.900 48,3
1900 | 483
2.375
2375 40,3
2.375 60,3
2375 | 60,3
2.875 73,0
2.875 73,0
2.875 73,0
2875 | 730
3.500 88,9
3.500 88,9
3.500 88,9
3.500 88,9

60,3 |

fipnisseur
Wall thickness
uces
F:r?«:hes o
| 0.049* 1,24
0.068 1,73
| 0095 | 241
0065* | 1,65
0.088 2,24
0.119 3,02
0.065* 1,65
0.091 2,31
0126 | 3,20
0.065* 1,65
0.083* 2,11
0.109 2,77
0.147 | 373
0.065* | 1,65
0083* | 211
0.113 2,87
0154 391
0.065* | 1,65
0.109* 2,77
| 0.133 3,38
| oa79 | 455
0.065* 1,65
0.109* 2,77
0.140 3,56
0191 | 485
0.065* 1,65
0.109* 2,77
0.145 3,68
0200 | 508
0.065* 1,65
0.109* | 277
0154 | 391
| 0218 | 554
0.083* | 2,11
0.120* 3,05
0.203 5,16
0276 | 701
0.083* 2,11
0.120* 3,05
0.216 5,49
0.300 7,62

Masse / Weight
| livre/pied
b/

| 019

| 032 |

§

0,25

0,33

1,69
2,19
1,12
1,82
2,29
3,02
1,28
2,10
2,74
3,66
1,61
2,66
3,68

_ 506 |

2,49
3,56
5,84

77

3,05
4,37
7,64
10,33

Schedule
kg/m
028 | 10§
037 | 40S
047 | 805
049 | 10S
064 | 408
080 | 805
064 | 105
085 | 40s
1,10 | 80§
08 | 55
1,00 | 10§
127 | 40s
1,63 | 805
103 | 5§
129 | 10S
1,70 | 40S
221 | 80S
1,0 | 558
211 | 108
252 | 408
326 | 80S
1,66 | 58
271 | 10s
341 | 405§
450 | 80S
191 | 55§
3,13 | 108
4,08 405
545 | 80S
240 | 55
396 | 10S
547 | 40s
753 | 805
371 | 55§
529 | 10s
869 | 408
11,48 | 805
454 | 58
650 | 108
113 | 40s
1537 | 805

* Les épaisseurs des schédules 55 et 105 ne permeftent pas I"exécution de filetage conforme & ASME B 1.20.1
Schedule 55 and 105 wall thicknesses do not permit threading in accordance with ASME B 1.20.1.

)
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Sizes are in accordance with ASME B 36.19 M - 1985
Weights are for stainless steel pipes grade TP 304 L (density 7.9) ; for other grades, see table page 188

Dia. nominal
Nominal pipe size
pouces
inches

11l Ces épaisseurs ne sont pas conformes & ASME B 36.10 M - 1985

Diamétre exiérieur

Outside diameter
pouces

inches 2
4.000 101,6
4,000 101,6
4,000 101,6
4000 1016
4,500 114,3
4.500 114,3
4,500 114,3
4500 | 1143
5.563 141,3
5.563 141,3
5.563 141,3
5563 1413
6.625 168,3
6.625 168,3
6.625 168,3
6.625 168,3
8.625 219,1
8.625 219,1
8.625 219,1
. B625 2191
10.750 273,1
10.750 273,1
10.750 273,1
10.750 273,1
12.750 323,9
12.750 323,92
12.750 323,9
12.750 3239
14.000 355,6
_14.000 355,6
16.000 406,4
16.000  406,4
18.000 457,0
18.000 4570
20.000 508,0
20.000 5080
22.000 559,0
22000 | 5590
24.000 610,0
24000 | 610,0
30.000 762,0
30.000 762,0

dimensions and weights
of stainless steel pipes

Epaisseur ,
Wamhickness Masse / Weight
es livre/pied
F::;;es Ll Ib//F;i‘ kg/m
| 0,083* 211 | 350 521 |
| 0,120 3,05 5,01 7,46 |
| 0,226 574 9,18 13,66
| 0318 8,08 12,60 18,75 |
| 0,083* 2,11 3,95 588 |
| 0,120* 3,05 5,66 7,42 |
0,237 6,02 10,87 16,18 |
| 0337 8,56 15,10 22,46 |
| 0,109* 2,77 6,40 9,52 |
| 0,134 3,40 7,82 11,64 |
| 0,258 6,55 14,72 21,91
| 0375 953 | 2092 | 31,14
| 0,109* 2,77 7,65 11,38 |
0,134* 3,40 9,35 13,91 |
| 0,280 7,11 19,11 28,44 |
| 0,432 10,97 28,78 42,83 |
| 0,109* 2,77 9,99 14,87 |
| 0,148* 3,76 13,50 20,10 |
| 0,322 8,18 28,77 42,82 |
| 0,500 1270 | 43,72 65,06 |
|0,134* 340 | 1529 2276 |
| 0,165* 419 | 1879 27,96 |
| 0,365 927 | 40,79 60,70
| 0,500 () 12,70 55,15 82,08 |
| 0,156 39 | 2113 31,44 |
| 0,180* 457 | 2434 3622 |
0,375 (1 9,53 | 4991 74,28 |
| 0,500 1 12,70 65,91 98,09 |
| 0,156 3,96 23,22 34,56 |
| 0,188* |1 4,78 27,97 41,62 |
| 0,165* 4,19 28,11 41,83 |
| 0,188* (1 4,78 32,02 | 47,65
0,165* 4,19 31,64 47,09 |
| 0188* 11 478 36,05 53,65 |
| o0,188* | 478 40,12 59,70 |
| 0218 () | 554 | 4642 | 69,09
| 0,188* 478 | 44,18 65,75
1 o218 m | 554 | 51,04 | 7610
0,218* 5,54 55,85 83,11
0,250* 6,35 63,93 95,13
| 0,250 6,35 80,02 119,09
0,312* 7.92 99,60 148,22

These do not conform to ASME B 36.10 M— 1985.

@ www.PTCaspian.com

+98 21 2277 1224

Schedule

% info@PTCaspian.com

& +98 212277 0362



b |

NN

controles et essais,
définitions

1. ANALYSE CHIMIQUE

(ASTM A 751)

1.1 = ANALYSE SUR COULEE

Une analyse de chaque coulée est faite par le fabri-
cont d’acier pour déterminer les pourcentages des dif-
ferents constituants. Les échantillons sont prélevés sur
le métal liquide avant la premiére solidification.

1.2 = ANALYSE SUR PRODUIT

Une analyse chimique sur produit fini est ou peut éire
faite par le fabricant du produit.

1.3 = CARBONE EQUIVALENT

Lle carbone équivalent «CE» se calcule & partir de
I'analyse chimique, en ufilisant 'une des équations les
plus courantes suivantes :

* formule courte

CE=C+%‘1

o formule longue :
CE-C,Mn_ Cr+Mo+V A Ni+Cu
6 5 15

(ASTM A 370)
Les différents contréles destructifs décrits ci-aprés, sont
utilisés pour vérifier les propriétés mécaniques impo-
sées par les normes et spécifications des produits,

2.1-ESSAI DE TRACTION

Cet essai détermine : la résistance & la traction, la
limite d’élasticité, I'allongement, la striction.

2.1.1 -Eprouvette

La forme et les dimensions des éprouvettes doivent étre
en accord avec les matériels et les normes concernés :
rectangulaire, ronde...

2.1.2 -Limite d’élasticité (ASTM E 6)

Charge unitaire & laquelle correspond un allongement

non proportionnel égal & un pourcentage prescrit de
la longueur inifiale entre repéres.

&
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2.1.3 - Limite de rupture (ASTM E 6)

Charge maximum que le matériel est capable de sup-
porter aprés dépassement de la limite d'élasticite. A
chaque instant de I'essai, la charge unitaire corres-
pong au quotient de la charge & la ruplure, par I'aire
de lo section initicle de I'éprouvette.

2.1.4 - Allongement (ASTM E 6)

C'est l'accroissement de la longueur initiale en fin
d’essai. L'allongement est exprimé en pourcentage
par rapport a cette longueur initiale.

2.1.5 = Striction

C'est la variation de |'aire de la section transversale
roduite por |'essai, exprimée en pourceniage de
'aire de la section initiale.

2.2 - ESSAI DE PLIAGE (ASTM E 6)

L’essai de pliage est une méthode pour évaluer la duc-
tilite de la matiére. Généralement I'éprouvette est
considérée comme salisfaisante si elle ne présente ni
déchirure ni crique sous les conditions spécifiées par
la norme d'essois.

2.3 ~ESSAI D'APLATISSEMENT
(ASTM A 370)

Autre méthode d’évaluation de la ductilité pour les
tubes de petits diométres. Une section de tube est
aplatie & froid enfre les plateaux d’une presse. L'essai
est safisfaisant si aucune déchirure ni crique n'appo-
raissent sur les surfaces internes ou externes, ou
encore aux extrémités.

2.4 - ESSAI DE DURETE (ASTM E )

L'essai de dureté permet de mesurer la résistance de
la matiére sous déformation permanente, poingon-
nage, rayure.

Différentes méthodes sont utilisées en fonction de la
nature des matériaux.

2.4.1 - Dureté BRINELL - HB

Une charge est appliquée sur une bille d’un diamétre
déterminé, en acier dur ou en carbure, elleméme en
contact avec la surface plate de I'échantillon, laissant
ainsi une empreinte circulaire.

2.4.2 - Dureté ROCKWELL - HR

Dans cet essai, la valeur de dureté est oblenve en
mesurant la profondeur de pénétration d’une pointe
de diomant HRc ou d'une bille d'acier HRb sous les
conditions de charge imposées.

CHEMICAL COMPOSITION

[ACTAA A 7 1]
l.H‘.“ tll‘f‘, A _L‘ ! J

1.1 - HEAT ANALYSIS

An analysis of each heat of steel shall be made by the
steel manufacturer, to determine the percentages of
the elements specified. Samples shall be taken during
the casting of a heat.

1.2 - PRODUCT ANALYSIS

A chemical analysis of the finished product shall be or
can be made by the product manufacturer.

1.3 - CARBON EQUIVALENT

The carbon equivalent «CE» shall be calculated vsing
product analysis and the following most usual equa-
tions shall be used :

* short equation

CE=C+ %

* long equation
CE=C Mn Cr+eMo+V Ni+Cu
6 5 15

2. MECHANICAL TESTING
[ASTM A 37

The various mechanical tests herein described are
used fo determine characteristics required in the pro-
duct specifications.

2.1 - TENSION TEST

Tension testing include fensile strength, yield strength,
elongation and reduction of area.

2.1.1 - Test specimens

Test coupons shall be selected in accordance with the
opplicable product specifications : rectangulor, round...
2.1.2-Yield strength (ASTM E 6)

The engineering stress at which o material exhibits a
specified limiting deviation from the proportionality of
stress to sirain.

@v www.PTCaspian.com
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metals test methods,

definitions /

2.1.3 - Tensile strength (ASTM E 6)

The maximum tensile stress which a material is
capable of sustaining. Tensile strength is calculated
from the maximum load during o fension fest carried
to rupture and the original cross-sectional area of the
specimen.

2.1.4 - Elongation (ASTM E 6)

The increase in gage length of a body subjected to o
tension force, referenced to a gage length on the
body. Usually elongation is expressed as a percen-
tage of the original gage length.

2.1.5 - Reduction of area

The difference between the original cross-sectional
area of o tension fest specimen and the area of ils
smallest cross section. The reduction of area is usually
expressed as o percenlage of the original cross-sec-
tional area of the specimen.

2.2 - BEND TEST (ASTM E §)

The bend test is one method for evaluating ductility b
bending or folding a specimen. The ductility is usual/;
judged by whether or not the specimen cracks under
the specified conditions of the fest.

2.3 - FLATTENING TEST [ASTM A 370)

The flatiening fest is one method for evaluating ducti-
lity of the smaller pipes. A section of pipe shall be flat-
tened cold between porallel plates ; no crack or
breaks on the inside, outside, or end surfaces should
appear.

2.4-HARDNESS TEST [ASTM E 6)

Hardness is the resistonce of a material to deforma-
tion, particularly permanent deformation, indentation
or scrafching.

Different methods of evaluating hardness give diffe-
rent ratings, since they measure different quantities
and characteristics of the material.

2.4.1 - BRINELL test - HB

A specified load is applied to a flat surface of the spe-
cimen fo be fested, through a hard ball of specified
diameter.

2.4.2 - ROCKWELL test - HR

In this fest, a hardness valve is obtained by defermi-
ning the depth of penetration of a diamond point -
HRc - or a steel ball - HRb ~ into the specimen under
certain arbitrarily fixed condifions.

% info@PTCaspian.com
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contrdles et essais,
définitions

2.4.3 - Essai VICKERS - HV

Dans ce test, I'outil sur lequel est appliqué la charge
est une pointe de diamant de forme pyramidale &
base carrée.

2.5 - ESSAI DE FLEXION PAR CHOC
SUR EPROUVETTE CHARPY
(ASTM A 370)

Essai dynamique consistant & rompre en un seul coup
de mouton-pendule, une éprouvette entaillée en V. Les
valeurs de I'énergie absorbée, I'expansion lotérale &
I'opposé de I'entaille, ou la combinaison des deux
caractérisent la résistance de I'échantillon. Les tempé-
ratures d’essais sont précisées par les spécifications
des matériels.

2.6 — ESSAI D'EVASEMENT
(ASTM A 450)

Dans un échantillon de tube placé verticalement, un
mandrin tronconique @ 60° évase |'exirémité du tube
jusqu'a ce que le diamélre extérieur soit expansé du
pourcentage indiqué dans la spécification sans qu'au-
cune fissure apparaisse.

2.7 - ESSAI DE RABATTEMENT
DE COLLERETTE (ASTM A 450)

A une extrémité d'un échanfillon de tube, on doit pou-
voir rabatire cefte exirémité jusqu’a |'obtention d‘une
collerette perpendiculaire @ 'axe du tube, sans
aucune fissure.

Chaque tube subit un essai hydraulique chez le pro-
ducteur, @ une pression assurant une conirainte au
moins égale & 60 % de la limite élastique spécifiée
pour |'acier au carbone et les aciers alliés ferritiques,
ou 50 % pour les aciers austénitiques. Chague lon-
gueur de tube doit résister & lo pression, sans fuite au
travers de la paroi.

Si spécifié par 'acheteur, I'essai hydraulique peut étre
remplacé par un essai non destructif.

&
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4. CONTROLE VISUEL

Tous les produits sont examinés visvellement et ne
devront pas comporter de défauts tel qu’indiqué dans
les conditions de finifion.

5. CONTROLES

NON-DESTRUCTIFS — CND

5.1 = CONTROLE PAR ULTRASONS
[ASTM E 213)

Ce controle permet de détecter les défauts longitudi-
naux et circonférenciels.

5.2 - CONTROLE PAR COURANT
DE FOUCAULT (ASTM E 309)

Ce contrdle permet de détecter les imperfections dans
les tubes ferromagnétiques, particuliérement les
défauts a angle vif.

5.3 — CONTROLE PAR PERTE DE FLUX
(ASTM E 570)

Ce contréle permet de détecter les imperfections de
surface externe, de surface interne et de peau dans les
produits tubulaires ferromagnétiques de section
constante, qu'il s'agisse de tubes sans soudure ou de
tubes soudés.

5.4 - CONTROLE PAR MAGNETOSCOPIE
(ASTM E 709)

Ce contrle détecte les fissures ef les imperfections de

surface débouchants ou non débouchants, dans les

matériaux ferromagnétiques. Il est plus usuel de I"utili-

ser en conlrole de maintenance.

5.5 - CONTROLE PAR RESSUAGE

(ASTM E 165)
Conlrdle permettant de détecter et de visualiser tous
les défauts débouchant & la surface des piéces. Il est
utilisé pendant la fabrication, en contréle final ou en
maintenance.

5.6 - CONTROLE PAR RADIOGRAPHIE

On utilise les rayons X ou gamma, ou les deux, pour
détecter les défauts dans la matiére et les visualiser sur
film.

2.4.3 - VICKERS test-HV

In this test an indentation hardness ftest is carried out
using calibrated machines to force a square-base
pyramidal diamond indenter.

2.5 - CHARPY IMPACT TESTING
[ASTM A 370)

A Charpy V-notch impact lest is @ dynamic test in
which a notched specimen is struck and broken by a
single blow in a specially desighed testing machine.
The measured test values may be the energy absor-
bed, the perceniage shear fracture, the lateral expan-
sion opposite the notch, or @ combinaison thereof.
Testing temperatures are specified in product or requi-
rement specifications.

2.6 - FLARING TEST [ASTM A 450)

A section of tube shall stand being flared with a tool
having a 60° included angle until the tube at the
mouth of the flare has been expanded to the percen-
tages specified in the product specifications without
cracking.

2.7 - FLANGE TEST (ASTM A 450)

A section of tube shall be capable of havr'ng a flange
turned over at a right angle fo the bady of the tube,
without cracking.

3. HYDROSTATIC TES]

[ASIM A 530)
Each length of pipe shall be tested by the manvfactu-
rer to a hydrostatic pressure which will produce in the
pipe wall a stress not less that 60 % of the maximum
specified yield strengh for carbon steel and ferritic
alloy steel pipe, or 50 % for austenitic steel pipe. Each
length of pipe shall withstand, withou! leakage
through the pipe wall.
When specified by the purchaser, pipe may be tested
by the nondestructive test method instead of the hydro-
static test.

4. VISUAL INSPECTION

All material shall be visually examined and shall be
free of defects in the finished conditions.
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5.1~ ULTRASONIC EXAMINATION
[ASTME 213)

The ultrasonic festing can be performed to detect both
longitudinally and circumferentially oriented defects.

5.2 - EDDY-CURRENT EXAMINATION
[ASTM E 309)

This practice covers a procedure for applying the
eddy-current method to detect significant discontinui-
ties in ferromagnetic pipe and tubing, especially the
sharp type.

5.3 - FLUX-LEAKAGE EXAMINATION
[ASTM E 570)

This practice covers the application and calibration of
equipment using the flux leakage test method for
defection of outer surface, inner surface and subsur-
face discontinuities in ferromagnetic steel tubular pro-
ducts of uniform cross section such as seamless and
welding pipe.

5.4~ MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION
[ASTM E 709)

A nondestructive method for detecting cracks and
other discontinuities at/or near the surface in ferro-
magnetic materials. It is useful for preventive mainte-
nance examination.

5.5 - DYE PENETRANT EXAMINATION
[ASTM E 165

Methods for detecting discontinuities that are open fo
the surface such as cracks, seams, laps, cold shuts,
laminations, through leaks, or lack of fusion ; they are
applicable to in-process, final, and maintenance exa-
mination.

5.6 - RADIOGRAPHIC EXAMINATION

The use of X-rays or gamma-rays [nuclear radiation),
or both, to detect discontinuities in material, and fo
present their images on a recording medium (film).
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-~ contrdles et essais,
' définitions

Ces contréles de surface d'échantillons métalliques
usinés et polis, laissent apparaitre la constitution et la
structure de la matiére. lls permettent de faire la relo-
tion avec les propriétés des métaux et alliages.

6.1 MACROGRAPHIE (ASTM E 381/E 7)

Suite & une attaque chimique de la surface, sous faible
grossissement (pas plus de 10 fois), la structure de la
matiére est visualisée.

6.2 MICROGRAPHIE (ASTM E 3)

L'objectif de ce contréle est de faire apparditre les
constituants et la structure des métaux et de leurs
alliages au moyen d’un microscope.

DE LA CORROSION

Contréle effectué sur demande.
Veérification du comportement d'un matériau sur le
plan corrosion.

7.1 —~CONTROLE DE CORROSION
INTERCRISTALLINE (ASTM A 262)

Permet de détecter la sensibilité d'une attaque inter-
cristalline sur les aciers inoxydables austénitiques.

7.2 - COMPORTEMENT DES MATERIAUX
EN MILIEU H,S

7.2.1-NACETM 0177

Essais en laboratoire concernant la résistance des
métaux au «Sulfide Stress Cracking» (SSC), en envi-
ronnement HyS.

7.2.2-NACE TM 0284

Evaluation de la résistance des aciers pour tubes de
conduite et appareils & pression au «Hydrogen-Indu-

ced Cracking» (HIC).
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T A OCRAPMY
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That branch of science which relates to the constitution

and structure, and their relation to the characteristics
of metals and alloys.

6.1 MACROETCH (ASTM E 381/E 7)

Controlled etching of the surface of a metallic speci-
men, intended to reveal a structure which is visible at
low magnifications (not greater than 10 times).

6.2 METALLOGRAPHIC EXAMINATION
(ASTM E 3)

The primary objective of metallographic examination
is to reveal the constitvents and structure of metals and
their alloys by means of the microscope.
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Test carried out only when specified.
Checking how a material reacts from a corrosion point
of view.

7.1 =INTERGRANULAR CORROSION
TEST (ASTM A 262)

Standard pratices for detecting susceptibility to inter-
granular attack in austenific stainless steels.

7.2 - MATERIAL RESISTANCE IN H,S
ENVIRONMENT

7.2.1-NACETM 0177

Laboratory testing of metals for resistance to «Sulfide
Stress Crackings (SSC, in H,S environments.

7.2,2-NACE TM 0284
Evaluation of pipeline and pressure vessel steels for
resistance to «Hydrogen-Induced Cracking» (HIC].
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